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Besehreibung: : -

e beiden, von der Fa. Georg Harder, Maschinenfabrik AG,
L#theck, zur DLG-Einzelpriffung angemeldeten Kartoffelsortier-
schinen ,Original Harder” KS 3 und KS 4 unterscheiden
sich hauptsdchlich durch den Gestelirahmen und die Federn
fiir die Schwingrahmen, Beim Sortierer KS 3 sind Rahmen und
Federn aus Holz hengestellt, widhrend beim Sortierer KS 4
der Rahmen aus Stahlrohr und die Federn aus Stahl geferligt
sind, Im Hinblick auf die Ausfiihrung des Einschiittkastens,
der Schwingrahmen und des Antriebs bestehen zwischen den
beiden Sortierern keine grundsitzlichen Unterschiede.

Die Einschiittkante liegt bei KS 3 1040 bzw. bei KS 4
1200 mm tiber dem Boden., Der Einschiittkasten besitzt einen
elwa 540X260 mm grofien Stabrostboden aus Eisenrundstéiben.
Letzerer ist mit dem daran befindlichen schridgen Ablaufblech
am oberen Schwingrahmen befestigt, macht also dessen Be-
wegungen mit und dient zum Absieben von Erde, Strohresten
und dergl.

Die eigentliche Sortiereinrichtung besteht aus zwei
ubereinaderliegenden Schwingrahmen, die eine Siebfliche von
je 1050X540 mm und eine Neigung von 9 bzw. 10 Grad haben.
Die auswechselbaren Siebe konnen fiir den oberen Rahmen
mit Maschenweiten von 45, 50, 60, 70 und 80 mm und fiir den
unleren Rahmen mit Maschenweiten von 20, 25, 30, 35, 40 und
45 mm Quadrat oder Sechseckoffnung ‘geliefert werden; ihre
Drahtstidrke betrdgt 3,5 mm. ‘ .

Am Ende des oberen Schwingrahmens schlieBt sich eine fest-
feststehende Ablauffld che mit einem schwenkbaren Ab-
weisholz und zwei Sackhaltern an, so daB wechselseitig der
rechte oder linke Auslauf beschickt werden kann. Die Unter-
kante der Ablaufflache befindet sich 480 bzw. 600 mm iiber
dem Boden. Am Ende des unter€n Schwingrahmens . schlieBt
eine ebenfalls feststehende, 180 mm breite Rutsche mit 20 Grad
Neigung und seitlichem Auslauf an, deren untere Kante 350
bzw, 390 mm tber dem Boden ist. Im unteren Schwingrahmen
liegt etwa 80 mm unter dem Sieb ein Stahlrost (etwa 700X
600 mm) aus 4 mm starken Eisenstdben mit einem lichten
Abstand von 14 mm, an dessen Ende eine mitschwingende
Stabrostrutsche mit 13 Grad Neigung und seitlichem Auslauf
befestigt ist. Die beiden Schwingrahmen sind bei KS 3 auf
je vier Federn aus Eschenholz bzw. bei KS 4 auf je vier Stahl-
federn gelenkig aufgesetzt.

Der Antrieb erfolgt von einer Handkurbel aus (Kurbel-
armldnge 260 mm) {iber eine Zahnradiibersetzung von 1 : 3,66
ins Schnelle auf eine Kurbelwelle mit zwei um 180 Grad ver-
selzten Kropfungen, an die je eine Schubstange aus Eschen-
holz angelenkt ist, Diese stehen mit den Schwingrahmen in
Verbindung und verwandeln die Drehbewegung der Kurbel-
welle in eine hin- und hergehende Bewegung der Siebe (Hub
50 mm). Auf der Kurbelwelle sitzt eine Schwungscheibe, die
mit 300 oder 360 mm Durchmesser (Gewicht 11,0 bzw. 12,7 kg)
geliefert wird und iiber die der Antrieb der Sortierer mitlels
Riemen auch von einem Motor aus moglich ist. Beim Sortierer
KS 4 kann fiir den Anbau eines Motors eine Konsole mitge-
liefert werden, welche auf dem Rohrrahmen aufschraub- und
verschiebbar ist.

Die Lagerung der Handkurbelwelle, der Schubstangenwelle
und der Schubstangen geschieht bei KS 3 in doppelreihigen
Kugellagern bzw. bei KS 4 in Pendelgleitlagern. Alle Lager
sind mit einfachen Schmiernippeln fiir Fettschmierung ausge-
ristet. KS 3 ist vorn und hinten mit je einem Paar Handgriffe
fiir den Transport ausgestattet, wahrend KS 4 nur an einem
Ende Handgriffe besitzt.

Die Hauptabmessungen und Daten sind:

KS3 KS 4
Lénge lber alles mim 2260 2400
Breite ohne Handkurbel mim v 970 900
Hahe mm 1320 1420
Gewicht kg etwa 135 140
Sortierleistung dz/Std, ! a5 35
Preis - ; DM 235.— 275.—

. Schwungscheibe eine

Priifung

Die Priifung der beiden Sortierer wurde im Laboratorium
der Bayer, Landesanstalt fiir Landwirtschaftliches Maschinen-
wesen Weihenstephan sowie auf den Staatsgiitern Wild-
schwaige und Schafhof vom Frithjahr 1949 bis zum Frithjahr
1950 durchgefiihnt, Im Laboratorium der Landesanstalt wurden
die Versuche zur Feststellung des Kraftbedarfs und der Sortier-
(genauigkeit vorgenommen und auf den beiden Staatsgiitern
die Maschinen auf ihre Eignung im prktischen Einsatz erprobt.

Zur Kraftbedarfmessung wurde an Stelle der
11,9 kg schwere Riemenscheibe mit
635 mm Durchmesser verwendet. Der Antrieb erfolgte durch
einen Drehstrommotor mit 08 kW Leistung bei 1480 U/min.
Die Motorscheibe hatte einen Durchmesser von 100 mm, so
daB an der Schubstangenwelle 230 U/min erreicht wurden,
was einer Handkurbeldrehzahl von 62 U/min entsprach. Der
Kraftbedarf bei KS 3 belrug im Leerlauf etwa 80 Watt und
bei Belastung 130—160 Watt, fiir KS 4 ergaben sich 100—110
Watt im Leerlauf und 135—150 Watt bei Belastung. Der Ge-
samtkraftbedarf war also bei beiden Maschinen etwa gleich.

Zur Bestimmung der Sortiergenauigkeit wurden
bei KS 3 eine Versuchsreihe mit seche und zwei mit zehn
Versuchen durchgefiihrt, wobei innerhalb jeder Versuchsreihe
stets mit den gleichen Kartoffeln gearbeitet wurde. Bei KS3
war ein Obersieb mit 60 mm und bei KS 4 eines mit 45 mm
Maschenweite eingebaut, wdhrend das Untersieb bei beiden
Sortierern 35 mm Maschenweite hatte. Es wurde [lir jeden
Versuch die Gewichtmenge 'der einzelnen Sorten bestimmt
und deren prozentuale Abweichung vom Durchschnittswert
rechnerisch ermittelt.

Kartolfelsortiermaschine KS 47mit uufé]qbautem Elektromotor

Bildet man fiir die prozentualen Abweichungen jeder Ver-
suchsreihe den Mittelwert, so ergibt sich bei KS 3 fir die
vom Obersieb abrollenden Kartoffeln (I, Sorte) eine mittlere
Gewichtsabweichung von 1,15 vH und fiir die vom Untersieb
kommenden Kartoffeln (II. Sonte) eine solche von 2,60 vH.
Fir die mit KS 4 durchgeflihrten vier Versuchsreihen erhielt
man flir die mittlere Abweichung bei Sorte I Werte von
0,32—2,01 vH und bei Sorte II Werte von 0,44—2,40 vH.. Die
bei der Sortierung auftretenden Schwankungen bewegen sich
somit in durchaus zuldssigen Grenzen, Die bei den Versuchs-
reihen festgestellten maximalen Abweichungen betrugen bei
KS 4 fiir Sorte 1 0,56; 0,74, 3,17 und 5,28 viH und fiir Sorte II
0,79; 2,22; 3,10 und 6,09 vH.
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Im praktischen Einsatz haben sich beide Sortierer, nachdem
bei KS 3 die Neigung der Ablaufrutsche fur die II. Sorte
elwas vergrofert und zu schwach genagelle Holzverbindungen
verbessert worden waren, bewdhrt und haben zufriedenstel-
lend gearbeitet, Die bei KS 3 vorgenommenen kleinen Ver-
besserungen werden nach Angabe der Firma bei der Fabrika-
tion bereits beriicksichtig,

Mit dem Sortierer KS 3 wurde im Feldbetrieh an der Kar-
tolfelmiete bei sechs Bedienungspersonen (ein Zulrdger, eine
Frau an der Handkurbel, drei Ausleserinnen und ein Ablréger)
¢ine durchschnittliche Stundenleistung von 223 dz er-
reicht. Dabei muBten die Kartoffeln einer langen  schmalen
Miete entnommen werden, so daB sich die Zubringerwege
rasch vergrofierten und die Maschine deshalb nicht immer
voll ausgelastet war, Bei ginstigeren Bedingungen diirite bei
dem gleichen Bedienungspersonal ohne weiteres die von der
Firma angegebene Leistung von 35 dz/skd zu erreichen sein.

Mit dem Sortierer KS 4 wurde bei einem im praktischen
Einsatz durchgefithrten MeBversuch eine durchschnittliche Lei-
slung von 28 dz/std in nicht allzu fliissiger Arbeitsweise von
fiinf Bedienungspersonen bequem erreicht. Bei Arbeitsver-
suchen im Rahmen der Messungen der Sorliergenauigkeit
wurde die fir die Maschine angegebene Normalleistung wven
35 dz/std sogar Uberschritten, .

Die Bedienung und Aufstellung der Maschinen ist einfach;
bei KS 4 wire zur noch bequemer durchfiihrbaren Ortsverdnde-
rung die ‘Anbringung von zwei Handgriffen an der Maschinen-
vorderseite erwiinscht. Die Handkurbel ist in richtiger FHohe

angebracht; ihr Kurbelarm in der Lénge zweckmaBig bemessen.
Der fiir den Betrieb der Maschinen an der Handkurbel er-
forderliche Kraftaufwand bewegte sich, inshesondere bei KS 3,
in mdfigen Grenzen, so dab auch bei linger wdhrendem Sor-
tieren keine tlbermaBige Ermitdung der Bedienungspersonen
eintritt, Die Einschiittung auch gréBerer Kartoffelmengen (etwa
40 kg) kann bequem erfolgen.

A

SchiuBurteil

Der Kartoffelsortierer KS 4 stellt eine folgerichlige Weiter-
entwicklug des Karloffelsortierers KS 3 in hezug auf den
Ubergang wvon der FHolzkonstruktion zur Stahlbauweise dar.
Grundsatzlich dst die Arbeitsweise der beiden Sorntierer gleich-
wertig. Sie haben sich beide im praktischen Einsalz gut be-
wahrt, nachdem einige kleine Anderungen am Sortierer KS 3
vorgenommen wurden, die in der Folge auch bei der fabrik-
mdfigen Herstellung berticksichtigt werden. Der Krafibedarf

der beiden Sortierer war din belastetem Zustand ann#éhernd

gleich und durchaus niedrig. Die Sortiengenauigkeit befriedigte
in beiden Fillen. Die Verwendung von Stahlrohr fiir das Ge-
stell des KS 4 brachte keine wesentliche Gewiclitserhéhung.
KS 3 wiegt etwa 135 kg, KS 4 etwa 140 kg. Die Preise von
235 DM fiir KS 3 und 275 DM fiir KS 4 erscheinen angemes-
sen; der Preisunterschied ist durch die etwas widerstands-
fahigere Stahlbauweise des KS 4 berechtigl

Die beide Sortierer KS 3 und KS 4 werden auf Grund der
erzielten  Plifungsergebnisse als Jgeeignet fir die
deutsche Landwirtschaft” anerkannt.

Immer mehr Melkmaschinen!

Eine Maschine, die vor vielen Jahren schon einmal stark
propagiert worden war, sich aber nicht durchsetzen konnte, ist
auf dem hesten Weg; jetzt, nach langen Jahren, ihr Ziel doch
noch zu erreichen. Es handelt sich um die Melkmaschine, die
auf der DLG-Schau in Hamburg einen ,personlichen Rekord”
aufstellte, war sie doch mit zehn verschiedenen Fabrikaten mit
jeweils mehreren Typen vertreten. Dab dies nicht von ungefahr
kommt, zeigen auch die zunehmenden Anschaffungen von Melk-
maschinen, Konnte man Ende letzten Jahres mit einem monat-
lichen Auftrag von rund 1000 Maschinen an die Melkmaschinen-
hersteller rechnen, so sind es inzwischen an die 1500 geworden.

50 Jahre sind es nun bald her, seit die ersten brauchbaren
Melkmaschinen in die Landwirtschaft eingefithrt wurden. Sie
wurden seither weiter entwickelt, Riickschldge blieben nicht aus,
MiBerfolge stellten sich ein, so daB die Bauern den Melkmaschi-
nen gegeniiber sehr skeptisch wurden, wenn sie auch zum
groBen Teil an diesen MiBerfolgen selbst schuld trugen, Denn
die Ursachen lagen weniger in technischen Médngeln der Ma-
schinen als hauptsdchlich daran, daB man das Maschinenmel-
ken noch nicht richtig verstand und den Zustand der Euter nicht
beachtete. Fiir den Erfolg ist das gesunde Euter ausschlaggebend.
Die sich unter den Bauern lang haltende Ansicht, daB die Tiere
durch die Melkmaschine euterkrank wiirden, hat sich als haltlos
erwiesen und die Wissenschaft hat hewiesen, daB eutergesunde
Tiere durch Melken mit der Maschine nidht euterkrank werden.
Allerdings muB darauf geachtet werden, daB beim Ubergang
zum Maschinenmelken alle Tiere vorher untersucht werden, da
alle chronisch galtkranken Tiere, die meist vom Bauern nicht
als solche erkannt werden, dann leicht erkranken kénnen. Die
Maschine schadet also den Tieren nicht. Im Gegenteil, es hat
sich- gezeigt, dali das Maschinenmelken den Tieren angenehmer
ist, als wenn sie mit der Hand gemolken werden.

Das Maschinenmelken kommt dem Saugen durch das Kalb
sehr nahe und Erstlinge, die sich bekanntlich zuerst oft sehr
schlecht melken lassen, dulden die Arbeit mit der Maschine
meist sofort. Die gleichmdBige Arbeit der Maschine schont das
Euter mehr, als es mit der Hand der Fall sein kann, denn der
beste Melker ist kein Roboter und ermiidet bei der anstrengen-
den Tatigkeit. Das seoll aber nicht heifien, daB die Maschine
den Handmelker restlos ersefzen kann und soll und daB die
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Maschine die Konkurrenz des Melkers darstellt. Die Maschine
kann den Melker nicht erseizen. Sie soll ihm aber seine Arbeit
erleichtern, -

Die Arbeil des Melkers gilt als eine der schwersten auf dem
Land, da er sich ja nicht auf das Melken beschranken kann, son-
dern auch die Tierpflege, das Fiittern und Ausmisten zu seiner
Arbeit gehoren, daher auch der Mangel an guten Melkern und
an Nachwuchs. Auf vielen Hofen wird die Melkarbeit tibrigens
von Frauen und Maddchen besorgt, denen eine Melkmaschine
die Arbeit bedeutend erleichtern wiirde.

Die Arbeitserleichterung zeigt sich auch darin, daBl man schon
14-—15jahrige Madchen mit der Melkarbeil betrauen kann. Dazu
kommt noch eine Einsparung an Arbeitszeit, die bei
der reinen Melkarbeit 30 vH und mehr ausmachen kann, vor-
ausgesetzt, dafl die Arbeit richtig eingeteilt ist. Mit zwei Einzel-
melkeimern 146t sich schneller arbeiten als mit einem Doppel-
melkeimer, der dafiir wieder den Vorteil hat, billiger zu sein.
Mit einem Einzelmelkeimer kann jede Kuh vdllig unabhédngig
gemolken werden, was bei der unterschiedlichen Milchleistung
der Kiihe eine grofle Rolle spielt. Vor dem Melken wird das
Euter gesdubert und vormassiert, was zweckméBig mit 50—60°
warmem Wasser und einem groferen Tuch geschieht, Ist der
Reinigungsstrahl gepriift, so wird die Maschine eingehédngt.
Wiéhrend diese arbeitet, wird bei der zweiten Kuh in der glei-
chen Weise verfahren. Mit Hilfe der an der Maschine befind-
lichen Schaugldser ist es moglich, den Milchstrahl aus den ein-
zelnen Strichen zu iberwachen., Nachmelkgriffe helfen nach, bis
keine Milch mehr im Schauglas erscheint. Meist ist ‘'dann noch
ein Nachmelken mit der Hand notig und es ist unbedingt not-
wendig, dies zu tberpriifen.

Das Sauberhalten und die Reinigung des Melkaggregats
wurde bhisher als ziemlich ldstig und zeitraubend empfunden
und man befiirchtete bei dem stdndigen Auseinandernehmen
und Zusammensetzen eine schadliche Wirkung auf die Mecha-
nik der Einzelteile. Heute werden die Maschinen nach dem Mel-
ken einfach mit klarem Wasser durchgespiilt, vom Melkbecher
bis in den Eimer. Dann héngt man die Melkbecher in eine
Vorrichtung, bei welcher die freien Enden der Melkschlduche
an ein Gefah angeschlossen werden, welches P 3-Lisung enthdlt.
Diese Losung stromt beim Offnen der Hidhne des Gefdfies in
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die Schlauche und steigt bis zum oberen Rand der einzelnen
Melkbecher hoch, Sie bleibt bis zum néchsten Melken stehen.
Dann wird die Losung abgelassen und mit klarem Wasser nach-
gesptilt, Wird diese Behandlung immer durchgefiihrt, so brau-
chen die einzelnen Teile der Maschine nur alle ‘14 Tage aus-
einandergenomen zu werden, um sie griindlich zu reinigen.

Die Kosten und die Wirtschaftlichkeit einer Melk-
anlage sind wie in allen solchen Fallen der springende Punkt,

- Die untere Grenze des Kuhbestands, von dér ab sich eine Melk.
maschine rentieren wird, wird heute mit 6 Kiithen angegeben
Sollten sich die pulsatorlosen Maschinen bewdhren, was
heute noch nicht mit Sicherheit gesagt werden kann, so rechnet
man sogat mit einer Mindestzahl von nur 4 Kithen. Wesentlich
ist, dafi eine Melkmaschine des innerbetriebliche Geflige eincs
Hofs nicht verandert, sondern nur einen einigermalien gut aus-
gestatteten Stall veoraussetzt. Versuche, welche in der letzten
Zeit durchgefihirt wurden, haben gezeigl, da die Melkmaschine
wirtschaftlich ist und dal sie auch eine Arbeitssicherheit und
Unabhéngigkeit von fremden Arheitskriften hedentet. Fir dic
Anschaffung einer Anlage ist vor allem einmal das Bediirfnis
nach Arbeilsentlastung mafgebend, was ja wohl in den mei-
sten bduerlichen Betrieben der Fall sein wird. In Zweilelsfdllen
it dringend zu empfehlen, sich durch die Landwirtschaftskani-
mer beralen zu lassen. Cerade auf diesem Gebiel macht die
Beratung grobe Fortschritte. Es werden augenblicklich verschie-
dene Versuche mit deutschen und auslindischen Melkmaschinen
durchgeflihrt, Unterrichtsstitten fiir Maschinenmelken sollen er-
richtet werden. Wandermelker sollen die Schweizer, Melker und
Melklehrlinge mit den Maschinen vertraut machen. Es ist auch
heabsichtigt, in jedem der Bundeslander auf einem Musterbetrieb
eine Melkmaschine aufzustellen, die der Aufkldrung dienen soll,
Verschiedene Landwirtschaftskammern haben bereits Melk-
maschinen-Beratungsdienste eingerichfet und auch Wandermelk-
lehrer sind schon bei der Arbeit. Dabei zeigle sich, daB das
Interesse gerade in mittleren und Kleineren Betrieben seht
arol isf, :

Eine, Melkmaschinenanlage kostet heute zwischen 700 und
1700 DM. Prof. Dr. Sommer hat an der Hoheren Landbau-
schule Nirtingen/Wiirtt. Versuche angestelll. Die Versuchs-
maschine koslele 1550 DM. Die sich ergebenden laufenden Ko-
slen setzten sich wie folgt zusammen:

Jihrliche Tilgung der Anschalfungskosten zu 7 vII 108 DM

Verzinsung 40 DM
Stromkosten 16 DM
Ersatzteile 35 DM
O] und Reinigungsmittel 25 DM
Reparaturen 16 DM

240 DM

Das tdgliche Melken wird also mit 0,65 DM belastet. Da zum
Melken von 6 Kiihen etwa 2 Stunden bendtigt werden, kommi
die Stunde auf 0,30-—0,35 DM. Dieser Mehraufwand wird aber
ausgeglichen durch die Ersparnis an Zeit und Kraft, die anderen
Arbeiten wieder zugul kommt., In Nirtingen wurde auch die
Zeitersparnis ausgerechnet unter Berlicksichtigung des Anriistens
und Nachmelkens der Euter, des Bereitstellens, Ingangsetzens
und der Reinigung der Maschine, So wurden bei 6 Kithen und
einer durchschnittlichen Milchmenge von 75 kg von einer Ar-
beitskraft beim Handmelken 120 Minuten, beim Maschinenmel-
ken jedoch nur 75 Minuten bendtigt, Somit wurde also eine
Zeitersparnis von 30 vH erreicht.

Die Melkmaschine spart also zweifellos viel Zeit und schont
die menschliche Arbeilskraflt. Sie palBt sich ferner den betriebs-
und arbeitswirtschaftlichen Verhdltnissen an, ist leicht zu be-
dienen und zuverldssig. Durch den tdglichen Gebrauch ist sie
auch in hohem MaB wirtschaftlich, wirtschaltlicher als wviele
Landmaschinen, die den grofiten Teil des Jahres unbenutzf im
Schuppen stehen. Das Melken geht mit der Maschine viel saube-

rer und hygienischer zu. Das alles sind Griinde, die fiir die °

Melkmaschine sprechen und diese Erkenntnis greift auch immer
mehr um sich.

Verschiedene Schlepperfirmen haben bereits ihre Schlep-
per mit einer Melkmaschine kombiniert, um
auch auf den Weiden das Melken zu ermdaglichen. Dies ist auch
mit Einachsschleppern méglich. Das Tempowerk hat sogar schon
einen besonderen Melkwagen herausgebracht.

Abb. 1 SAC-,Senior"-Scinellmelkmaschine

Am bekanntesten sind bei uns die Maschinen der West-
falia-Separator AG, Oelde und der Alfa-Laval Separator
GmbH, Berlin. Beide Werke waren in Hamburg auf der DLG-
Schau vertreten. Westfalia zeigte verschiedene Weidemelkanla-
gen und PKW-Anhédnger-Melkanlagen. Die Firma hatte eine
regelrechte Melkmaschinen-Lehrschau aufgebaut mit praktisch
vorgefiihrtem Maschinenmelken. Desgleichen war ein Lehr-
wagen fiir Wandermelklehrer zu sehen, ferner zwei stationdre
Anlagen mit Einzel- und Doppelmelkeimefﬂ. Verschiedene An-
triebsmdglichkeiten sind durch Ilo-, Deutz- und Drehstrom-
meloren gegehen. r

Alfa-Laval brachte verschiedene Anlagen, ausreichend
bis zu 100 Kiihen, zum gleichzeitigen Melken von 10 Kithen. Sie
waren alle mit Drehstrommotoren 220/380 V ausgerustet. Eine
betriebsfertige Anlage flir 12 Kiithe mit 2 Einzelmelkeimern oder
ecinem Doppelmelkeimer kostet 1659 bzw. 1405 DM. Die Mon-
tage der Anlage stellt sich auf etwa 145 DM, Fiir etwa 6000 DM
ist eine Anlage mit Montage fiir 70 Kiithe zu haben.

Einen vollstindigen Maschinensatz, ausreichend fiir 4 Melk-
apparate, zeigte die Maschinenfabrik Gustav Budach, Flens-
burg. Dieser Maschinensatz besteht aus den Melkapparaten,
Kolbenvakuumpumpe, Drehstrommotor, Keilriemenantrieb, Va-
kuumbehéalter, Vakuummeter, Sicherheitsventil, Tropfventil,
Werkzeug, Reinigungsgerat und einem Holzbort fiir das:Melk-
zeuq. Eine solche Anlage kostet mit Montage und Einmelken
1580 DM,

Abb. 2 SAC-Melkzen-
trale, infolge ihrer giin-
stigen Konstruktion
leicht und schnell zu
reinigen

Fahrbahre Anlagen fiir Weidemelkbetrieb sowie vollstandige
Melkanlagen fiir 6—50 Kiihe mit Einzel- und Doppelmelkeimern
waren erstmals von der Ultina -Elektrowerk GmbH, Eutin
ausgestellt,

Die Melkmaschine des Tempo-Wagens stammt von Johs.
Christiansen, Grossenwiehe. Diese Maschinen sind nach
dédnischem Prinzip gebaut, sind verchromt und aus Leichtmetall.
Auber der auf dem Tempo-Wagen aufgebauten Maschine zeigte
die Firma auch stationdre Anlagen und Kleinmelker fiir vier bis
acht Kiihe.

Von auslandischen Firmen brachte die B e nco Trading Comp.,
Kopenhagen ihre mit verchromten Melkeimern versehenen Ein-
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zelmelkanlagen, wihrend von Axel Tauel & Co,, Vejle/Dane-
mark die ,Hektor"-Anlagen, fahrbar und stationdr, mit Elektro-
und Benzinmotor zu sehen waren.

Auch die USA waren mit der Nirosta-Einzelmelkmaschine der
Fa. Con dé vertrefen, wahrend aus Schweden die Norrkopinger
Fa, Manus mit ihren Stallmelkanlagen und einem Einachs-
Weidemelkwagen kam,

Die S A C-Mellimaschinen stammen ebenfalls aus dem Aus-
land. In Hamburg ist nun eine deutsche Vertretung eingerichlet
worden, die bereits den Vertrieb und einen gut organisierien
Kundendienst aufgebaut hat. Diese Maschinen werden als Ein-
zel-, Doppel- und als Bauchmelker hergestellt. Die Melkeimer
sind verchromt. Durchsichtige Nylon-Milchschlduche ermdglichen
ein Uberwachen des Milchflusses auch aus gréBeren Entfernun-
e s v e, gen.  Die  Maschinen . sind
Schnellmelker, was
durch die einfachen Vakuum-
Pumpen mit einem bzw. awei
Zylindern bewirki wird.,

Abb. 3 Einzelmelkeimer der
Westfalia-Separator AG
Er faBit 20 Liter

Im Ausland, wo teilweise die Melkmaschine schon sehr weit
verbreitet dst, wird auch weiterhin an der Verbesserung der
Maschinen gearbeitet und immer wieder gibt es neue Konstruk-
tionen, So erfand der hollandische Bauer Bajema eine Maschine,
die mit einem bisher ungewohnten Vakuum von 68,75 cm arbei-
tet. Der Apparat ist nach den Grundsitzen von Prof. Peterson
von der Universitdl Minnesola/USA gebaut, Durch hohes Va-
kuum wird schnelles Melken bewirkt, so daB Bajema scine
Kiihe, auch die besten Milchgeber, innerhalb von 2 his 22 Mi-
nuten melkt, das Nachmelken nicht eingerechnet. Nach Prof.
Peterson arbeitet das Hormon Oxviocin, das die Schleimdriise
an der Gehirnbasis in das Bluf absondert und dadurch die Kuh
zum Milchgeben veranlaBt, héchstens fiir zwei Minuten in voller
Wirkung. Das schnelle Abmelken ist daher von hervorragender
Bedeutung. Die von der iiblichen Form abweichenden Melk-
becher gestatten das Eintreten der Luft und die Bildung des
Vakuums durch groBe Offnungen oben auf dem Melkhecher.
Zur Beschleunigung des Milchflusses von den Bechern zum

Eimer sind dickere und stdrkere Milchschlauche angebracht, Das

hohe Vakuum macht stirkeres Material fiir die ganze Anlage
erforderlich. AuBBerdem sind ein starker Motor und eine eben-

solche Vakuumpumpe notig. Versuche haben gezeigt, dafi:

frisch milchende Kiithe ohne Schwierigkeiten mit dem neuen
Apparat gemolken werden kénnen, sobald Striche und Blut-
andrang normal sind. Die Milchleistung kann mit dieser Ma-
schine natiirlich nicht gesteigert werden, dagegen soll die Ma-
schine die Kiihe besser ausmelken, Weitere Versuche
werden augenblicklich noch durchgefiihrt. Bisher wurden gute
Ergebnisse gemeldet.

Das Melken von der Kuh direkt in die Kannen mit
Hilfe einer Rohrleitung ist in den USA und auch in Australien
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und Neuseeland nicht mehr neu. Eine weitere Verbesserung
wurde dadurch erzielt, dafl die Milch von den Kiihen in die in
einem Standard-Tauchkiihler stehenden Kannen geleifet wird.
Das Seihtuch befindet sich dabei in der Rohrleitung. Leera
Kannen stehen immer bereit. Ist eine Kanne gefiillt, so wird die
Milch automalisch in die néichste Kanne geleitet. Der Vorteil
besteht im schnelleren Abkiihlen und darin, daB keine Kanne
nach dem Melken erst in den Kiihler gestellt werden muf. An
der Westkiiste Amerikas ist man sogar dazu libergegangen, die
Milch von der Kuh nicht erst in Kannen, sondern direkt in die
Tanks zu leiten. Diese Tanks werden gekiihlt. Bei anderen Ver-
fahren werden sie nur isoliert und die Milch wird, bevor sie in
die Tanks lduft, gekiihlt.

Eine Liliput-Melkmaschine ist von der H. E.M, Cambridge
Lid. herausgebracht worden. Sie wird als die kleinste Maschine
dieser Art bezeichnet. Es handelt sich um ein elektrisches Ge-
rat in der GroBe von 28 X 23 X 18 cm, das auch an Stelle des
elektrischen Antriehs mit einem Benzinmotlor ausgeriistet wer-
den kann.

Auch die Melkmaschine ,Swing” der Rite-W ay Products
Co. kommt aus den USA. Sie hai die Form eines liegenden
Tanks. Die "Firma betont das schnellere und saubere Arbeiten,
das sichere Ausmelken der Kiihe, bequeme Handhabung und
leichtes Reinigen. Eine Skala gibt den Milchstand in dem tank-
féormigen Milchbehélter an. Das Reinigen erfolgt sehr einfach
durch Auseinanderklappen in der Mitte des aus nahtlosem
Stahl hergestellten Behilters.

Einen Melkapparat mit Registriervorrichtung hat die Alfla-
Laval Co. Ltd. in England entwickelt, mit dem direkt in die
Milchkanne gemolken wird, Die Mildimenge jeder einzelnen
Kuh wird genau registriert. Wenn eine Kuh ausgemolken ist,
wird der Zeiger auf dem uhrdhnlichen Zifferblatt wieder auf
seine Ausgangsstellung gebracht,

Eine andere in England konstruierte Registrieranlage ist die
der Fa. Simplex Dairy Equipment Co. Ltd. Sie ermaoglicht einem
einzigen Mann, 50 Kithe zu melken, die Leistung zu registrieren
und die Kithe mit Konzentraten zu fiittern. Bemerkenswert an
dieser Anlage isl die Bodenbeleuchtung. A. B.

*

1949 waren im Bundesgebiet nur 5600 Melkmaschinen wvor-
handen. Im Gegensatz dazu hat im Ausland die Melkmaschine!
in weitestem Umfang Fufl gefafit. An der Spitze liegt hier
Schweden, das mit 102000 Melkanlagen arbeilet. Betriehe mit
30 Kithen und mehr arbeiten hundertprozentig mit Melkmaschi-
nen, bei 15 bis 30 Kithen liegt der Prozentsatz bei 95 vH, 40 vH
der Betriebe mit 5 bis 10 Kiihen besitzen heute in Schweden
bereits eine Melkmaschine.

Im Bundesgebiet wird sich aller Voraussicht nach der der-
zeitige Stand der Milchproduktion oder seine weitere Steige-
rung, deren Tendenz vorhanden ist, nur ermdéglichen lassen,
wenn auch bei uns das Melkmaschinenproblem gelost wird. Auf
Veranlassung des Bundesministeriums fiir Erndhrung, Landwirt-
schaft und Forsten ist zur Forderung des Melkmaschineneinsat-
zes ein grofierer Betrag au ERP-Milteln zur Verfiigung gestellt
worden, mit dem man ;

l.Forschungsarbeiten durchfithren will, um die Vor-
aussetzungen des Melkmaschineneinsatzes von der tierhygieni-
schen, von der technischen und betriebswirtschaftlichen Seite her
zu kldren.

2. Man beabsichtigt ferner, die Moglichkeiten einer zweck=

méabBigen Kiihlung der Milch nach dem Melken zu untersuchen,
vm Unterlagen fiir die Einrichtung von Milchkihlern im
landwirtschaftlichen Betrieb zu schaffen.

3. Zur sachgemafien Ausbhildung im Maschinenmelken in Siid-
und Norddeutschland plant man die Errichtung je einer Unter-
richtsstatte fiir das maschinelle Melken,

4. Es wird in den einzelnen Ldndern des Bundesgebiets zur
Unterrichtung der landwirtschaftlichen Praxis liber den Einsatz
der Melkmaschinen und zur Schulung des Melkpersonals je ein
fahrbares Melkmaschinenaggregat, das von Dorf
zu Dorf ziehen kann, eingesetzt.

An den Forschungsarbeiten selbst, die unter Federfiihrung des
Kuratoriums fur Technik in der Landwirtschaft stehen werden,
sind alle namhaften Institute des Bundesgebiets beteiligt, die



