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Vorwort zur Abschrift

Schon Anfang der 80er Jahre war die verfiigbare Zahl an gedruckten Exemplaren meiner Dis-
sertation vergriffen. Viele Wiinsche nach einem eigenen Exemplar konnten deshalb nicht
mehr erfullt werden. Zugleich wurden jedoch die unvorstellbaren Leistungen der Textverar-
beitungssysteme auf den Kleinrechnern und den autkommenden Personalcomputern erkenn-
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und in neuer (alter) Form dem interessierten Leser zur Verfugung zu stellen.

Es dauerte allerdings noch 20 Jahre bis dieser Wunsch umgesetzt werden konnte. So
begann Frau Vogl 2003 mit dem Abschreiben des Textes. Daran anschliefend wurden von
thr die Originaltabellen und Originalabbildungen gescannt. Herr Dipl.-Ing.(FH), M.Sc,,
Dipl.-Wirt. Ing. Markus Ehrl tibernahm danach die miihevolle Kleinarbeit fiir die Nachbear-
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triebswirtschaft und Landtechnik in Tdnikon (Schweiz) portiert und dort mit eigenen Daten und Modellen
versehen. Beide Systeme wurden stindig ausgetauscht und sind seitdem in Forschung und Lehre im tiglichen
Einsatz.
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