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Die Mah-, Wende- und Schwadmaschine MWS 45 vom VEB KfL Bad Salzungen
ist zum Mzhen, Wenden und Schwaden von Halmfutter iz Hanglagen vor-

gesehen.'Dazu ist die Grundmaschine mit einem Frontanbau-Doppelmes-—

sermshwerk sowie mit einem Bandrechwender E 211 und einem Rotorwen-—

der RV 2/200.2 als Heckahbauggréﬁe ausristbar.

" Die Grundmaschine besitzt einen Stahlleichtprofilrahﬁen. der  die

Hauptbaugruppen Motor, Getriebe, Achsen, umsturzsichere  Fabrerka-—
bine, Fraont- und Héckzabf&elle; Hydraulikanlage sawie Front- und
Heckdre1punktanbauvorrlchtung tragt.

Die MWS 45 wird von einem Vierzyllnder—Diéselﬁotor angetriébenyﬂder
im hinteren Teil der Maschine in Fahrtrichtung langs angeordnet ist.

iber eine Einscheiben—Trockenkupplung, angeflanschtem Vechselgetrie-

be mit sechs synchronisierten Vorwadrts— und zwei Rickwartsgéngen in

zwel Schaltgruppen; einem Verteilergetriebe und jéweils einer Zweif

gelenkwelle erfaolgt der KraftfluB zur Vorder— und Hinterachse. Der
‘Hinterachsantrieb ist iiber das Verteilergetriébe abschaltbar%und mit
einer Differentialsperre ausgeriistet. Wahlwelse istveiﬁe Differen—

'tialsperre auch fir die Vorderachse moglich, die einé Achsschenkel-

lenkung besitzt.. Zum Antrieb der Zapfwellen verfiigt der Motor lif-

terseitig iber eine Mehrfach—Kei1riemeQScheibe, die mittels Schmal- i

keilriemen eine éwischenwelle antreibt. Von dieser werden durch eine

Lamellenkupplung sowohl die Front- als auch die Heckzapfwelle ge-
schaltet, . §
Die\Antriebsverhaltnisse der Grundmaschine gehen aus dem kinemati-
schen Schema (Bild 1) hervaor. 3
Das Frontmihwerk mit Doppelmesserbalken besteht aus einem gebogenen
Rohrrahmen, der den 3esamtén Antrieb, den Doppelmesserbalken it
Schleifsoklen ﬁnd die Schwadbleche tragt. Angetrieben wird das Mah-
werk von der Frontzapfwelle der Grundmaschine iiber eine’ Gelenkwelle
mit Schutz, KenngroBe 21, nach TGL 7884/01, einen Keilriementrieb
und eine Gelen&yelle. Ober- und Untermesser werden durch Schwing-
hebel gefihrt.
Das vbm Doppelmesserbalken abgeschﬂittene Halmgut wird durch Je ein
rechts und Links am Rahmen des Mahwerkes angebrachtes Schwadblech Zu
einem Schwad zusammengefuhrt, so daR eine gerdumte Spur - fir. die
nachfolgenden Réder der Grundmaschine entsteht. ;

2
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Wechselgetriebe mit integriertem

O O Kriechgang- u. Verteilergetriebe

N ny = 2300min’

“Motor. 4VD 8,8/853SRF|-

Heck -
- zapfwelle
(718 ¢

7 ny =
S40min?

O

Bild 1 Kinematisches Schema ~Grundmaschine der MW‘;:» L5



Das Ausheben und Absenken des Mahwerkes erfolgt hydraulisch vom Fah—
rerstand der Grundmaschine aus. Eine mechanische Transpaortsicherung
am Frbntdreipunkt—Anbausystem ist vc?haﬂden.

Bandrechwender E 211 und Rotorwender RW 2/200.2 werden mit der .
. Grundmaschine uber derer; Heckdreipunktanbauvorrichtung verbunden,
die der standardisierten Bauart DAV 2 nach TGL.28613 entspricht.
Beide Anbaugeratﬂ werden von der Heckzapfwelle der HWS\45 uber eine
Gelenkwelle mit Schutz, Kenngrsf8e 12, nach TGL 7884/01, angetrieben
Der Bandrechwender kann sowohl zum Schwadstreuen und Venden als auch
zum Schwaden des Halmgutes eingesetzt werden. Der Rotorwender dient
nur zum Séhwadstreﬁén und Breitwenden. Fir beide Anbaugerate liegen
in der ZPL Potsﬂam~Barnim gesonderte Gutachten vor.

BandrEChwendEr E 211 und Rotorwender RW 2/200.2 sind auch mit ande-
ren geeigneten Traktoren einsetzbar.

Die Mah-, Wende— und Schwadmaschine HWS 45 gehort als selbstfahrende
‘Arbeitskraftmaschine mit 'ihren Anbaugerdten zum Maschinensystem
VHalmiutterproduktion Sie ist‘speziell konzipiert fiur Arbeiten in
¢ Hanglagen. ;

Vorarbeiten zum Einsatz der Haschine sind nicht erforderlich, ihre
Bedienung erfolgt durch einen Mechanisator.

- G

Technische Daten:

Grundmaschine
Abmessungen
Lange oA . mm 3780
Breite mm 1840
Héhe ; mm 2280
Bodenfreiheit : mm 230
Hasse ' g 1670
- Spurweite vorn 7 © . mm 1430
_hinten ! mm 1530
Radstand ; “ mm 1800
Réder . Anzahl 4
Dimension = 10.0/75-15 Profil A 19
" kleinster Spurkreisdurchmesser
nach rechis o > 8550
nach links - ' mm 7650



kleinster &uﬁerer Wendekreis-
durchmesser mit Frontmihwerk
nach rechts
nach links

Motor

Typ .

Arbeitsweise :

Verbrennungsverfahren

‘yl inderanzahl
Gesamthubraum

Motornenndrehzahl

Hbtorleistung bei

. Nenndrehzahl /

' Kraftstoffverbrauch

Kupplung /

Vechselgetriebe @

Anzahl der Gruppen
Anzahl der Génge

Fahrgeschwindigkeiten
1. Gruppe

2. Gruppe

Zépfwellendrehzahl
bei iﬂtornenndrehzahl
vorn
hinten

mm 11650

mm 10600 -

Dieselmotor 4 VD 8,8/8,5-3 SRF
Viertakt ‘

Virbelkammer

q ;

cw® 1997

min—* 2300

kW : 26,5

g/kVh 275 ; 3

i . RENAK-Einscheiben-—
Trockenkuﬁplung
TF 250/200

- VF 1384 M/V 51 K2W/
Fh 0-V 51 (mit inte-.
griertem Krieéhgang—
u. Verteilergetriebe)

Fi e

= 6 Vorwidrtsginge
2 Riickwartsginge

km/h + 2,08 vorwarts
" 3,50 *
o 5,50
2 8,20 "
" 2,17 riickwarts
- g ~ 12,00 vorwarts
” 21570548
2, 12,90 rickwidrts

min—1 1000
min—? 540 -«



E 0 )
Abmessungen

Lange

Breite

konstruktive Arbeitsbreite
Anzahl Messerklingen

Obermesser/Untermesser
Messerteilung 7
Messerhub -
Kurbeldrehzahl

Masse

Bandrechwender E 211
rﬂﬁmessungen
Lange
Breite 8
Breite mit Schwéd#orme
in Arbeitsstellung
‘Héhe -in Arbeitsstellung
konstruktive_Arbeitsbréite
- Masse ’
Anzahl Stiitzrader
Dimension
Spurweite
Arbeitselemente
Anzahl Zinken
Bandgeschwindigkeit
Zapfwelléndrehzahl

Rotorwender RW 2/200.2
Abmessungen 5]

Lange

Breite

Hohe

konstruktive Arbeitsbreite
Masse :
Anzabl Stitzrader

Dimension

mm 1600
mm 2205
mm 1900
— 26
mm 78
mm 45
min—! 1250 “

kg 167 .

1925
2160

e

‘max.. 3000
max. 1135
1800 .-
220
2
= 400x100 verstarkt
mm ~ 990

% B EE

eyl Paar’Doﬁpelfgderzinken

o

‘ms—*' max.. 5,9

min=—* 540

1390
2130
950 .
2100
146

2
400x100

'S BEEEE

o



Arbeitseleménte

Anzahl der Rotoren = : 2 : :
At Rotordurchmesser - ' mm 1200
Anzéhl Zinkentrager je Rotor e : 6 ; Ly
Anzahl Zinken je Rotor & = : 6‘(Da§pe1federzinken)'
Zapfﬁeliendrehzahl min=% 540 .
2. Priif Bad

Zur Prufung 1987 standen die Maschinen Nr.004 und 005 zur Verfiigung.
Die erreichten Werte der Produktivitat und des spezifischen DK—Var—

brauches ‘sind in Tabelle A zusammengefast

Arbeitsart. Einsatzbedingung . Ve Vo2 <Vo4 spez. DK
! ‘ Verbrauch
; ha/h - ha/h  ha/h  1/ha
Mahen mit Wiesengras 1.Schnitt :
Frontmihwerk = HN-StL 4-13,5° 1.27 0.76 0.75 - 4.49 -
HN SL 3-13,5° ; J : 3
; ! HN SL 13-21° Vs 1.01 0.85 5.04
Venden mit Schwaden vom E 301 2.37 2.04 2.04 2.26
RV 2/200.2 breitstreuen ;
' HN »SL 8=13:5=
: 1. Vendegang 1.40 +1.15 1.10 2.82
Schwaden vom MWS 45
breitstreuen 1,20 . 0.94 -.0.94 ' 3.27
Sghnﬁdgn mit Viesengras 1.Schnitt v
E 211 starkes Lager ) ;
i HN SL 2-20° (- SRRl T e R AR

HN: Hangneigung‘
StL: Steiglinie
SL: Schichtlinie



Schwadbreiten 134 bis 140 cm

Schwadhshen » 19 bis 21 cm

mittl. praktische Arbeitsbreiten 163 bis 177 cm

Stoppelhéhen 4,1 bis 5,0 cm

Verluste . AO,Q %

Die Verteilgleichm'a:sigkeit und der WVendeeffekt sind gut, sie ent.

sprechen denen anderer Rotorwender.

Die Einsatzgrénze wird erreicht‘l bei Ertragen von 250 dt/ha Grinmasse
infolge auftretenden Schlupfes im Zap;fwellenantrieb der MWS 45.

Der gleichzeitige Einsatz von Frontmihwerk und Rotorwender ist nicht
moglich, da das vom Rotorwender verteilte Erntegut in den Bestand

geworfen wird.
: .

¥enden und Schwaden mit dem Bandrechwender E 211 ;

Der VWendeeffekt ist gegeniber dem Rotorwender schlechter. Er sinkt".

mit steigender Arbeitsgeschwindigkeit. Mit steigender Hangneigung in

Schichtlinie und Venden hangaufwadrts nimmt die Gutverteilung ab, so

daB es zur Schwadbildung kommt. - TR

Beim Schwaden werden gleichmiBige Schwaden gebildet. Die aufgetrété—

nen Verluste betragen < 1,5 %.
B @

Der erforderliche mittlere Drehleistungsbedarf des Frontmdhwerkes
und des Rotorwenders RV 2/200.2 wurde bei einem Grinmasseertrag va
195 dt/ha ermittelt. Die VWerte sind in Tabelle 2 aufgefihrt. %

S

Iabelle 2
Mittlerer Drehleistungsbedarf
Lfd. Adapter mittleres mittlere . mittlere
Nr. : E Drehmoment Zapfwellen— i Drehleistung
g 5 ; drehzahl
Nm _min=* ; k¥ 5
1 Frontmihwerk 30 1018 3,2
2 RV 2/200.2 80 ___540 4.5




Zur Ermittlung der Hangeinsatzgrenzen wurden die statischen Kipp-
winkel nach TGL 30120/02 . und daraus die dynamischen Kippwinkel bei
unterschiedlichen Riistzustinden der MVS 45, Masch.-Nr. 019/02/87 be-
stimmt. Die Ergebnisse enthdlt Tabelle 3. :

: o

Lfd.Nr. Ristzustand statischer Kippwinkel dynamischer Kipp-
' winkel g
. in Schichtlinie in Schichtliinie
Grad Grad
. rechts links rechts/links
1 Grundmaschine (GM> 42,0 43,0 Riliggedn
2 GM mit Frontmihwerk 42,5 42,5 i 21
3 GM mit Frontmshwerk 3
und Rotorwender 45,5 46,0 - 23,0
GM mit Frontmshwerk - _ : '
und Bandrechwender 41,5 7'42,0\ g 21,0
5 GM mit Frontmshwerk. in Steig- und Fallinie

49,0 24,5

Die serienmalfRige Abgasanlage "der Grundmaschiné ist nicht funken-

sicher. Die Benutzung eines Zysatzzyklons ist deshalb erforderlich.
i/

2.2 Ei ¢ G

Vahrend der Einsatzprﬁfung wurde von den béidén Priifmaschinen fol—;

gender Einsatzumfang erreicht:

Masch.-Nr. 004 37,% ha

_Masch.-Nr. 005 & 26,5 ha

Folgende Schaden und Mangel traten dabei auf:

Grundmaschine ;
— Schaltung fﬁ; Allrad, Untersetzungsgetriebe und Differentialsberré
nicht funk%ionssicher, teilweise kein Schalten méglich
— Differentialsperre nicht funktiénsfahig V
— Kupplungsschaden (Abreifen des Belages motorseitig)
S

¢



= Lagerung ‘der Schaltklauen fir Lamellenkupplung zu instabil

= huher VerschleiB der Keilriemen zwischen Motor und Zwischenwelle
infolge nicht fluchtender Spannrolle -

— hoher Verschleif an der Pendellagefung der Vorderachse <(keine
Kampagnefestigkeit)

— falsche Drosselung im Hydraullkkreislauf der Front- Dreipunkt-An—
bauvorrichtung

- rechte Kabinenscheibe zu kurz (Sichteinsohrankung)

— Abstand Grundmaschine-Schneidwerk zu groB

Frontmshwerk

- Haltelaschen fir Kurbeltrieb brechen ab

-~ Briiche an der Verbindung Rahmen-Innenschuh °

— Lagerbock fur Keilriemenantrieb deformiert

— Keilriemenschutz abgebroohén !

. —-Deformaticon der Keilriemenspannvorrichtung

~ Bruch der Laschen an den Stegbuchsen

>~ — Bruch an den Schwenkarmen

- standiges Verlieren des Frontschutzes

— Standzeit der Messer nur ca.-1,5 ha

.Aus dem Gutachten zur instandhaltungsgerechten Konstruktion ergebenl
sich fir die MVS 45 keine notwendigen Znderungen. R

Die Maschine, einschlieRBlich Frontmahwerk, besitzt 48 Pflegestellen.
29 (6151 %).sind frei zuganglich, 16 (33,3 %) nach dem Durchdrehen
von Wellen und 3 (5,6 %) nach def Demontage von Schutzvorrichtungen
erreichbar. 1 ’ ( N

Die Korperhaltung bei Pflege- und Wartungsmaénahmen ist bei 14 29,7
%> stehend, bei 19 (39,6 %> gebeugt und bei 15 (30,7 %) liegend bzw.
bei Vorhandensein einer Grube ebenfalls stehend. ;
Als Schmiermittel komﬁen die Schmierfette SVC 423 und SWA 532 zur
Anwendung.’ - :

Der mlttlere Aufwand an Schmlerfett betragt fur die Grundmaschine
130 g und fir das Mahwerk 40 g Jje Pflegeintervall, der mittlere
Zeitaufwand dafir betragt 34 AKmin fir die Grundmaschine und 7 AKmin
fir das Frontmidhwerk.

Fir alle Schmierstellen ist eine Fettpresse mit flexiblem Druck-
schlauch vorteilhaft, fur einige zwingend nétwendig.

10
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Der vorhandene Korrosionsschutz an der MWS 45 besteht aus einem An-—
stfichsystem'mit unterschiedlichen Schichtdicken.

Die ermiffelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 4 zu ent

nehmen. > { R
Iabelle 4
¥ y = . ‘, \
Lfd. MeRflache Schicht- Gitterschnitt— Durchrqstungs—
Nr. dicke 1) kennwert 2) grad '3)
(pm) ( T
7
Grundmaschine
1 Fahrwerk/Rahmen 70 200 ; D 10
2 »Motorverkleidungb 50 py D 10
3 Kotfligel - 565 e g D 10
4 Kabine 1 ; ]
innen 55 -~ 2|/ s D 10
auBen 50 2 ,D 10
Dach ! 40 4 ~ D 10
E ¢ mal k- .
5 Rahmen ‘70 2 . D 10
6  Messerhalterung 28050 2 T D 10
7 Schutz\ 40 2 D 10 4

1) Nach TGL 29778; TGL 18781/01
2) Nach TGL 14302/05 A '
3) Nach TGL 18785 :

‘Ergebnisse der Sichtprifung (

Beschédigungen der Farbgebung durch Montage und Transport lagen
nicht vor. By ) :
Farbgebungsfehler sind nicht zu verzeichnen. ;
Anstrichzerstorungen (Risse, Abblattern, Blasen) nach TGL 27293/03
bis /05 liegen nicht vor. 3 : ~

11 <



Durch die mit den Umgebungsbedingungen einwirkenden Schadstoffe bei
Aufstellungskategorie AK 1, nach TGL 18704,£und der mechanischen Be-
anépruohung sind am Hangmiher MWS 45 nach éa. 100 Tagen vereinzelt
Korrosionserscheinungen vorhanden.

Der geforderte Gitterschnittkennﬁert 2 nach TGL 14302/05 zur Haft-
festigke;t des Anstfichsystems auf dem Anstrichtrager wurde nicht
generell erreicht. Dem Anétrichsystem fehlt die ausreichende Biﬁdung
‘zum Anstrichtrége} Motorverkleidung, Kotfliigel uﬁd Kabinendach.

Die geforderte Mindestschichtdicke von 120 um nach TGL 33874/02 fur
das Anstrichsystem an Teilen und Baugruppen, die nicht dem direkten
Verschleif ausgésetzt sind, wu§de nicht erreicht.

-Hinsichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung  wurden TGL
18708/01/02/03 eingeha}tén‘

Die maximal zuldssige Transpartgeschwindigkéit der MVWS 45 betragt
30 km/h. Sie wird auf Grund der Getriebeabstufung nicht erreicht.

Der Zeitaufwand fiir den Adapterwechsel betragt:

N Anbau  AK min Abbau AK min
Frontmdhwerk L5300 2.1
Bandrechwender 4,0 2,90
Rétorwender 5,0 , 2,5

Die Arbeiten sind vom Mechanisator allein ausfiihrbar.

¢

Fur einen Messerwachsel ohne Korrektur der Messergrundeinstellung
gind 7,4 AK min, mit Korrektur 21,1 AK min erforderlich.

Die Betriebsanleitung ist ausfihrlich und detailliert jedoch nur fu'

die Grundmaschine abgefaBt._Sie‘ist durch die Betriebsanleitung de
Adapter zu ergénzen und entsprechend dem neuesten Entwicklungsstand

zZu aktua;isieren.



2.3. Ergonomische Prufung

' MeBergebnisee Larm : ,

Betriebszustégd - Leq Lazmasx e LAV
4B &Sy dB (AI) dB (AS)

‘Arbeitszyklus: ;

Grasmahd 85 87 j -

-StraRenfahrt : 83 -

Stand mit Aggregaten ) : : 86

2 ochne Aggregate § 84

Grenzwerte nach TGL 30120708
Priifbabn/Priifstrecke, Arbeitszyklus Leq

i

85 .dB (AS)
12¢/dB (A

Lazmes

Betriebszustand _' Fahrersitz S Sitzfal
%ax Hgy ez Box Hey | Hpz
s ms—2 mes=~2 ms—2 ns~2 me—2 . pe—-2

N

StraBenfahrt Sitz I 0,31 0,28 1,186 e < -1,08

! Sitz II - = i O8I e 1,17
Arbeitezyklus & . ;
Grasmahd .8itz I 0,36 0,34 0,57 = S oA

Sitz 11 0,36 0,37 0,48 - — 0, 86

A " :
Grenzwert nach TGL 30120/07: 8ex;dsy = 0,38 me—2
gz = 0,54 ms—2



-Einstieghshe ° 1500

Betﬁtigﬁngselement' Betatigungs-— 'G;enzwert nach
} kraft TGL 30127/02
Betatigung : N N ‘
FuRkupplung - 139 150
FuBdrehzahlversteller 89 60
FuBbremse Fahrt 328 150
" ~ _Stand . 297
Zapfwellenkupplung(Hand) 1831 100
u. ;
; j MeBwert Grenzwert
nm mm
Kabineﬁma%e
Kabinenhshe - a 1100 1100
Kabinenbreite re. b4 < 500 600 )
1i. ba offen . 600
Sitz/Riickwand c 310 s 150
Aufstieg, TirmaBe ;
: ~ 1300

0

Betatigungselemente siehe Grafik

auBerhalb der Lagebereiche
Pedale liegen im Grenzbereich
(FuBbremse, FuBkupplung)

. Drehzahlverstellung FuB8
Handhebel HMKS - 7
(Zapfwelle, Mahwerk, Allrad>

~ Abstand Lenkrad/Frontscheibe
Lenkradneigung . ;

horizontal vertikal

ca. 50 mm hsher
100...150 mm héher

zu tief ;
85 mm Grenzwert 100 mm

45 Grad Grenzwert 10 bis
' ' 40 Grad



Lagebereiche (LB) der Betitigungselemente : Maschinen = MWS 45

600
- Q : 2
I 400
(<) 2
: &>
LTS 2%
o :
Ld] 5 S 200
= be>
3 z i == & 400
AA <
, | 4.2 e
800 600 400 200 200 1000 - 800 600 400 200 0 200
horizontal vertikal
"1.LB des Lenkrades ®Lenkrad A Drehzahlversteller (Hand)
2.1B der Manuale (haufig betatigt) [JFufbremse - <>Gangschalthebel
- - 3.LB der Manuale (selten _betatigt ) = Kuwmng ; " <&> Handbremse
" 4.LB der Pedal {mit Bein betdtigt) = : 2 2
Sia ng: p:gm: ey b:‘%“g” ©Hydraulikhebel <® Zapfwellenkupplung

A Drehzahlversteller (F'uﬁ) A Alirad /Differenzialsperre




| MeBergebnisse Sicht /

Sichtwinkel MeBwert | Grenzwert

Grad Grad

¥1 vertikal Frontscheibe oben 14 min., 8
¥2 max., " * unten 41 : max. 60
6o horizontal Frontscheibe 68 min. 60
¥a vertikal Scheibenwischer bl : min, 20
‘é’zr horizontal * : 44 _min, 20
Sichtpunkte Fa bis Pa a3

D P1 bis P2 ; 32

81 Kabinenholm \ Ao mak. 5

Der_GABQNachweis liegt beim Hersteller vor. Die MWS 45 besitzt Ar—
beitssicherheit. ~ 7

3. Augvertung

‘Die Mah-, Wende- und Schwhadmaschine MWS 45 ist mit’ Frontmihwerk, Ro-—
torwender RV 2/200.2 'und Bandrechwendér E 211 zum Maben, Venden',und
Schwaden von Halmfutterpflanzen unter Hangbedingungen einsetzbar.
Die mit der MWS 45 erreichbare Produktivitat ist abhingig von den
Bestandsverhiltnissen und von der Flachengestalitung . .

Die erreichte Produktivitat beim Mshen von W¢ = 1,27 ha/h; Vogq =
0,7% ha’/h (bis 13,5° HN) und Vi = 1,13 ha’h; Vesq = 0,85 ha/h (bis
21° HN> saowie beim ¥Wenden mit dem Rotqrwendér von Wg = 1,20 b}s 21, 3'?\>
ha/h; Veq = 0,94 bis 2,04 ha/h entspricht den Forderungen der ATF
(Mzhen g ¥4 > 1,24 ha/h; Vo4 21,03 ha/h Bis 17° HN und Vi 20,86
ha/h; Wog4 > 0,72 ha/h bis 24° HN, Wenden: Ws 2 1,33 ba’/h; Vo4 > 1,14
ba/h). Der zum Teil gréBere Produktivitatsabfall in der Vo4 wird;”

hervorgerufen durch hohere Wendezeitanteile auf kleinen Flachen.

Beim Schwaden mit dem Bandrechwender liegt d:l:e erreichte Prcﬂuktivi;-
tat Ve = 0,9 ha’/h; Vogq = 0,7 ha/h unter den Fdrderungen (ATF: ;
W4 2 1,83 ha’/h; Woq 2 '1,05 ha/h). Die Ursache hierfir ist mit den
teilweise schwierigen ninsatzbedingungen zu begriinden. ]
Der ermittelte spezifische DK—Verbrauch beim Hshen bis 5,04 llha.
beim Venden bis 3,27 1/ha und beim Schwaden bis 2,63 1l/ha uber—
schreitet die Vorgaben der ATF ¢¢ 6 1/ha bzw. ¢ 4 1/ha) nicht.
= 3 16
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Die Arbeitsun\li'tét des Frontmdhwerkes ist abhangig Va;n,'Zustand des
Doppelmesserbalkens. Mit scharfen Klingen und richtig eingestellter
Hesserf_iihrubng werden Stoppelhshen bis 5 cm (ATF € 8 cm) und Verluste
bis 0,9 % (ATF < 3 %> erreicht. Die Spurraumung ist ausreichend.

Die Arbeitsqualitat des Rotorwenders RV 2/200.2 ist  durch eine
gleichmiRige Verteilung und VWendung des Halmgutes gekennzeichnet.
Ferner besteht die Mb'grlichkeit, mit dem RV 2/200.2 auch zu schwaden

(Anbau von Schwadformern, 'Reduzierung der Rotordrehzahl durch Vor-

gelege). Durch die labile Ausfuhrung der Schwadfmrmer wird 3edmoh,

.kein. exaktes Schwadbild erreicht. :

Der Bandrechwender E 211 welst auf Grund seines Arbeltsptinzips ge~

genuber dem Rotorwender -eine schlechtere Halmgu'tver—teilungAauf.

Insbesondere hdhere ’Trockensubrstanzgehalte, grofRere Hangﬁeigung in
e Schichtlinie beim VWendén'hangaufwﬁrts und bShere Arbeitsgeschwin-

digkeiten vermindern seine Arbeitsqualitét beim Wenden zum Teil .err—

bheblich. :

Beim Schwaden dagegen besitzt' er '‘eine ausreichende Afbeitsqualit‘a‘t

die durch gleichmslge Schwade und Verluste < 1,5 % gekennzeichnet

ist (ATF ¢ 3 A%

Der erforderliche Drehleistung‘sbedarf von 3,2 kxV fiir das Frontmih-

werk und von 4,5 kW fur demn Rotarwender ist gerin&.

Die geforderte Hangtauglichkeit der MWS 45 von 24 Grad {dynamischer

Kippwinkel) \wird nur in Steig~ und Fallinmie arreicht (24,5 Grad 'dy-

namischer Kippwinkel). : :

Der maximale dynamische Kippwinkel in Schichtlinie betragt 23 Grad

im Riustzustand mit Frontmihwerk und\ Rotorwender, in allen iibrigen

Rustzustinden 21 Grad. ’

.' Unter normalen Einsatzbedingungen ist die MWS 45 in der Lage, Hang-
neigungen bis zum maxinmal zuldssigen Heigungewinkel von 23 Grad si-
cher =zu befahren, ohne daB ein erhéhter Hangabirieb mit Grasnarben-
schiden auftritt. : : 3

Zur Erhthung der mechanischen Betriebssicherheit sind noch MaBnahmen
erforderlich, die insbescndere ein sicheres Schalten aller Getriebe

-
e

einschlieBlich der Differentialsperre ermb’gl»icﬁén und iibermifige
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VerschleiBerscheinungen beseitigen. Besonders am Frontmiahwerk sind

 durch konstruktive Losungen Briiche weitestgehend zu vermeiden. Die
Standzeit der Messer von ca. 1,5 ha ist zu gering.
Die Masse der Grundmaschine ibersteigt mit 1679 kg den prenzwerf.der
ATE von £1600 kg. Dadurch steigt die spezifische Maschinenmasse
(Masse-Leistungs—Verhaltnis) auf 63,4 kg/kVW, der ATF-Vert betragt
¢54 kg/kV. Die ebenfalls in der ATF aufgefihrte Hangneigungsanzeige
bzw. Varneinrichtung fehlt. 5 ) ) '
Zur Sicherung einer ausreichenden Effektivitst _empfiehlt es sich,
die MWS 45 auf élachen mit Hangneigungen > 14 Grad (Einsatzgrenze
~von Schwadmdahern und Feldhdckslern) einzusetzen. Dabel sind zur Er—
zielung einer guten Arbeitsqualitat insbesondere bei hoheren Ertra-
gen und groBeren Hangneigungen zum Schwadstreuen und Breitwenden der
Rotorwender RW 2/200.2 und zum Schwaden (Doppelschwadbildung?hder
Bandrechwender E 211 zu verwenden. Vird dagegen der RV 2/200.2 zum
Schwaden benutzt, érgibt sich auf Grund seiner geringen Arbei ts-
breite und der mittigen Schwadablage eine niedrige Schwadmasse, die
keine optimale Auslastung der nachfolgenden Erntetechnik (Ladewagen
HTS 31.04) ermsglicht. Vird dagegen andererseits der Bandrechwender
E 211 zum Schwadstreuen und Breitwenden eingesetzt, muR eine
schlechtere Arbeitsqualitat mit unginstigerem Trockhungsverlauf des
Erntegutes in Kauf genommen werden.
Der Pflegeaufwand von 34 AKmin fur die Grundmaschine und 7 AKmin fur
das Frontmahwerk ist gering. Der iiberwiegende Anteil der Pflegestel-
len ist dabei gut zuganglich. Zu bemingeln ist- lediglich das kurze
Pflegeintervall von 4 Betriebsstunden am Frontmshwerk (4 Pflegestel-
len). £ » ; gl
Der vorhandene Korrosionsschutz an der MWS 45 wird der TGL 18720 -
Grundsatze fir die Sicherung der Qualitat des Korrosionsschutzes -
nicht voll gerecht. Zu verandern sind:
= Verbesserung der Haftfestigkeit des Anstrichsystems zum Anstrich-

trager ‘Motorverkleidung, Kotfligel und Kabinendach.

Auf Grund der sehr geringen Rauheit der Oberfléche wurde keine;

ausreichende Haftung des Anstrichsystems erziélt, es ist ein Haft-
vermittler aufzubringen. Voréugsweise sind Reaktionsprimer einzu-—
setzen. Des weiteren sind der Kantenschutz sowie die Farbgebung an

den yberlappungsstellen zu. verbessern.
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- Absicherung der Mindestschichtdicke von:120 'um zum Anstrichsystem
nach TGL 33874/02 an den Teilen und Baugruppen, die nicht dem
direkten Verschleif unterliegen. .

Die 1in der ATF vorgegebene Hindesttransportgeechwindigke1t von

24 km/h  wird nicht erreicht. Fir den Rotorwender RV 2/200.2 und fir

den Bandrechwender E 211 ist seitens deren Hersteller e_ixiE"”inéxﬂnale

Transpnrtgeechwindigkeit von nur 20 km/h festgelegt worden.

Der Zeitaufwand'_fﬁr den Adapterwechsel iberschreitet den ATF-Vert

von max. 5 AKmin 'nicht. Gleichés trifft fir dem Messerwechsel ohne

'Kt:orrektulzL der Hessergrundeinstellung zu CATF ¢ 10 AKmin).
Die Grenzwerte van TGL 30120/08 zum Lirm werden bei der Ausfuhrung
September 1987 eingehalten. In der Seriemproduktion ist apzusichern.
__ daB die Avargeseheﬁen LarmschutzmaBnahmen realisiert werden.

Die Grenzwerte . der mechan:dschen Ganzkarperéchwing,ungen werden beil
der Fahrersitzkombination Sitzschale nach TGL 33-16711/12 und Move-
sitzgestell M 500 (Sitz II) im Arbeitszyklus eingehalten, bei Trans-
portfahrt jedach uberschritten Grenzwer tiilberschreitungen sind bei
den Betatigungselementen FuBbrémse, Drehzabhlverstellung und Zapfwel-
lenkupplung zu verzeichnen,.

Insgesamt entspricht die Arbeitsplatzgestaltung mnicht den Fordérun—

gen von TGL 27984 und 30127/01/02 nach einer allseitig geschlossenen

Fahrerkabine mit Zwangsluftung. Die wesentlichen Forderungeh 'd_.er.

Anor&nung der Betatigulngselemente_, auBer der Handhebel fiir das

Frontmihwerk, Allrad und Diff»_erentialspe:z;re, werden eingehalten.

ﬁie Sicht h&lt die Grenzwerte der TGL 43950 ein. Der Verdeckungs-—

winkel der Kabinenholme entspricht nicht dem Grenzwert, fiihrt aber

zu keiner Sichtbeeintréchtigung. e

Zusammenfassend ist festzustellen, daR an der MVWS 45 nachfolgende

.Grenzwer‘te dés Gesundheits- und Arbeitsschutzes unter Pr(ifbedingun—‘
gen nicht eingehalten werden:

— mechanische Ganzkorperschwingungen StraBenfahrt
TGL 30120707 ;

' i- Betatigungskrafte Pedale
i+ TGL 30127/02 i

i Anordnung der rechten Handhebel

- TGL 30120/04

‘— Kabinenklima
TGL 30127/02 (keine allseitig geschlossene Kabine)>
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Abweichungen von arbeitshygienischen Standards, die eine Adanahmege—
nehmigung erfordern, sind nicht nachweisbar. ;
Die vorliegende Betriebsénleitung ist fir die Bedienung der Grundma-—
schine ausreichend. Sie ist durch die Betriebsénleitungen der
Adapter zu ergénzen.
- Auf Grund des vorgesehenen Einsatzbereiches (Arbeiten auf hangigen
Flachen) sind nur solche Mechanisatoren mit der Bedienung der MVS 45
zZu beauftragen, die iber langjahrige EinsatzZerfahrungen auf héngigen
Flachen verfiigen. Jugendliche dﬁrfen mit der MWS 45 nur bis 14°
Hangneigung arbeiten. C ;
Neben der Fuhrerscheinklasée T ist fur die Bedienung der Maschine
eine Bedienberechtigung erforderlich.

4., Beurteilung ;

Die Mah-, Vende-— undréchwadmaschine MWS 45 vom VEB KfL Bad Salzungen
ist in Verbindung mit dem Frontanbau-Doppe1messermahwerk und den
Heckanbaugeraten Rotorwender RV 2/200.2 und Bandrechwender E 211 zum
Mhhen, Venden und Schwaden von Halmfutterpflanzen in Hanglagen bis
maximal 23 Grad Hangneigung einsetzbar. : :
Die erreichbares Produktivitat ist stark abhangig von den jeweiligen'
Einsatzbedingungen.

Vorhandene technische Mingel an Mahwerk wund Grundmaschine wirken
‘sich produktivitatsmindernd aus.

Die Mah-, Vende— und Schwadmaschine MWS 45 ist fir den Einsatz in
aer Landwirtschaft der DDR "geeignet”.

Potsdam-Bornim, den 26. 11. 1987

Zentrale Prifstelle fﬁr\Landtechnik

'
! : 3 .
°

Dr. Brandt Dipl.-Ing. H. Brandt
Direktor Priifgebietsleiter
Dieser Bericht wurde bestatigt:
- Berlin, den 8. Juni 1988
Ministerium fir Land-, Forst—- und
Nahrungsgiiterwirtschaft
gez. Simon X
~ ‘ v ‘Sﬁellvertreter des Ministers
o
: 20
FG 039/30/88 091/11/88 I-3-2

~



