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4. Beschreibung 2

Das Fordergeblase mit Zellenradschleuse FGZ 50 A des VEB LTA Dresden,
Sitz Radeberg, Betrieb des VEB Kombinat Landtechnik Dresden, dient
zum Fordern von Heu und Stroh. Es idt fur den vorrangigen Einsatz

in der Kombination mit dem Tischannahmedosierer AD 84 und Austrage-
forderer L 486 Afzur Bergeraumbeschickung vorgesehen.

‘Die drei Maschinen haben einen gemeinsamen Steuerschrank, der zum
Lieferumfang des Gebléses gehort. Die Fordergutabgabe erfolgt an
eine Férderrohrleitung. Das Gebldse besteht aus folgenden Hauptbau-
‘gruppen:

- Grundrahmen mit Fahrgestell

- Radialventilator mit Antrieb

- Dusenkanal

~ Zellenradschleuse mit Antrieb

- Ubergangsstﬁck

-~ Haube

- Wartungspodest

- Steuerschrank.

Der Rashmen besteht aus Kastenprofil und stiitzt sich auf zwei hydrau-
lisch schwenkbaren Achsschwenkhebeln mit Vollgummirddern ab.

In Arbeitsstellung steht der Grundrahmen auf dem Boden.

Der Radialventilator wird von einem Drehstrommotor iber einen Keil-
riemenantrieb anget}ieben und erzeugt durch das Laufrad LRMN 500/7
den Luftstrom, der durch den Dusenkanal in die Zellenradschleuse
geleitet wird. Die Zellenradschleuse hat funf Schaufeln, die mittels
angebrachter Gummidichtleisten den Bereich der Gutaufgabe gegeniiber
dem Luftstrom abdichten. Die Drehachse des Zellenrades ist so ange-
ordnet, daB die untere Zelle vollkommen vom Luftstrom durchstrémt
wird. Der Antrieb des Zellenrades erfolgt durch einen Getriebemotor
iber 2 Kettenradstufen.

Die Drehrichtung des Zellenrades ist umkehrbar, je nach Beschickungs-
richtung. ; :

Eine Rutschkupplung und ein Umlaufkontrollgerat verhindern bei evtl.
Verstopfungen groBere Schaden, da auf Grund der elektrischen Ver-
riegelung die vorgeschalteten Aggregate abgeschaltet werden.

Das Ubergangsstick stellt die Verbindung zwischen Zellenradschleuse
und Forderrohrleitung dar. .

Eine Haube aus textilem Material soll Ubergabeverluste vermindern.
Zum Transport des Gebladses kann sie zusammengeklappt werden.
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Der Steuerschrank ist als zentrale Bedieneinheit fiir die Maschinen-
kette zur Bergeraumbeschiékung auégelegt.

Die Antriebe werden entgegen der Forderrichtung nacheinander einge-
schaltet. Das Fordergut wird durch die Zellenradschleuse kontinuier-
lich und schonend angenommen und portioniert dem Luftstrom zugefihrt.
Der Luftstrom raumt mit hoher Geschwindigkeit die jeweilige Zelle
_und fordert das Gut durch die Rohrleitung und den Ausblasekopf in
den Bergeréum.

Technische Daten

Arbeits~ Transport=
stellung stellung
Lange mm 4620 ) 5120
Breite mm 2350 - 1550
 Héhe nm 3010 2050
Gesamtmasse kg 1050
Annahmehodhe mm 1630
Bodenfreiheit ‘mm 300
(Transportstellung)
Radialventilator

‘Typ , LRMN 500/7
Durchm. Ansaugéffnung mm 490
Nennvolumenstrom (1,5 kPa) n/s . 6,4
Drehzahl Ventilatorrad min~t 1650
Antriebsmotor: > ‘

Typ ' ° JMB 3-160 Lx. 18,5 x 3000
Nehnleistung ' kW 18,5 i
Drehzahl min~t i 2930

Zellenradschleuse
Durchm. Zellenrad mm . 1400
Lichte Breite mm 1240
Drehzahl ‘min~t 24,4
Zellenanzahl 4 St. 5
Zellenradvolumen m3 1,72
Durchm. Druckstutzen mm ; 630
Antriebsmotor:
Typ ZG 2 KMR 100 S4
Nennleistung kw 3 3
Drehzahl o i 160



2; Prifergebnisse

2.1 Funktionsprufung

Die Funktionsmessungen wurden vorwiegend bei der Bergeraumbeschik-
kung mit Heu und Stroh in Bradikow durchgefiihrt. Dabei erfolgte die
Beschickung des Geblédses durch einen Tischannahmedosierer AD 84 mit
Austrageforderer L 486 A.

Ubergeben wurde das Férdergut an die Teleskopierbare Rohrleitung

Typ BBA 500 Teleskop’)wobex die Forderweite zwischen-20 m und 60 m
lag und ein Hohenunterschied von 6 m Gberwunden wurde.

In der Rohrleitung waren 2 Rohrkrimmer zu je 90° vorhanden.

Bei der Einlagerung von Heu wurden die in Tabelle 1 aufgefithrten
Massen gefordert und dabei die angegebenen mittleren Massestrome er=-
zielt.

Bei Kurzzeitmessungen (Entladung von 2 Anhéngern) wurden bei der Heu-
einlagerung Massestrome von 15,0 bzw. 15,1 t/h erreicht. Fiur die Ein-
lagerung von Hickselstroh wurden 14 bis 21't/h (Tl) und bei Heu=-
hécksel 17,6 t/h (T,) ermittelt. 35 t Mahdrescherstroh wurden hei
einem mittleren Massestrom von 14,0 t/h (max.'16,4 t/h) eingelagert.
Die Ergebnisse der Ermittluhg der elektrischen Leistungsaufnahme der
Antriebsmotoren sind in der Tabelle 2 enthalten.

An der Ubergabestelle vom Schrigférderer zum Geblise wurden Férder-
verluste von 0,25 % bei Heu und 0,20 % bei Stroh gemessen.

Aus den.Bildern 1 und 2 sind die Ventilatorkennlinien unter den gin-
stigsten (1) und ungiunstigsten (2) Bedingungen zu ersehen. In der
Stellung 1 durchstromt der Luftstrom ungehindert eine Zelle des
Zellenrades; in der Stellung 2 wird der Luftstrom durch eine Schaufel
des Zellenrades abgeschwacht. 5
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Tabelle 1
Erhittlung des Massestromes bei der Heueinlagerung

batum eingelagerte TS-Gehalt Halmléngenverteilung mm Arbeits- Masse-

Masse : von - bis <200 200 >400 3600 zeit T1 strom in T1
: g bis 400 bis 600 , :
t ; % % _min t/h
27.5.86 - 23,2 52 - 65 - bis 500 mm - 125 11,1
11.6.86 16,3’ 55 - 61 10 36 40 14 104 . 9,4
17.6.86 45,5 70 - 78 24 37 o6 15 : 314 8,6
TA8LELBEN hav 11106 . 75 - 80 21 29 26 24 105 6,6
20.6.86 t a6 79 - 88 20 28 27 25 233 10,9
23.6.86 36,2 76 - 83 27 37 30 6 235 9,2
Gesamt 175,0 . 52 - 88 20 33 : 20° 17 . 1116 9,4

Anm s Eingelagerté Masse ist Originalsubstanz
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Tabelle 2
Elektrische Leistungsaufnahme der Antriebsmotoren

Antriebs- Nenn- Elektrische Leistungsaufnahme kw
motor leistung Leerlauf Belastung

kw
Radial- 18,5 19,00 i9,00
ventilator 2 - .
Zellenrad 3,0 : 0,76 0,78

2.2 Einsatzpriafung
Im Prifungszeitraum (1986) wurden von den Geblasen folgende Guter
und Massen gefordert (Tabelle 3).

Tabelle 3
Gutarten und Férdermassen

Einsatzort Gutart Masse t Gutzufuhr nachgeschaltete
Mechanisierungsm.
Bradikow Heu 200 AD 84 u. Teleskopierbare
L 486 A Rohrégktsog Teleakos
: eles
Stroh 35 e i op
Berthelsdorf Heu 35 Kurvenband Teilflexible
Stroh- 216 Férderrohrleitung
hécksel i . -

Wahrend des Einsatzes in Bradikow bei der Fdrderung von 175 t Heu
muBten bei einer Gesamtarbeitszeit von 18,6 h 31 Verstopfungen bzw.
Verklemmungen mit einem Storzeitanteil von 38 min beseitigt werden.
Sehr positiv fir die Beseitigung von Verklemmungen wirken sich das
Umlaufkontrollgerédt und die Méglichkeit der Drehrichtungsumkehr des
Zellenrades aus. Damit konnen diese Stérungen groBtenteils ohne Hand-
arbeitsaufwand kurzzeitig behoben werden. Technische Stérungen traten
an dem Gebléase in Bradikow im Gesamteinsatzzeitraum nicht auf.

In Berthelsdorf muBte der Ventilatormotor infolge GehduseschluBes
gewechselt werden. Ein Hydraulikzylinder war auf Grund. einer defekten
Manschette undicht. ‘

Der Pflege- und Wartungsaufwand bezieht sich auf die Kontrolle der
Antriebe und der Hydraulik nach 50 Bh. Nach 250 Bh sind die Schraub-
vérbindungen, die Sicherheitsrutschkupplung und die Dichtleisten

des Zellenrades zu uberprifen. ;

Das Abschmieren von Lagern und anderen beweglichen Bauteilen (auBer
Rollenketten nach 50 Bh) ist ebenfalls erst nach 250 Bh bzw. nach
jeder Kampagne durchzufuhren.



Der vorhandene Korrosionsschutz am Geblése FGZ 50 A besteht aus
einem Anstrichsystem mit unterschiedlichen Schichtdicken.

Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 4 zu ent-
nehmen.

Tabelle 4
Korrosionsschutzkennwerte/Anstrichsystem

Lfd. MeBfliche Schicht- Gitterschnitt- Durchrestungs-
Nr. dicke 1) kennwert 2) grad D 3)
s (pm)

1. Rahmen/Untergestell 280 2 D 10
2. Geblase auBen 160 2 D 10
3. zellenradschleuse ;

innen 145 2 b 10
auBen 155 2 D 10
4. Rohrstutzen 185 2 D 10
6. Schutzverkleidung 85 2 D 10
6. Schaltkasten 125 4 D 10

1) Nach TGL 29778; TGL 19780706
2) Nach TGL 14302/05
3) Nach TGL 18785

Durch die mit den Umgebungsbedingungen einwirkenden Schadstoffe bei
Aufstellungskategorie I nach TGL 9200/01 und der mechanischen Bean-
spruchung sind am Geblise FGZ 500 nach ca. 50 Tagen nur vereinzelt

- Korrosionserscheinungen an den Uberlappungsstellen der Schutzver-
kleidung vorhanden. ‘

2.3 Ergonomische Prifung

Die ergonomische Prifung wurdewshrend der Bergeraumbeschickung fir
die gesamte Maschinenkette durchgefihrt. Die Ergebnisse der Schall-
pegelmessungen sind in der Tabelle 5 enthalten.



Tabelle 5 ;
Ergebnisse der Schallpegelmessungen

Betriebszustand / Leq dB(AS) Ly dB(AS)
sfroheinlagerung iber den :
Prifzeitraum. insgesamt 3 85
am Steuerschrank
in Betrieb : 84
im Leerlauf - s 5% 83
zwischen Geblise und

Annahmeférderer ; 87

~ Zur Einschatzung der Staubkonzentration wurden 1,9 mg/m3 Grbbstaub
ermittelt, Feinstaub war nicht vorhanden.

Z

3. Auswertung

Das Fordergeblase FGZ 50 A ist zum Férdern von Heu (Halbheu und
Dirrheu als Langgut,. ungebundenes PreBgut und Hickselgut) und Stroh
innerhalb der Maschinenkette zur Bergeraumbeschickung einsetzbar.
Voraussetzung fir eine ordnungsgemaBe Arbeiteweise und einen hohen
Massestrom des. Gebladses ist eine hohe Dosiergleichm&Bigkeit des.vor-
geschalteten Dosiersystems.

Der geforderte Massestrom lt. ATA von 15 t/h wurde fir Halbheu bei

Kurzzeitmessungen und fiir Heuhacksel sowie Stroh auch iber einen
‘langeren Zeitraum erreicht. Der mittlere Massestrom bei der Einla=
gerung von 175 t Halbheu als ungebundenes PreBgut lag bei 9,4 t/h.
Als begrenzende Faktoren wirken dabei insbesondere der Massestronm
und die DosiergleichmaBigkeit der vorgeschalteten Dosiereinrichtung.
Auswirkungen hat auch die nachfolgende Rohrleitung beziglich Durch-
messer und Verlegung. Es wird eingeschatzt, daB bei einer hdheren
Dosiergieichméﬁigkeit der Zufﬁﬁrung mit dem Geblase auch bei Halbheu
durchgéngig héhere Massestrome moglich sind.

" Der Anteil dér Stérzeiten durch das FGZ 50 A ist mit 7,4 % der Ge-
samtstorzeit der Maschinenkette zur Bergeraumbeschickung zwar gering,
miBte aber absolut noch vermindert werden.

Verklemmungen in der Zellenradschleuse lassen sich auf Grund des
vorhandenen Umlaufkontrollgerates und der Méglichkeit der Drehrich-
tungsénderung des Zellenrades ohne Handarbeitsaufwand schnell be-
heben. y _ _

Die Ermittlung der Ventilatorkennlinien hat bei fast geschlossener

Rohrleitung (Verstopfung) einen Gesamtdruck von max. 2800 Pa ergeben.
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Die Luftverluste betragen dabei 0,12 m /s (1,8 % des Druckvolumen-
stromes) bls 0,25 m /s im Verstopfungsfall (4,6 %) jeweils bei der
ungunstlgsten Stellung des Zellenrades.

Der statische Druck in der Férderrohrleitung betragt durch den
Stromungswiderstand und den Widerstand des Erntegutes 1200 bis

1800 Pa.

Der Ventilatorwirkungsgrad liegt in diesem Betriebsbereich je nach
Stellung des  Zellenrades bei 0,65 bis 0,75 bzw. 0,58 bis 0,65.

Damit wird auf Grund der Anordnung der Zellenradschleuse gegeniber
dem Fordergeblase FG 630/1e mit dem gleichen Véntilatorrad ein um

12 bis 20 % hoherer Wirkungsgrad erreicht.

Der Antriebsmotor des- Radialventilators ist mit einer elektrischen
Leistungsaufnahme von 19 kW beim maximalen Volumenstrom optimal aus-
gelastet. Der Motor fur die Zellenradschleuse ist zwar im Mittel nur
gering ausgelastet, sollte aber beibehalten werden, um Leistungs=
spitzen bei Verklemmungen besser abfangen zu kénnen.

Der Pflege- und Wartungsaufwand fur das Gebl&se ist gering.

Zum Korrosionsschutz kann zusammenfassend eingeéchétzt werden, dal.
er dem Standard TGL 18720 - Sicherung der Qualitét des Korrosions-
schutzes - weitestgehend gerecht wird.

Zu verbessern ist die Untergrundvorbehandlung am Schaltkasten.

Die Mindestschichtdicke von 120 um an der Schutzverkleidung ist ab-
zusichern. 3 ) ;

Die auftretenden Verluste bei der Ubernahme des Fordergutes vom
Schragférderer sind groBtenteils auf die M1tnahmew1rkung der Forder-
gurtstollen zurickzufithren.

Zum Dauerschallpegel wird eingeschatzt, daB aus den Tatigkeitsmerk-
malen und den verschiedenén Expositionszeiten an den einzelnen Kon-
troll- und.Steuerstéllen geschluffolgert werden kann, daB der Grenz-
wert der TGL 32624 von 85 dB(AS) eingehalten wird.

Fur die Bedienung des Gebldses ist eine AK erforderlich.
_Eine Betriebsanleitung mit Ersatzteilkatalog und GAB-Nachweis lagen
zur Prufung vor.

Die Dokumentationsunterlagen entsprechen den Anfdrderungen.
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4. Beurteilung X
Das Fordergeblése FGZ 50 A des VEB LTA Dresden, Sitz Radeberg, ist
zur Foérderung von Halbheu, QUrrheu und Stroh in einer Maschinenkette
zur Bergeraumbeschickung einsetzbar.

Voraussetzung fur eine gute Funktions- und Betriebssicherheit ist
eine gleichmaBige Beschickung des Gebléases.

Das Foérdergeblase FGZ 50 A ist fur den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR “geeignet®.
Potsdam-Bornim, deﬂ 11.11.1986

Zentrale Prifstelle f.Landtechnik

gez. i.V. Schimming gez.Matiaske

Dieser Bericht wurde bestétigt:
Berlin, den 10. April 1987

gez. Simon
Ministerium fir Land-, Forst-
und Nahrungsgiterwirtschaft

Bei Weiterverwendung d_ér Priiffungsergebnisse ist die Guellenangabg'
erforderlich

Herausgeber: Zentrale Pria fstelle fiir Landtechnik.
3 beim Ministerium fiir Land-, Forst- und Nohrungs-
o gliterwirtschaft (RIS 1121)

Druckgenehmigungsnummer: FG 039,29,87 2.0 IV 118 653 2463
Printed in the German Democratic Republik

Druckerei: Salzland-Druckerei StaBfurt

212



