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i. Beschreibung

Die Dampfmeschine F 407 A des VEB Landmaschinen- und Démpferbau
"Rotes Banner" Débeln dient zum kontinuierlichen Kurzzeitdampfen von
Futterkartoffeln fiir die Schweineproduktion und ist zum Beheizen mit
Rohbraunsiebkohle ausgelegt. Sie verrichtet folgende Funkticnspro-
zesse:

Erzeugung von Nisderdruckdampf, :

Automatische Schaltung der Rohware-zufiihrung,

NaBreinigﬁng der Kartoffeln, :

Abscheidung von Steinen aus der Rohwar“e. .

AufschluB der Kartoffelstdrke tber die Dampfeinwirkung, 3

Kihlen der erhitzten Kartoffeln,

Zerkleinern der gekiihlten Kartoffeln,

_Ubergabe des bearbeiteten Gutes an die nachgeordnete Fdrdertechnik.

Die Démpfmaschine F 407 A ist eine-Weiteren;wicklung der fahrbaren
Démpfmascﬁine F 405 A und besitzt ihr gegeniiber zuéétzlich,folgende
Baugruppen und Funktionselemente, die in gleicher Ausfithrung auch far
die Nachristung bzw. Modernisierung der Démpfmaschine F 405 A vorge-
sehen sind:

Unterwindgeblése am Dampferzeuger,

‘Schaltmanometer am Dampferzeuger zur’ dampfdruckabhéngigen Schal-
tung der Heizgeblase (Abschaltung der Heizgebldse beim Erreichen
des eingestellten Hochstdruckes und vor Abblasen des Standrohres).

- Isolierung des Dampferzeugeré mit Glasvlies und Blechverkleidung,

Einfulltrichter, beidseitig anbringbar, statt der Trockenreini-
gungstrommel,

Fillstandschalter LS 41 (Drehfliigelschalter) zur automatischen
Steuerung der Kartoffelzufihrung,

Temperaturmeruhler am Dampfschacht mit Anzeigegerét fir die Gar-
temperatur,

Zerkleinerer fiir die gegarten Kartoffeln. Er befindet sich. in der
Fallstrecke zwischen Kuhlschnecken und Schwenkachnecke. Er besteht
aus zwel gleichsinnig, unterschiedlich schnell drehenden, mit
Stiften besetzten Wellen und zwei kammformigen Rosten als Gegen-
schneiden, wovon eines bei Fremdkérpern ausschwenken kann.
Weitere funktionelle und konstruktive Verinderungen sind:
‘Die Schwenkschnecke ist 600 mm verléngert und als Rohrschnecke
ausgebildet und wird nicht mehr von einer Spiﬁdel,sondgrn von
ainem 10 mm Stahldraht auf Auslage gehalten.
Der Schaltschrank ist entsprechend den vermehrten Schaltfunkt;o-
nen vergroBart und veréndert ausgeruatet.



Fiir ‘die Fﬁllstandsregelung_dés Dampferzeugers wurde statt des
Zweipunkt-Flissigkeitsstandregler Typ 650.20 der Dreipunkt-
Flissigkeitsstandregler LS 20 eingesetzt. Damit werden zusdtzlich
bei Wessertiefststand im Kessel ein Warnsignal ausgelost und die
Heizgeblése abgeschaltet. -
_Das Uberlasufrohr vom Vorwdrmer ist von 1" -auf 1 /2" vergréBert
worden. ; : 49
Die Flutwésche erhielt einen breiten Uberlauf mit zentralem Ab=
fluB des Waschwassers.
= Die Verteilerscheibe wurde stabilisiert und héher angeordnet.
. Im Antrieb der Kiuhlschnecken wurde statt des Kreuzgelenkes eine
Gelenkwelle eingesetzt.
Ein zusétzliches Luftleltblech soll die Kihlabluft vom D&mpf-
schacht ablenken.
Das Kiuhlgeblése ist fur die Zuganglzchkelt zum Zerkleinerer 200 mm
versetzt worden. :
Die Kuhltunnelabstitzung wurde verstarkt.
Zur Maschine wurden 4 Abstiitzbdcke mitgeliefert.
Die Beleuchtungseinrichtung an der Maschine f&llt zugunsten einer
stationdren Maschinenplatzbeleuchtung weg. Entsprechende Projék-
‘tierungshinweise werden in der Dokumentation gegeben. ’ g

'\Die Damp fmaschine F 407 A besteht aus den Baugruppen: .
Rahmen mit Fahrwerk
Niederdruckdampferzeuger F 349
Spiralflutwische mit Steinabscheidung und Elevator (Trennwésche)
Dampfschacht :
Kihleinrichtung
Zerkleinerer -
‘ Schwenkschnecke
Schaltschrank.
Die Démpfmaschine‘besitzt'ein.zwéiachsiges. hanagebremstes Fahrwerk.
" Als Tfaneportgeachwihdigkeit sind 6 km/h zugelassen. Die Maschine ist
fir den ArbeitsprozeB zwecks Reifenentlastung aufzubocken.
Der Dampferzeuger ist als Wasserkammersteilsieder ausgebzldet. Dazu
gehért ein kombinierter Dampfiberhitzer und Wasservorwérmer. Die
Kesselspeisung kann wahlweise direkt aus dem Leitungsnetz oder per
Wasserpumpe aus einem Vorratsbeh&lter erfolgen.
Die Wassereinspeisung verlauft tber ein Magnetventll und ein Ruck-
achlagvantil Das Magnetventil kann wahlweise von Hand oder von dem
Fullstandaschalter L8 20 angesteuert werden.
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Die Wasserbumpe wird nur. als Zusétzbaugruppe geliefert.

Die Beheizung erfolgt manuell und mit Braunkohlenbrlkett oder
Rohbraunsiebkohle bzw. mit beidem im Gemlsch.

 Der notwendige Luftzug fir die Verbrennung wird von einem Saugzdgs
 gebldse und einem in den Ascheraum fihrenden Radialliufter erzeugt.
Die Varbrenndngsgase étrémen durch den Dampferzeuger-Kessel uber
Dampfuberhltzer, Spelsewasservorwarmer und Saugzuggeblase in die
Atmosphére. o

Beide Geblase werden dampfdruckabhanglg iiber das Schaltmanometer !
i geschaltet._Das‘Unterwlndgeblase wird zus&dtzlich bei geoffneter‘
Feuerungstiir tiber Endschalter abgeschaltet. : ¥

Ein zweischenkliges Wasserstandrohr dient als Sicherheitseinrichtung
gegen Dampfliberdruck. - b

Die Futterkartoffeln fallen lber den Elnfulltrlchter in die Spiral=-

- flutwésche, wo sie gewaschen und enthaltene Steine abgeschzeden
werden. Steine und Teil Schlamm wirft ein in Intervallen zu schalten- |
des Stollenband aus. Kraut schwimmt zum Teil auf der Wische und muB
entfernt werden. Der Elsvator erfaBt die gewaschenen Futterkartoffeln
und férdert sie uber die Vertsilerscheibe in den Démpfschacht, wo im
kontinuierlichen Durchlauf und unter der Dampfainwirkung die Garung
erfolgt.

Der oben installierte Drehfliigelschalter steuert die vorgeordnete,
Kertoffelzufihrtechnik in Abh&ngigkeit vom Fillstand im D&mpf-
schacht. Die Zufihrtechnik lauft nach einem Warnsignal zeitver=-
zégert an. :

Das entstehende Kondensat léuft durch den Siphon unterhalb das
"Démpfschachtes frei ab. : L
Das gegarte Gut wird dem Dampfschacht mittels den zwei gegenléufigen’
Kahlschnecken von unten entnommen und dem Zerkleinerer zugefiihrt,
wonach es Uber die Schwenkschnecke ausgestoBen wird. : '
Die Kiuhlschnecken werden vom'Kﬁhltqnnel iberdeckt, in dem ein Gegen-
luftstrom, erzeugt von einem Axialgeblése. die Kihlung der Kartoffeln
bewirkt. ; :

Die Drehzahl der Kuhlschnecken ist stufenlos einstellbar, so daB

in Abhangigkeit vom Garungsgrad ein kontinuierlicher Durchlauf ein-
reguliert werden kann. )

Das ausgestoBene, kurzgedampfte Gut hat eine geschnitzelte Struktur.
Die D&ampfmaschine ist auf eine betpniqrta Flache mit getrenntem
-AbfluB fur das Kondensat und dag Waschwasser aufzustellen.



Das Kondensat muB in ein dichtes und abfluBloses Auffangbecken
- geleitet werden.
. Aus brandschutztechnischer 31cht ‘ist der zuléss;ge Abstand zu
Geb&uden zu beachten.

Die Maschinen sind auch 1m’Komp1ex, vorzugsweise'zu zweit, aufstell-
bar.

Zur Beschickung und Aufbereitung der Kartoffelrohware empfiehlt es
sich, folgende Maschinenkette vorzuordnen- Annahmeforderer, Erd=-
urid Feinkrautabscheider,:Steintrennanlage E 995 A und zwiachanga-
schaltete - Hohenférderer. s

r Verteilung des Gutstromes an zwei Maschihen,bei automatischer

Beschickung bietet sich das Palettenfillgerat des KfL Jiterbog an.
Far die Bedienung der Démpfmaechine F 407 A ist eine eingewiesene
Arbeitskraft vorgesehen.

Die Démpfmaachine F 407 A gehért in das Maschiﬁenéystem Kartoffel--
produktion.

fachnieche Daten

Masse i 5455 kg
Achslast vorn (Lenkachse) ' 15,25 kN
a8 hinten 35,32 kN
Transportstellung: L
Lénge mit Zuggabel - : 8580 mm
Breite } ; 2310“mm
Héhe s 3400 nm
Arbeitsstellung: ' i s
Lange : : 10880 mm
Breite : ‘ 3115 mm
Hohe : 4 ; 3400 mm
Bodenfreiheit ¥ : .~ 150 mm
Spurbreite, vorn ‘ 1500 mm
" hinten , 1945 mm
Achsstand A . 4345 mm
Bereifung, vorn S 23 x5M

s hinter : ¢ 7 ,50-20



Beschickungshdhe 2220
Abgabehéhe ‘ 2200
Hohe Unterkante d. Feuerungstiir 910
Lichter Bodenabstand der Reifen
durch die Aufbockung:
vorn - 38
hinten 45
~ (Alle Hohenangaben sind ohne Aufbeckung
gemessen) 1
_Fullmengen:
Damp ferzeuger 880
Vorwérmer 255
5p1ralflutw§§che 760
‘Damp fachacht 2000
Drehzahlen:
Flutscheibe mit Spiralelevator 225
Verteilerscheibe 320
Kithlschnecken 6 bis 20
Zerkleinererwellen 255
a2 ; : 420
Schwenkschnecke i25
Motordaten:
8. Tabelle 7
InstaIlierteVMotorleistdng 12,87

min~1

min~2 v
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Regis in kcal/kg erhalten

1 kcal = 4,19 kJ

Tabelle 1 -
Einsatzbedingungen Zu Prifbericht-Nr. 937
Einsatzort brﬁnlich:anberg Ebersbach Saarmund coBNBrAA
Datum d. Messung 20.9.83 22.9.83 '20.9.83 21.9.83 23.9.83 21.3.84 20.3.84 [13.9.84 12.9.84 12.9.84 14.9.84 13.9.84 - 26.9.73
Nr. d. Messung 1.2 1.6 1.1 1.4 1.7 2.2 2.1 ‘3.4 3.1 - 3.2 3.5 3.3 ATF |F 405 A
Rustzustand . ohne Isolierung Teil-Isolierung seriengensBe Isolierung
Dauer d. Messung min 222 239 215 169 234 300 299 ‘164 324 190 184 304 560
Heizmaterial 2 i BB" BB Gem. Gem. Rbsk B8 Gem. BB Gem. Gen. “Gem. Rbsk BB
Heizwert d. BB ) :kcal/kg 4388 4347 4404 4370 - 4516 4462 4754 4754 4754 - 4754 - " 4400 4595
Heizwert d. Rbsk )* tkcal/kg - - 2191 2365 2219 - 2446 - 2180 2180 2180 2180 & =
Feuchtigk.d .Rbsk i 4 - - 56 63 52 - 52 - 55 86- ‘=88 6. | ~= T
Masseanteil der
Kartoffelfraktionen : 4
<40 am % 69 86 50 75 52 55 72 a7 38 29 3 37 36 0 67
40...70 am % L 14 50 25 47 45 - 28 73 61 64 55 57" 100 33
270 am K o] (o] (o} 0 =2 (o} 0 10 i 7 8 = 7 0 0
Trockenmasse d.Kart. % 22,0 20,7 21,4 20,5 20,8 296 20,5 21,0 20,4 20,4 21,4 20,9 - | 23,0
Stérkegehalt d.Kart. % 10,7 9,5 12,1 10,8 12,1 S i o - T # iz ak i 17,0
Temperatur d. Kart. % | 13,8 14,7 14,7 14,0 12,4 3.0 3.6 12,0 11,7 12,0 . ~12,0 11,7 (>8] 11,0
Speisewassertemperatur % | 12,8 12,3 11,9 12,0 10,6 9,0 9,0 12,0 12,0 12,0 12,0 11,5 - 11,0
Lufttemperatur % | 14,8 16,0 14,0 15,0 10,2 6,2 244 17,5 15,4 16,0 18,2 ‘15,5 - 12;0
Windgeschwindigkeit n/s - - - - - 2,0 4,0 i,8 2,8 3,8 0,1 2,3 % o
Luftdruck : mb | 1085 1000 1002 996 1008 , 1000 1004 1019 i012 = 1014 1016 1020 2 <
; ) =
)* Analysenwerte vom VEB Braunkohlenwerk



" Yabelle 2

M!ue;stron und Aufwendungen

Eingatzort Grinlichtenberg Gt Ebersbach Saaraund GoBmar -~
Nr. d.Messung 1.2 1.6 I W S B ) 2.2 2.4 [3.4 ‘3. 32 8.5 3.3 ATF F 405 A
-Heizmaterial BB 88 Gem. Gem. Rbsk BB Gem. | BB Gem. Gem. Gem. Rbsk B8
Maseestroa gedidmpfter - - ] * " !
Kartoffeln in T, t/h 5,08 4,690 4,51 4,53 3,79.| 4,47 4,50 | 5,11 4,40 4,00 4;80 3,9 3,80 3,07
inTop i T Sem 4,9 4,55 4,32° 4,37 3,66 | 4,40 4,41 | 5,05 4,33 3,95 4,76 3,89 i =
Dampferzeugung bzw. ; : v 5
Speisewasserverbr. in Toz kg/h 708 ' 603 542 496 425 597 556 | 618 8§30 474 558 460 - 6356
Verbrauch in Tgos B
Braunkohlenbrikett | ke |[176,8 163,0 49,0 51,2 0 2200 °48,0,1020,0" A8 0 190,05 00~ 50 = - 187
Rohbrauneiebkohle kg/h ) o 146,9 153,2 213,1 95 o 88001100 A8080 1304 460, 397,0/ = 9
Energie, therajech . Ma/h | 3233 3083 2252 2453 9@y | 2414 2083 | 2511 1972 1g6e 1920 1622 - " 3014
*  davon aus BB % 100 100 40 3. o 2100 3855 100 42 i i e = 100
und aus Rbek % o o 60 - 62 100 ° 62 1 0 S8 s8 S = °
Reinigungewasser /n | 1707 918 651 c1g0r s lbzpgy | BRes A7 a1 S A570 H2002, (20635 71979 = s
Elektrosnergie kWh/h | 6,48 6,97 - 6,55 6,74 6,48 | 6040 6,72 16,04 4,44 4,26 4,40 4,54 o 6,09
! ‘ : 3 i 5
Spezif. Verbrauch pro {
ot Kartoffeln: - y = %
Energie, thermisch | mase | esa 682l SEi9s eea ;- magnl BAONI I A72 IR0 L ABBHGTATI 4051 Al0 ] $700 S92
Braunkohlenbrikett Ka/t | ush,6\ 1y iaz.4) - iad 8 ddeg D iilg. | 8001 E8L B 126,50, 8 554020 48,6 a0l @ 0 51,0
Rohbraunsiebkohle - kg/t [ ) 33,8 35,1 59,0 01 28,6110 28,9 30,0 25,7 45,6 = o
Elektroenergie wwh/e | 2,31 1,63 1,52 1,54 1,78 | 1445 1,82 |1,20 1,03 1,08 0,92 1,17 |3,00 2,00
Dampfwasser Ut 143 117 125 114 118 | , %36 126 | 120 122 120 117 e 7 206
Reinigungewasser ° 1/t 348 203 152 294 216 1675 9883|7418 382 520 440, 483 s =
Bedienung : Akein/e | 12,4 13,3 13,8 17,7 16,6 | 136 13.60| - 13,9 = - = .18,4:116,0 19,8




‘Tabelle 3 A
Kennwerte der Arbeitsquglitat : 3 2u Prafbericht-Nr. 937
Einsatzort Grinlichtenberg Ebersbach Saarsund X GoBmer
Nr.d. Messung 1.2 1.6 AnARiac s S 07! 2.2 2.2 3.4 3.4 3.2 3.5 3.3 | ATF F 405 A
Heizmaterial 88 BB Gem. Gem. Rbsk 88 Gem. BB Gem. Gem. Gem. Rbek | =]
 Gedampfte Kartoffeln: > :
Gartemperatur - : . . ;
“ gemessen % 77 75 78 76 72! 70 68 73 7 72 73 71 70 92
Anzeige d.Maschine % = & - = = 93 81 87 83 82 88 82 :
Kihltemperatur ; . 2c ‘64 64 62 64 62 58 57 66 61 63 65 62 < 65 85
Trockenmesse - % 20,7 4 206 201 21,1 21,1 20,3 [18,4 19,4 19,0 20,9 18,7 s
Raohanteil % 0,6 1,1 1,2 0,4 3,7 6,0 9,9 2,2 3.2 2,3 1,3 3,4 < 10 0
Zerkleinerungsgrad : g
{Fraktionen und
Masseanteils) 3 >
<.20 am % 67 - 6188 =Ri62 66 69 47 65 86 65 65 68 66 >60 o
20...30 =m / % 40 39 36 - 34 31 . 83 43 i3 34 33 31 32 -
'> 30 ma 5 3 ;) 2 0 o’ 0 2 ) 1 2 1 2 <20 &
 Kondensatstros “1/h 545 500 - 461 333 = s - 453 - - 460 - -
Trockenmasse des
Kondensats % 3,5 3,3 3,3 3.1 3.4 - - - - - - & > - &




Tabelle 4

Funktionskennwerte des Dampferzeugers

Ebersbach

Einsatzort Grnnlschtﬁnberg : Saarmund
Nr. d.Messung 1.2 1.6 1.1 1.4 1.7 2.2 2.1 3.4 3.1 3.2 . 3.5 3.3
Heizmateriel B8 BB Gem. Gem. Gem. | BB Gem, BB Gem. ' Gem. Gem. Rbsk
Damp fdruck kPa 20 19 i7 16 i3 18,5 16 17 is5 13 i6 i3
Damp ftemperatur s ' "
am Dampferzeugerausgang 9 i29 114 135 131 139 135,7 438,1 126,0 139,3 140,0 137,0 138,2

- am Daapfachachteingang °9 - = = - - 431,8 134,9 23,0 136,8 137,6 135,0 135,7
Rauchgastemperatur 96 250 266 247 250‘ 272, 279 233 302 273 7 270 306 275
Energieverbrauch fir d. X
Damp ferzeugung MI/kg 4,57 5,11 4,15 4,98 4,77 4,04 3,75 4,06 3,72 3,94 3,46 3,53,
Thermischer Wirkungs- ;
grad d. Dampferzeugars 0,66 ( 0,73 ) 0,76




2. prufergebnisse
2.1. Funktionsprﬁfung friril -

Der Massestrom fir Kartoffeln, die Aufwendungen ‘fur das Démpfen,
die Arbeitsqualitét und energetische Kennwerte wurden in- kcmplexen
Meesungen bei unterschiedlicher Isolierung des Dampferzeugers ‘und
@it verschiedenen Heizmaterial ermittelt.

Haiznetorialvsrianten waren:

- Braunkohlenbrikett . : (BB)
- Rohbraunsiebkohle . (Rbsk)
. Gemisch beider im Verhaltnis 1:3 (Gem.)

Die verachiedenen Riistzusténde hinsichtlich der Dampferzeuger-
Isolierung warens

- Ohne Iaolierung. im Einsatzort Grunlichtenberg o
- Iaolig;ung von oben bis an den Kesselflansch und des Danpfrohres
(Tail-xsol )s im Einsatzort Ebersbach

- Isolierung wie zuvor und zusdtzlich untarhalb des. Keeselflanschee
 (seriengemiB), im Einsatzort Saarmund. :

 Den ko-plexon Messungen lagen die Einaatzbedingungen it. Tabelle 1
zugrunde. Die Kartoffelrohware war mit Erd- und Feinkrautabscheiﬂer
und Trennenlage E 995 A aufbereitet gewesen. Die Ergabniése der ;
Messungen sind in den Tabellen 2 bis 4 zueammengestellt,
(Tebelle 1 ... 4's. Anhang)

Haasestron und Aufuandungen. Tab. 2,

Kennwerte der Arbeitsqualitét. Tab. 3,

Funktionakonnwerte des Dempferzeugers, Tab. 4

Der Inhalt der Teilzeiten T, und T02 iet dabei wie folgt zu verstehen-
7 Ty = Zeit far die Dampferzeugung bzw. den GarungsprozeB im konti-
. ;  nuierlichen Betriebssbschnitt abziiglich der Zeit fur Aus-
' . trageunterbrechung bei Héngerwechsel.
.Toz - Zeit fGr die Dempferzeugung bzw. den Garungsprozef im konti-
& nuierlichen Betriebsabschnitt einschlieBlich der Zeit for
Austragountarbrechung bei Héngerwechsel. s

]



Fur die Vorbereitung des kontinuierlichen Démpfprozesses (kontinuier=-
licher Bstriebsabschnitt) sind folgende Arbeits- und Funkt;onspro-
zesses auszufihren: Z

{Dampferzeuger ist vom Vortag noch mit Wasser gefullt)

- Kessel anheizen .und Dampf erzeugen

- Flutwdsche fullen ~ (~10 min)

- Démpfschacht fullen ' (~20 min) .

= Kartoffeln .im Dampfschacht garen bis zum kontinuieriichen
AusstoB. : (~30 min)

Der Zeitbedarf vom Anheizen des Kessels bis zum Beginn der Démpfer-
zeugung (10 kPa Druck) variiert zwischen 12 und 40 min und ist abhs
gig vom Heizmaterial (BB bzw. Gem.) und vom Temperaturzustand des.
Kessels (noch vorgewarmt vom Vortag). Diese Zeit plus die Anfangsgar-
zeit von ca. 30 min ist als Vorbereitungsze;t-fﬁr das kontiﬁdier;iche
_ Dampfen erforderlich. Als Eﬁérgieverbﬁauch flir diesen ProzeBabschnitt
ist der in Tabelle Z ausgewiesene stiindliche Brennstoffverbrauch an-
2usetzen sowis etwa 1,5 kWh Elektroenergis. Nach Beendigung der Dampf-
erzeugung>bzﬁ.-des kontinuierlichen Betriebsabschnittes ist der Pro=-
zeB - D&mpfschacht entleeren - suszuflhren. Die Maschinsnzeit hier-
fiir ist zusdtzlich noch als T baw. T02 zu werten {~ 25 min).
Manuelle AbschluBarbeiten s;nd‘

= Kessel entschlacken (meist erst zum folgenden $ch;chtbeginn)

- Flutwssche entleeren

= Dﬁmpfplatz reinigen.

Die Folge der Funktionsprozesse ist in Bild 1 schematisch dargeatellt.

: ; - Hbizﬁn
o ‘Dampferzeugung u. Garungsprozeit : it I i
Trennwiésche - : : D i
Flillen - \ 5
Dargg; - Damptschacht diskontinuierlich beschicken:
“fiillen . R : : «

Kartoffeln austragen u. Hangerwechse!

Maschinen - Vorbereifungséeit : / A0S

_keptinuierlicher Démptprozelt

massestrombezogene Prozelizeit

Maschinenzeit (8,75h) (entsprichi Toy in Tabelle 13) #_,V__'

it 1 Maschinenzeitaufrifi {Prozefifoige)



Der Grad der Steinabscheidung in der Trennwésche und der Anteil fehl=
gele;teter Kartoffeln uber das &telnaustrageband gehen aus.Tabelle 5
 hervor., ] iy :

1

Tabelle's i
Steinabscheidungsgrad und Kartoffeltrennfehler /
MeBbedingungen: T 3
Zufihrstrom Rohware. ‘ . 6 t/h
Steinbesatz der Rohware: : 0,67 G
" Zufihrzeits ; 30 min
Zugefuhrte Menge Steine m.d. Rohware: 20 kg :
: : " 454 stuck (markiert)
Laufzeit Steinaustrageband: ’ 7x0,1 _min
MeBergebnisse:
Uber das Stexnaustrageband ausgetragen-
Kartoffeln: : ) 27 kg
§ Steine: 4,95 kg = 38 Stick
In der Trennwédsche verblieben-
Kartoffeln: : 155 kg
Steine: - ; ) 14,80 kg = 114 Stick
-Steinabscheidungsgrad 3 ‘ 98,7 %
 Kartoffeltrennfehler i 0,9 % |

Die Funktionswerte der autqmatischeﬁ Wasserstandsregeleinrichtung
des Dampferzeugers sind in Tabelle 6 zusammengefaBt. 5

_ Funktionswerte der autog. Wasaerstandsregaleinrichtung
anpfarzeugungsmenge
‘ {Speisewasserverbrauch): { 530 1/h
MeBzeit- o) AN & 62 min
Anzahl Schaltungen- : 9,7 h=t
Speisemenge pro Schaltung, M;ttelw " 54,7 1

Bereich der Speisemengen pro Schaltungs . 38...78 1

Die Leistungsaufnahma der einzelinen Elektronotore ist in Tabelle 7
enthalten.



ot

Tabelle 7

Daten und Leistungsaufnahme der Elektromotore it

Lfd. Aggregat ‘Antriebs-  Motortyp Moto}-\rﬁotor- Leistungé-
Nr. element nenn=-  nenn= aufnahme -
e dreh- lei-
zahl stung
7 min™* kW T
1  Saugzuggeblase . direkt KMERa 80 02 - 2800 1,1 0,65
2 Unterwindgeblise g iM 814 - 71 2850 0,37 0,35
3. Wasserpumpe ] KMRA 2/1 G4/FTIi/4 1380 0,75 0,33
4  Steinaustrageband Kette ZG 2 KMRB 71 €64 FT 11/7 50 0,75 0,30
5 Sgiralelevatbr. Keilriemen KMRB 100 L6 ET II/4 945 2,2 1,3 ohne Kart.
Flut= und-
Verteilerscheibe ' : : bis 2,2 mit Kart.
6 Kithlschnecken Stellge- KMRB 80 K4/1 1420 1,0 0,7 = 0,75
triebe. g 2 :
Gelenk-
welle,
Kette, e
. Stirnréder . ]
7 Zerkleinerer Kette ZG2 KMRB 100 Ss4/7 v - 400 3,0 1,0 = 1,75
8  Schwenkschnecke direkt ZG2 KMRB 90L 4/FTII/2 ‘125 2,2 0,6 = 1,7
9 " YMB 80 K 2 2840 1,5 1,65

Ki@hlgeblése



2.2. Einsatzpriifung

1

- Im Prafzeitraum wurden infolge aufgetretener Schaden und Storungen
mehrere U-rnetungan an den Priifmaschihen vorgenommen .

Dem’ soriengenaﬁen Entwicklungsstand entspricht die 4. Prufnaechine.
Einsatzort Langenlipsdorf.

Die Einsatzzeiten und die verarbeitete Menge Kartoffeln der Praf—
maschinen gehen aus Tabelle 8 hervor.

Tabslle 8
Einsatzumfang
insatzqrf Einaatzzeitspanne Botriebs- Verarbeitete
f : stunden Menge

h t
éranlichtenberg 9/83 - 12/84 = 1365 5654
Ebersbach 3/84 - 12/84 ‘1005 | © 3940
Saarmund = 9/84 - 11/85 2244 7918
‘Lengenlipsdorf 9/65 - 11/85 540 _ -1600

Die Betriebsstunden sind auf die Austragung bezogen.

An den Prifmaschinen sind in der Einsatzzeit die nachstehenden
Schaden sufgetreten. Dabei sind die Schéden nicht benannt, deren
Ursache im Rahmen der uhrﬁs;uthahmsn im Laufe der Prifung abge-
stellt wurden. Die beigefiigten Stundenangaben stellen die Stand-
zeiten der betroffenen Baugruphen und -elemente, bezogen auf die
' Maschinonbatriebszezt. gemessen an der Austragung, dar.’

Granlichtenborgs

= Gestriebeschaden am Motor vom Zerkleinerer : 2i1 h

- Leger der Flutscheibe verschlissen ) © 330 h-
' i und ' 518 h

- Oberes Elevatorlager verschlissen { 898 h

- Hoher VerschleiB der Zerkleinsrerwerkzeuge 2 900 h

Ebersbach: :

- Lager der Flutscheibe verschlissen i 706 h’

- Mitnehmer der Flutscheibe verschlissen » 706 h

- NabenschweiBnaht der Flutscheibe gebrochen i 7086 h
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éaarmund:
~ Wendel der Kiihlschnecken im Entnahmebereich verschlissen und ge=

brochen (neue angeschweiBt) ; 748 h
- Dambferzedger‘bis 8 mm Kesselsteinansatz 937 h
- Konsole der unteren Kuhltrogabstutzung ca. 5 cm ein- ’

gerissen / 1107 h-
- Tastergummi, 6 von 11 gebrochen und damit undicht 1107 h
- Lager und Nabensitz der Verteilerscheibe ausgeschlagen,

Mutter gelést (Mutter war bereits bei 170 h locker) ‘4253 h
- Magnetventil schlieBt unzuverléssig - 1400 h.
- Motor vom Zerkleinerer durchgebrannt © 1536 h
- Lager, rechts oben, vom Zerkleinerer verschlissen 2180 h
- Stifte'von unterer (schnellaufender) Welle und unterer

" Gegenschneide messerscharf -abgenutzt 7 2244 h
- Wendel der Kﬁhlschngcken messerscharf abgenutzt 2244 h
Langenlipsdorf: , Reeh 2
- Lager, links unten, vom Zerkleinerer verschlissen - 520 h

Die h&ufigsten Stﬁrungeh waren:

- Verwickeln des Elevators mit Kartoffelkraut bei entaprechendem
Besatz :

= Verschlammen des Steinaustragebandes, es muB manuelle Anlaufhilfe
gegeben werden.

Die Zerkleinererwellen verwickeln sich in den Freirdumen fest mit
Kraut und halten sich danach in diesem Zustand funktionsféhig.
Fremdkérper, wie Schniire und Plastfolie Filhren zur Verstopfung des
'Zerkleinerers. % :

Der Fiullstandsschalter LS 41 wurde zusétzlich einem gesonderten Ein-
satz auf dem Priifstand unterzogen. Dabei liefen 2 Schalter iber 2433
Stunden mit insgesamt 635 840 bzw. 644 160 Schealtungen und ein 6
3. Schalter 1167 Stunden mit insgesamt 307 270 Schaltungen.

Der 3. Schalter war anschlieBend noch 1308 Maschinenbetriebsstunden :
an der Dampfmaschine F 407 A in Saarmund im Einsatz. i

Pro Maschinenbetriebsstunde kommen etwa 220 Schaltungen zustande.
Bei diesen - Untereuchungen traten keine Stérungen an den Schaltern
auf. :
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Eine Teil-Probeinstandsetzung wurde an der Priufmaschine in Saarmund

nach insgesamt 1107 Einsatzstunden bzw. 170 Einsatzstunden nach der

" Umridstung der Mgschine durchgefihrt.

Im Gutachten Gber die instandhaltungsgerechte Konatruktion, erarbei-

tet vom KfL Parchim als Erzeugnzsgruppenleitbetr;eb. werden folgende

Verbesserungen gefordert- Y

- Gummiabdichtung der StoBeltaster

- Befast;gung von Verteilerscheibe zur Welle und von Zerkleinerer-
welle zum Kettenrad : '

- Lagerung von Elevator und Flutscheibe

- Versteifung der Kiithltrogkonsolen

'~ Korrosionsschutz des Wandringdiisenlifters

= Abdichtung der KﬁhlsqhneckenlegerungAzwischen Kuhltrog und Ulkasten.

Der Korrosionsschutz deE'Démpfmaschine besteht aus einem Anstrich-

system. Die ermittélten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 9

zu entnehmen.

Tabelle 9 :
Korrosionsschutzkennwerte/Angstrichsystem
o eBflache chichtdicke itterschnitt- Durchrostungs-
2 3 1) m) kennwert 2 rad D 3
1 Hauptrahmen/Fahr- i30 3 D 10
3 - gestell
2 Dampferzeuger/Kessel 250 2 Rl D 10 teilw. D 4
Verkleidung 150 : 2 D 10 '
3 Vorwirmer auBen 125 23 D 10 teilw. D 4
4 Dampfschacht auBen 125 2 .. 3 D107 o D 4
5 Trennwésche auBen 130 5 24) ¥ ' D10
6 Steinaustrageband il 4)
) auBen 125 “ 2 - D 10
7 Kﬁhlschneckentrog 4)
auBen 125 2 D 10
8 Schwenkschnecken- 4) y
mantel auBen ' 13§ 2% ) ‘D 10
9 Schaltschrank innen 70 2 D 10 teilw. D 5
_auBen 80 2 D_10

1) Nach TGL 29778, TGL 18780/06
2) Nach TGL 14302/05 -

- 3) Nech TGL 18785

4 Grundierung hélt. nachfolgende Farbgebung platzt ab.
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N

Nach ca. ZOO-Tagen,_davon 60 Einsatztagen, Wirkdauer der Umgebungs-
bedingungen sind Korrosionssrscheinungen vorwiegend an nachfolgend
genannten Teilen und Baugruppe vorhanden:

Danpfcrzbdger

Vorwérmer

‘Trennwasche

Vertikalforderer

Kihlluftleitblech

~ Schwenkschnecke

Schaltkasten
Saugzuggebléase

im Feuerungsberseich, einschlieBlich Bodenblech-
die Farbgebung ist abgebrannt

am Bodenblech - die Farbgebung hat sich abgelést

an dér Innenseite ldst sich teilweise die
Farbgebung infolge der vorlisgenden Belastungs-
bedingungen

im unmittelbaren Bereich der Trennwésche ldst
sich die Farbgebung

aufgrund der Undichtheit des Kﬁhlluftleit- .
bleches tritt Dampf aus in Richtung Dampf- g
schacht und Kihlschneckenverkleidung - die
Farbgebung hat sich in diesem Bereich abge-

lost

am Obergang zum Zerkleinerer ist zum Teil durch
den Bampf die Farbgebung bis zur Grundierung

~ abgeldst .

das Bodenblech, innen, ist zum Teil korrodiert
die Farbgebung ist abgebrannt.

In Rahmen der Bedienung der Démpfmaachine féllt das Heizen als haupt-
séchlichste Handarbeit an.

Dartberhinaus ist in Intervallen das Entschlacken des Feuerungs-
rostes, Betétigen der Schwenkschnacke. das Einregulieren der Kihl-
schneckendrehzahl und die Ventilbetatigung fur das Spiilen dés Dampf-
schachtes manuell vorzunehmen sowie das Schalten des Stainaustrage-
bandes und der Kartoffelaustragung.

Die Reinigung der Trennwésche ist Uberwiegend nur einmal taglich

oder seltener erforderlich. Je nach Dampfplatzbedingung ist fur die

‘Sauberhaltung des Platzes zu sorgen. . . | . : : .

N\

Die wichtigste Kontrollarbeit ist das Uberwachen des Garungsgrades
an Hand der Temperaturanzeige und des ausgetragenen Gutes.,

Die automatischen Schaltungen entlasten 'die Bediénpersonen von der
standigen Kontrolle des Damp fdruckes und der Fallsténde im Damp f=
erzeuger und im Daémpfschacht. )
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Als Dokumentation fur die Di&mpfmaschine liegt die Bedienahleitung

vor, es fehlt der Ereatzteilkatalog.
Der GAB-Nachweis liegt vor, er beinhaltet keine verbleibenden

Gefﬁhrdungon.

Aus brandschutztechnischer Sicht ergeben sich gegenuber der D&mpf-
-eachine F 405 A keine verénderten Anforderungen en die Aufstellung

qu Maschine (Absténde zu Gebauden und Mieten).

Der Pflegeaufwand und die Pflegebedingungen sind aus Tabelle 10 und

i1 ersichtlich.

Tebelle 10
Pflegbaufwa nd

Pflegeaufwand

‘Lfd. Pflege- Pflege-~
NP, 1ntorva11 maBnahme s Schmiermittel -
Sl : Zeit Menge. Art
: (B Rin -9
1 100 Bh Rollenketten : - Schaiersl
dlen ; 8 30 R 80
2 100 Bh Lager fetten 6 160 Schmierfett
= SWB 433
3 200 Bh Lagerzepfen und 2 50, Schmiersl
Bremsgesténge R 80
; 6len - i
4 200 Bh Drehring fetten - 1 50 Schmierfett
: K SWB 433

~Weitere Pflegenaﬁnéhnen sind nach jeder Kaempagne und in Intervallen
ven 2000, 4000, 5000 und 10 000 Bh vorgeschrieben. :

Tebelle 11

Pfle ebedingungen, bezogen auf Pflege intervelle bis 200 Bh

1. Zugénglichkeit.

Schmierstellen

frei

t

- Schmierstellen verdeckt durch Schutz’

Durchdrehen er
Nur nach-Denon

2. Kﬁrgerhaltung
Aufrecht bis 1

Stark gebeugt
Liegend
~ Leiter verwend

forderlich
tage :ugénglich

eicht gebeugt

bis kniend P

&

en

34 %
66 %
e 5

0%

34 %
33 %
0%
33 %

is5
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2.3. Ergonomische Priifung

Die D&mpfmaschine verursacht im Betrieb einen Dauerschallpegel von
82 dB (AS). Dieser Wert stellt das arithmetische Mittel aus den
MeBpunkten an den Bedienplétzen: Austrageschnecke, Schaltkasten,

' Feuerungsstelle dar (Saarmund, 26. 11.84) 3 !

Die S;hwenkschnecke bendtigt zum Schwanken einen Kraftaufwand vons
166 N beim Zishen und !
~132 N beim Driicken.

Die Staubkonzentrationen im Rauchgas betragen: ‘ .
Heizung mit Briketts: . 0,3 g/m° ‘
‘Heizung mit Rohbraunsiebkohle: 1,3 g/m3

Die Beleuchtungsstérken an den verschiedenen Bedienplatzen und
Kontrollinstrumenten der Maschine, die 'sich aus dem Beleuchtungs-
projekt ergeben, sind in Tabelle 12 adégewiesen.

Eingesetzt waren dazu 3 Quecksilberhochdrucklampen 260 W mit In-
dustrieanleuchter Typ 5241 - 08,

Tabelle 12
Beleuchtungsstérken
Bedienplatz/ / Beleuchtungs- GleichméBig-
"Kontrollinstrument - stérke (EM nach keitegrad %G 1 nach

: ‘ : TGL 200-061/05)  TGL 24626/23)

: Lx :

Rechte Maschinenseite ; 287 ; 0,1
Linke Maschinenseite 231 ; _ 0,2
(Steinaustrageband) G - : : (
Schwenkschnecke 61 ' 0,6 3
(Hangerstandplatz) ‘ .
Damp ferzeuger-Frontseite - 386 ; 0,4
(Heizplatz, Schalttaster) ! i . :
Schauglas Dampfschacht 350 : -
Schauglas Dampfefzeuger 1350 -
Manometer am Dampferzeuger 250 -




N

3. Auswertung ol :
Die Démptmaschine F 407 A erfullt die funkt1onellen Anforderungen zur
Realisierung des Kurzdampfverfahrens fir Futterkartoffeln. Das Kurz-
i démpfverfahren wird von seiten /der Tierernéhrung; dem FZT Dummerstorf-
a7 Rostock, befﬁrwortet. Ergebnisse von Silier- und Futterungsversuchen
liegen jedoch noch nicht vor. Die in der ATF vorgegebenen Kennwerte
zum Massestrom, zur Arbeitsqualit&ét und zum Energieverbrauch der
pampfmaschine werden erreicht und zum Teil Gberboten. Verfahrensbe-
~ dingt erreicht die Dampfmaschine F 407 A gegeniber der Dampfmaschine
,F 405 A einen héheren Massestrom und einen geringeren spezifischen
.Energieverbrauch. . ; ;
Der Vergleich der erreichten \Wlerte zu den geforderten und zu den
entsprechenden Werten der Dampfmaschine F 405 A geht aus den Tabel-
len 2 und 3 hervor. In Tabelle 13 sind nochmals die wichtigsten
" 'Kennwerte ders F 407 A zusammengefaBt und zusdtzlich auf die Maschi-
nenzeit T, (Zeif einschlieBlich der Voﬁbéfeitungsie;t, 8, Bild 1)
bezogen, wiedergegeben. ] :
Die Dampfmaschine F 407 A gewahrlelstet den Einsatz von Rohbraunsxeb-
kohle zur Beheizung. Rohbraunszebkohle rein oder im Gemisch mit Braun-
 kohlenbriketts bewirkt gegeniber der Heizung mit reinen Braunkohlen-
briketts einen’geringeren spezifischen Energieverbrauch fur die
Damp ferzeugung (vergl., Tab. 4 u. 13).
Die Anwendung der Isolierung fir den Dampferzeuger bedeutet ebenfalls -
eine Energieeinsparung beim laufenden Betrieb und .bewirkt eine gerin- -
gere Abkihlung des Wassers im Kessel zwischen den Arbeitsschichten.
Aus energetischen Griinden ist es nicht zu empfehlen, den von seiten
der Tiererndhrung zugelassenen Rohénteil von 10 % im ged&mpften Gut
zu realisieren. Dieser Anteil muB mit erw&rmt werden, gelangt aber
‘nicht zum StérkeaufschluB bleibt also trotz Energieaufwandes wie
ie rohe Kartoffel ‘schlechter verdaulich.
Das kurzgedampfte Gut hat eine brocklige Struktur, es sollte deshalb
_fur die Frischverfitterung nur kurz zwischengelagert werden, weil
wegen des erhdhten Luftzutrittes ein schnelleres Verderben eintréten
‘kann. -
Die Fullstandsregeleinrichtungen fir den Dampferzeuger und fir den
Démpfachacht ermdglichen eine sutomatische Beschickung mit Wasser
und Kartoffeln und bewirken damit eine wesentliche Erleichterung fur

die Bedienung.
Die druckabhéngige Schaltung der Heizgeblase schitzt vor Uberdruck

und vermeidet so das Ansprechen des Sicherheifagtandéohres mit dem
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. Tabelle 13

Zusammenge faBte Kennwerte der Maschine mit eariengemaser

esselisolierung (SQarmund)

Parameter ATF “Erreichte Kennwerte
Eingesetztes Braunkohlen- Gemisch Rohbraun-
-Heizmaterial brikett .1 3 3 siebkohle
Massestrom ged. Kart. .
in. 71) , t/h 3,8 5,10 4,40 3,94
in Toz) : t/h - 5,086 4,35 3,89
an Toa)® _t/h - ‘4,47 3,86 3,44
Verbrauch pro t Kart..
Braunkohlen- i
brikett : kg/t | 38 24,5 9,4 * .0
Rohbraun-
siebkohle’ kg/t & o 28,2 45,6
_Elektro- ‘
energie kwh/t 3,0 1,20 1,00 17,7
Thermiaéher Wirkungs=
- grad des Dampfer- :
- zeugers - 0,66 0,73 0,76
.Qualitatsparameter
" des gedampften
Gutes
Rohanteil % X410 2,2 2,3 3,4
Zerkleinerungsgrad:
(Fraktionen und
Masseanteile) . :
<20 mm % | >e0 86 66 66
20 ... 30 mm % - , 14 32 32
'>30mm % | <20 o 2 2
Kihltemperatur °C | <65 66 63 62

)x T1 S S. 7 %
Togg S« 8.7

T03 s. S. 8, Bild 1, dabei sind 8 75.h Maschinenzeit, ohne
Stérungen, unterstellt.
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" hohen zeitaufwand fur das Wiederauffillen (Kessel muB dazu abgekihlt

sein). Die Bedienperson ist dadurch von der stédndigen Kontrolle des
Damp fdruckes entlsstet.: .

Das Anzeigeinstrument fir die Kartoffeltemperatur im Démpfechacht
weist nicht die reale Gartenpeéatur aus, es zeigt eine ungefdhr 10%
hohere Temperatur an. Es bietet aber einen ausreichenden Anhaltspunkt
far den Garzustand der Kartoffeln. A

Eine 100%ige Steinabscheidung aus der Rohware'konnte fur die Trenn-
wieche nicht nachgewiesen werden. In der Trennwésche verbleibt zudem
ein relativ hoher Anteil Kartoffeln und Steine als Rickstand. :
Bei Vorordnung der Kartoffelaufbereitﬁngsmaschihen,Erd- und Feinkraut-
abscheider E 640 A oder E 641 B und der Trennanlage E 995 A, ist eine

hohe Funktionssicherheit der Démpfmaschine gewéhrleistet.

Unter Beriicksichtigung der Méngeiabstellung wdhrend der Prifung ist
auch eine hohe Betriebssicherheit der Maschine gegeben.

An der Dimpfmaschine verbleiben hasuptsichlich folgende Schwachstellen,
die fur die Serienproduktion noch zu beseitigen sind:

- Lagerung von Flutscheibe und Elevator

- Naben-Wellenverbindung der Verteilerscheibe
Lagerabdichtung der Kithlschnecken
Korrosionsanféalligkeit des Kihlgebléses
StbBeltasterabdichtung

Vérschiamman,deé Steiqaustragebandes.

UN

Unter der Voraussetzung der'Realiéiérung bereits abgestimmter MaB-

_ nahmen bewertet der Erzeugnisgruppenleitbetrieb die Instandhaltungs=-

gerechte Konstruktion der Dé&mpfmaschine F 407 A als gut.

Der vorhandene Korrosionsschutz an der Dampfmaschine F 407 A wird der

TGL 18720 - Grunds#dtze fiir die Sicherung der Qualitﬁt des Korrosions-

schutzes - nicht voll gerecht. Im einzelnen ist 2u bewerten:

= Der geforderte Gitterschnittkennwert 2 “nach TGL 14302/06 zur Haft-
festigkeit des Anstrichsystems auf dem Anstrichtréger wurde nur ver-
einzelt erreicht. Dem Anstrichsystem fehlt die susreichende Bindung j
(Adh&sion) zum Anstrichtréger sowie innerhalb des Anstrichsystems.
Das verwendete Anstrichsystem ist nicht besténdig gegen Dampf,
heiBes Wasser und hohe Temperatiren.

- Der geforderte S&auberungsgrad SG 2,5 bzw. S§G 3 zur Untergrundvorbe-
‘handlung nach TGL 18730/02 und TGL 33874/01 wurde erreichts

is



- Die geforderte Mindestschichtdicke von 120 pm nach TGL 33874/02
far dag Anstrichsystem an Teilen und Baugruppen, die nicht dem
direkten VerschleiB (Abrieb) ausgesetzt sind, wurde auBer am
Schaltkasten erreicht. '

= Hinsichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde dle
. TGL 187037/01/02 we:testgehend eingehalten.

Aus ergonomiscLer Sicht ist zu bewerten-
" - Der Grenzwert fiir den Dauerschallpegel von 85 dB (AS) lt.
TGL 30120/08 und TGL 32624 wird an allen Bedienplatzen und insge=
' samt eingehalten. } .
- Der Grenzwert fiur die Betatigungskraft der Schwenkschnecke von
100 N wird geringfugig ﬁberschritten.‘Wegen der geringen Haéufig-
keit der Betéiigung ist der bendtigte Kraftaufwand als vertret=-
bar einzuschitzen. : /
- Fur die Arbeltsplatzbeleuchtung gilt als Grenzwartberelch
100 ... 140 Lx und ein Gleichmasxgkeitsgrad von 0,2. Diese Werte
werden mit dem Beleuchtungsprojekt an allen Bedienplétzen gewéhr-
leistet.
= Der Grenzwert fiur die Staubemission mit dem Rauchgas von 0,5 g/m
: wird bei der Heizung mit Braunkohlenbrikett eingehalfen, bei der
Heizung mit Rohbraunsiebkohle jedoch um das 2,5-fache iber=
schritten. ; ; :

3

Die Aufstellung der Démpfmaschine auf die in der Bedienanla:tung

vorgegebene. Beton-Arbeitsplatte mit getrennter Abfuhrung fur

" Kondens- und Waschwasser konnte in der Prifung nicht mehr unter=

sucht werden.

Fur die Dampfmaschine F 407 A sind folgende Weiterentwicklungsmaﬁ-

nahmen dringend. zu empfehlen:

- Die Entwicklung eines Dampferzeugera, der fﬁr die Beheizung mit '
Rohbraunsiebkchle die zuléssigen Emissionswerte einhélt.

= Zur Einschrankung des Kesselsteinansatzes sollte dem Dampferzed;
_ger ein Ionenaustauscher vorgeordnet oder eine technische Lésung
fir die Zugabe von Ehthértungschemikalien,geschaffen werden,

- Fur die Kartoffelaustragung empfiehlt sich eine automatische,
gartemperaturabhéngige Drehzahlregelung der Kiithlschnecken (Aus- -
trageschnecken) . ' '

3
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5

- Die ernahrungsphysiologische Effektivitat der verbliebenen geringen
Gargutkihlung wire nachzuweisen, ggf. kénnten sich alle Baugruppen
Aer die Kihlung, insbesondere das korrosionsgefshrdete Kihlluft-
geblése, eribrigen. ¢

Die Démpfmaschine F 407 A besitzt lt. GAB-Nachweis Schutzgiite.

4. Beurteilung
Die Démpfnaachine F 407TA des Kombinates Fortschritt Landmaschinen,
VEB Landmaschinen- und Dampferbau "Rotes Banner” Débeln, ist zum

.tont:l.nuierlichen Kurzdampfen von Futterkartoffeln fiir Schweine ein=
setzbar. g :
Die Maschine ‘zeichnet sich verfahrensbedingt durch einen hohen Masse-
strom und einen rationellen Energieverbrauch aus.
Sie gewdhrleistet den Einsatz von Rohbraunsiebkohle zur Beheizung.

& Die Bedien- und Kontrollarbeiten sind gegenuber der Démpfmaachine

F 405 A erleichtert wordan.

Die Dampfmaschine F 407 A ist fir den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR "gut geeignet”.

Zentrale Priifstelle f.Landtechnik

“Potsdam=Bornim, den 13.6.13986

gez. i.V. Brandt gez. W. Blumel

Dieser Bericht wurde Beetﬁtigt:
Berlin, den 31, Juli 1986 '

gez. Simon
_' { ; Ministerium fiir Lgnd-, Forst-
: und Nahrungegiiterwirtschaft
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Bei der Weutervemendung der meungsergebnisxe ist die Guellen-

angabe erforderlich.
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