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1. Beschreibung

Der Hackfruchtmuser F 152/2 des VEB LTA Schwerin, Sitz Brisewitz, dient zur
Zerkleinerung von Hackfriichten in Schweineproduktionsanlagen. Er stellt eine
Entwicklung nach dem Prinzip des vom-Landmaschinenbau Barth vor etwa
25 Jahren produzierten Typs F 152 dar. Die Hauptbaugruppen sind Gestell mit
Aufsatz, Muserbehdlter mit Einfilltrichter, Zerkleinerungsorgane, Auswurf und
der Antriebsmotor mit der Elektroausriistung. Das Gestell dient als ‘Grundrah-
men und trégt die ibrigen Baugruppen.

Die Muserwelle ist senkrecht angeordnet, an ihr befinden sich die waagerecht

angebrachten Messer. Umgeben werden die Zerkleinerungsorgane von einem
_ zylinderférmigen Behdélter mit Einwurftrichter und Auswurfbogen.

Der 7,5-kW-Antriebsmotor sitzt unter dem Behélter und treibt die Muserwelle
direkt an.

Zur Elektroausriistung gehdren weiterhin der Stern-Dreieck-Schalter, ein ‘Motor-
schutzschalter und entsprechende Leitungen.

Die in den Muser manuell eingegebenen Hackfriichte werden von den in 3 Ebe-

nen liegenden Messern erfaBt und zerkleinert.

An den unteren Messern befinden sich Wurfschaufeln, die das zerkleinerte Gut
iber den Auswurfbogen aus dem Behdlter férdern.



Technische Daten:

* Gesamtldnge
Gesamtbreite
Gesamthdhe
Beschickungshohe
Abgabehshe

Muserbehélter
Hohe
Durchmesser (innen)
Einwurféffnung
Zerkleinerungstrommel

Lange

Durchmesser mit Messern min./max.

Werkzeuganzahl
Drehzahl

Antriebsmotor
Typ
Nennleistung
Nennspannung
Stromstérke” 2
cos ¢
Drehzahl
Schutzgrad

Gesamtmasse

2.  Priifergebnisse

Funktionsprﬁfung

1220 mm
980 mm
1630 mm
1630 mm :
880 mm : Ty

500 mm
455 mm
315 mm

290 mm
1807415 mm
5 Stiick
1390 min—"! =

KMR 132 M 4
7,5 kW
3807660 V
16,5/9,4 A
0,82
1435 min="
IP 54
150 kg

Die Ergebnisse der ermittelten Funktionskennwerte (Massestrom und elek”msche
Kennwerte) sind in Tabelle 1 zusammengefaBt.

Tabelle 1
Massestrom und elektrische Kennwerte ;
Futtermittel' Masse- Elektr. Motor- spezif.
strom Leistungs-  aus- Energie-
; aufnahme’) lastung bedarf
: t/h kW kWh/t
Futterriiben 7.9 6,3 - 0,71 0,80
Kohlriiben 5,6 53 0,60 0,94
) — /Max. zuldssige elektrische Leistungsaufnahme 8,9 kW
— Elektrische Leistungsaufnghme im Leerlauf 2,5 kW

Die Tabelle 2 enthélt die Ergebnisse der Priifung der Arbeitsqualitét (Zerklei-
nerungsgrad) bei Futterriiben und Kohlriiben.



Tabelle 2

Zerkleiﬁerungsgrud :

Futtermittel Masse- . Zerkleinerungsgrad-Masseanteile
strom < 4mm 4 bis6,3mm > 6,3 bis 20 mm
t/h %% % %o

Futterriiben 7.9 86,4 6,8 68

Kohlriiben : 5105 64,6 25,0 5 10,4

2:2. Einsatzpriifung

In der Praxis waren ein Hg»gkfrucﬁtmuser in lder LPG (T) Spornitz in der Hack-
fruchtperiode 1984 zur Aufbereitung von Futterriiben und eine verénderte Ma-
schine 1984/85 in der LPG (T) Mestlin sowie der LPG (T) Zélkow ebenfalls zur
Zerk]eineruﬁé von Futterriiben eingesetzt. Die Einéctzbedingungen und Ergeb-

nisse sind in der Tabelle 3 aufgefiihrt.

Tabelle 3°

Einsatzbedingungen und -ergébnisse

Parameter Kennwerte
Einsatzort : : Spornitz Mestlin/Zslkow
Produktionsart Schweineproduktion Schweineproduktion
Einsatzzeit =l 27. 3. bis 1.5. 1984 3. 12. 84 bis 19. 3. 85
Einsatztage g 26 : 60 3
Betriebsstunden - 20 R 46
Futtermittel Futterriiben : - Futterriiben
Verarbeitete Menge ~t 35 ; 56

. Beschickungsart manuell manuell
Anzahl Ak 2 2

Durchsatz t/h. 1,75 ]2

_—



Der Muser ist wihrend des Einsatzes im wesentlichen stérungsfrei gelaufen.
Es sind folgende Stérungen und Mdngel aufgetreten: e

Beim Einsatz von vorwiégend groBen Riben (Kohlriiben und Futterriiben) war
die Funktionstiichtigkeit nicht gewdhrleistet, da die Riben von den oberen
Messern nicht erfaBt wurden (Spornitz).

An der verdnderten Maschine traten diesbeziiglich keine Probleme auf.

An der Maschine in Mestlin muBte einmal der Motor wege-n eines Defektes aus-
gewechselt werden.

Die maschinelle Beschickung und Entnahme des Musers ist méglich.

Der Pflege- und Wartungsaufwand ist sehr gering und beschrénkt sich auf die
Reinigung des Gerdtes nach der Arbeit und die Kontrolle der Schneidwerk-
zeuge sowie der Schraubverbindungen.

Der vorhandene Korrosionsschutz am Hackfruchtmuser F 152/2° besteht aus
einem Anstrichsystem mit unterschiedlichen Schichtdicken. Die ermittelten Kor-

rosionsschutzkennwerte:sind der Tabelle 4 zu entnehmen.

Tabelle 4

Korrosionsschutzkennwerte / Anstrichsystem -

Lfd. MeBfldche Schicht- Gitterschnitt- Durchrostungs-
Nr. dicke’) kennwert?) grad D3)
i ' (um)
1 Rahmengestell/ -
Stdnder 280 2 D10
2  Behdlter =5 . ;
Innenseite 290 24) D10
AuBenseite - 160 N2 D 10

) Nach TGL 29778/06
2) Nach TGL 14302/05
3) Nach TGL 18785

4) Anstrichsystem reiBt in sich auseinander

~

2.3. Ergonomische Priifung

Die ergonomische Priifung hat beziiglich der Ldarmmessung ergeben, daB im
Leerlauf ein Dauerschallp;egel Leg von 88 dB (AS) und wdhrend des Zerkleine-
rungsvorganges von 93 dB (AS) zu verzeichnen ist. Nach TGL 32624 ergibt sich
eine tdgliche zuldssige Einsatzzeit von 72 Minuten.



3. Auswertung

Der Hacktfruchtmuser F 152/2 ist zur Zerkleinerung von Hackfriichten fiir Futter-
zwecke in Schweineproduktionsanlagen einsetzbar.

Die Anforderungen nach ATA (80 Masse- 0y <3 mm, 100 Masse- 0p < 15 mm)
an gemustes Gut werden nicht vollstéindig erreicht, die Qualitétsforderung be-

ziiglich Feinbrockel wird gut erfiillt. Von dem zerkleinerten Gut liegen etwa -

90 Masse-%, unter 6 mm und 100 Masse-%, unter 20 mm.

Die Forderung beziiglich des Energiebedarfs von < 2 kWh/t wird von dem Mu-
ser gut erfiillt. Die Hohe von 1630 mm libersteigt die in der ATA fir manuelle
Beschickung vorgesehene maximale Hdhe von 1200'mm. Der geforderte Masse-
strom (2—3 t/h fiir Hackfriichte) wird gut erreicht. Bei sehr hohen Durchsatzen
(iber 8 t/h) kann es jedoch im Dauerbetrieb zu einer Uberlastung des Motors
kommen. Aus diesem Grunde sollte im Praxiseinsatz der Massestrom von 8 t/h
. nicht Uberschritten werden.

Die nach ATA vorgesehene Méglichkeit der Verarbeitung von Griingut ist durch
den Hersteller mit dem F 152/2 nicht realisiert. Die Beschickung und Entnahme
wird in der Regel manuell erfolgen; obwohl vom Hersteller auch die mechani-
sierte Variante vorgesehen ist.

Die Ubergabe des zerkleinerten Futters auf einen Gurtbandférderer ist moglich.
Der Pflege- und Wartungsaufwand ist sehr gering. Es ist nur eine Reinigung
der Maschine nach der Arbeit erforderlich, Schmierstellen sind nicht vorhanden.
Der geforderte Gitterschnittkennwert 2 nach TGL 14302/05 zur Haftfestigkeit
des Anstrichsystems auf dem Anstrichtrdger wurde nur vereinzelt erreicht. Zum
Teil reiBt das Anstrichsystem in sich auseinander. Der geforderte SGuberungs-
grad SG 2,5 zur Untergrundvorbehandlung nach TGL 18730/02 und TGL
33874/01 wurde erreicht. Die geforderte Mindestschichtdicke von 120 gim nach
TGL 33874/02 fiir das Anstrichsystem an Teilen und Baugruppen, die nicht dem
direkten VerschleiB (Abrieb) ausgesetzt sind, wurde generell erreicht.

Hinsichtlich korrosionsschutzgerechter Gestaltung wurde die TGL 18703/01 ein-
gehalten.

Zusammenfassend wird eingeschétzt, daB der vorhandene Korrosionsschutz am
Ribenmuser F 152/2 der TGL 18720 — Grundsdtze fiir die Sicherung der Quali-
tat des Korrosionsschutzes — lberwiegend gerecht wird. Zu‘verbessern ist die
Haftfestigkeit innerhalb des Anstrichsystems.

Die Larmmessungen haben gezeigt, daB der geforderte Grenzwert entspre-
chend TGL 32624 fiir eine Achtstundenschicht von 85 dB (AS) weit liberschritten
wird (93 dB). Die tdgliche Einsatzzeit ist daher fiir eine Ak auf 72 min be-
schrankt. Bei Uberschreitung dieser Zeit ist ein individueller Gehorschutz zu tra-
gen und ein Symbol B 5 am Gerét anzubringen. AuBerdem ist das Symbol A 3

und die Aufschrift ,Bei Reparaturarbeit Netzstecker zuehen Arbeiten nur bei

Stillstand der Messer" anzubringen.

Entsprechend der 3. DB zur ASVO — Schutzgiite — hat der F 152/2 keine Schutz-
glite (Uberschreitung der Grenzwerte beim Ldrm, tiberwiegend Verhaltensfor-
derungen).

Arbeitssicherheit ist aber bei Beachtung der ergonomischen Forderungen ge-

geben.
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4. Beurteilung

Der Hackfruchtmuser F 152/2 des VEB Landtechnischer Anlagenbau Schwerin,
Sitz Briisewitz, ist zur Zerkleinerung von Hackfriichten in Schweineproduktions-
anlagen einsetzbar. - &

Der in der ATA geforderte Zerkleinerungsgrad wird nicht vollstandig erreicht.
Der erreichbare Massestrom und der erforderliche Energiebedarf erfiillen die
Forderngen der ATA. i

~ Einige ergonomische Anforderungen werden nicht vollstdndig erfillt.

Der Hackfruchtmuser F 152/2 ist fiir den Einsatz in der Londwirtschaft der DDR
»geeignet”. ~ ;

Potsdam-Bornim, den 21. Mai 1985

Zentrale Prifstelle fiir Landtechnik

gez. Kuschel gez. Matiaske

Dieser Bericht wurde bestdtigt:
Berlin, den 15.November 1985

: gez. i. V. Reichel
. Ministerium fiir Land-, Forst-
; g und Nahrungsgiiterwirtschaft
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Bei Weiterverwendung der Priifungsergebnisse ist die Quellenangabe

erforderlich. 3 .
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