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1s  Beschreibung
Der Trogkettenfdrderer (Tkf) B 50x630 wom VEB Ausriistungen ACZ Leip-
zig‘dient in der Binlagerungsftrderstrecke dexr ngglurthéllen mit
GleisanschluB zur Annahme und Weiterfirderung vor Mineraldiingemit-
teln,

Zur Auslagerung irn Traglufthallen wird der Trogkettenfirderer als
Apnahmeftrderer aus Dingemittelverratsbehiiltern und zur Weiterfor-
derung und {bergabe auf Transpori- und Streufashrzeuge eingesetzt,

Der Trogkettenforderer selbal besteht aus den stEhlernen Trogseg-
menten, der Gabelkette, dem Spann- und dem Antriebskopf sowie dem
Elektromoter und dem Getriebe, Die im Treg umlaufende Gabelkette

ist mit Forderstegen besetzt, und ihre Strédnge gleiten auf Schleif-
schienen,

Insbesondere sur Firderung ven pulvertbrmigen und kristallinen Diinge-
mitteln sind die Fﬁrderstege in bestimmtem Abstdmden durch Ausrdumer
ersetzt, die den Raum zwischen Fdrderstegen und Tregbeden sdubern
und einem Anheben des unteren gezogenen Kettentrums durch Diingemittel
entgegenwirken, ' '

- Trogkettenfdrderer dieser Art wurden bisher u.a. in der Kallindustrie
eingesetzt. Im‘Vergleich'dazu wird der Tregkettenftrderer im der
Traglufthalle zum Fordera stiéndig welchselnder Diingemittelariem se-
wie als Schrégforderer und mit einem sich verdndernden Forderwinkel
eingesetzt, ;

Die Einlagerung erfolgt von der Waggonumhausung der Traglufthalle
aus, Das Diingemittel gelangt aus Selbstentlade-Waggons iiber eine
kurgze Schurre in den Annahmebehdlter, der im Boden der Waggomumhau-
sung eingelassen ist, Die obere Offaung des Annahmebehdlters ist in
Hohe der Fahrbann mit einem siebartigen Rost abgedeckt. Mit Hilfe
einer verstellbaren Uffnung am Boden des Behidlters kann der Diinge-
mittelatrom dosiert werden,
Der Trogkettenforderer ist in einem Montagegang unter der Waggonum—
hausung auf Stiitzen montieri., Er fordert das Gut bis zur Ubergabe-
stelle in der Traglufthalle, die asich an der Lenguaeite etwa 8 m von
der Mitte entfernt befindet.

Der Forderer ruht an der Ubergabesmtelle auf einem Geriist aus Profil-
stahl, auf dem sich auch der Elektremotor und das Getriebe befinden,
Das Diingemittel wird vom Trogkettenforderer auf ein Forderband zur
weiteren Einl?gerung iibergeben.



Dis teohnologisohen Miglichkeiten der Einlagerung kinnemn wie felgt
gugammengefaft werden:

Selbstentladewaggen - Tregketienfirderer - mebile Guritbend-
strecke (T 222/%, T 224/1)

geschlessener Waggen - Waggementlademaschine KV 66 bzw. KV 70 -
Treogkettenfrderer - Gurtbandsirecke

geschlessener Waggen - Handschrapper - Tregkettenfbrderer -
Gurtbandstrecke

Deyx Ei.nlagerupg in die Traglufthalle dient auSer dem Tregkettenfir-
derer noch eine im Abstand ven 20 m parallel zu ihm verlaufende
statiendire Gurtbandstrecke, die ehenfalls in einem Memtagegamg auf-
gestellt ist, Diese Porderstrecke ist sur Bimlasgerumg im das ihy
zugeordnete Hallenviertel vergesehen.

Zur Auslagerumg diemen zwsei an der Hellemléngsseite in ihrer Mitte
aufgestellte Verratsbehilter, die direkt ven Laderm eder iiber Mir-
derbiénder beschickt werden, Uater jedem Bshilter ist ein kurser An-
nahmetregkettonftrderer angebrachi. Belde AnmabmefSrderer iibergebea
das Gut im einen euslageradea Tregketiemftrderer, der als Schrig-
f6rderer ven der Traglufthalle ia die Waggenumhausung filhrt, In der
Waggenumhausung sind der Firderer, der Elektremeter und.das Getrie-
be auf ein Geriist mentiert., Die Ubergabehthe ist se bemessen, daB8
Transperifahrzeuge und Diingerstreuer umter den Auslauf fahren und
ven oben befiillt werden kbnnen,

Alge Forderer werden ven einem zentralem Raum aus geschaltet, Die
Arbeitsgruppe gum Aus- und Einlagerm bestent mindestens aus eimem
Arbeitsgruppenleiter, dem Fahver des Schaufelladers uand drei wei-
teren Arbeitskréften,

T_G‘_’A!E-.”m___nm_‘ m_nlaseru‘s ‘uglaggrm

Tregkettentirderer :

Hersteller VEB Fordertechnik Freital
Lénge gesamt 1 18055 mm 13860 mm
Lénge eines Segments 1980 mm -1980 mm
Breite " i 760 mm 760 mm
Hbhe L " 620 mm 620
Breite der Gabelkette 630 ma - 630 mm
Abstand zwischen den Kettenstegen 198 . mm . 198 mm
Abmessung der Fti'rderstege 5x50x530 - 5x50x530



Auslagerung

Binlagerung

Vorschubgeschwindigkeit der

Forderkette 0,29 m/s 0,29 n/s
Spannwege 200 mm 200 mm
Masse des Frderers mit Kette ca. 4,3 ¢ 33 t1)
Forderwinkel vom 6...21° 20°
Annahmebehilter S

Avmessung der eberen Uffnung 1030x1380 mm  2360x3000 mm
Velumen 0,66 n? 6,6 n’
Ubernahmehthe ebenerdig 2460 mm
Geriigt !

H5he 1800 mm 3800 mm
Abwurfhshe 1080 mm_ 2830 mm
Antriebsmetor-

Typ KMR 133 K4
Nennleistung 11 kW ces 0,83
Umdrehungen 1440 U/min
Getrisbe '

Hersteller VEB Getriebewsrk Pemig
Typ 10 A 1-250x100
Ubertragungsleistung 10 kW

Drehsahl ny : n, 1440 : 14
Richtpreis: ehne Mentage 37.600,- M 35.900'_ "

mit Mentage 55,000,~ M %48.000,~ M

2. Priifergebnisse
2.1, Funktienspriifung

* . Um fesvzustellen, ob die KerngrtSenzusammensetzung ver prilliertem

Harnsteff durch die Firderung im Tregkettenfdrderer beeinfluBt wird,
wurde bei der Eimlagerung aus Selbstentladewaggens der BintluB8 auf -
die KorngriBenzusammensetzung untersucht. Die Firderkette der 18 m
langen Fdrderstrecke war dabei in Absténden von 1,6 und 2,8 m mit
Ausrdumern besetzt. Der Durchsats in T, betrug 90 t/h. Die Ergeb-
nisse sind in Tabelle 1 zusammengefaBt,

1) nur Léngsforderer
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Tabelle 1

EinfluB der Porderung auf die Korngrb
tieniertem Harnsteff

Benzusgmmengetzung ven kendi-

Kennwerte . ver nach
der Einlagerung der EinlageTung
KerngrtBen= 3,15 mn 0,28 0,16
ZusammeRsetzung y

) 2,50003,15 mm 2,75 2,16

1506062,50 mm 95,36 94,84

0554001,0 mm 1,40 2,31

0,5 mm 0,21 0,53

Wassergehalt 0,40 0,55
Lx ’ ?

Zur Ermittlung der elektrischen Leist
wurde der Moter bei gefiilltem Annahme
forderer angefahren, Der Dosierspalt

net, In Tabelle 2 sind die Ergebnisse

‘Tabelle 2

ungsaufngnme des Antriebsmotors

beh&lter und leerem Einlagerungs~

am Behédlter war maximal gedff-
dargestellt.

Elektrische Leistungsaufnahme und Durchsatz bei verschiedenen

Diingemitteln

~

Diingemittel Leistungs- Betriebs- geford. Zeit Durchsatz
aufnahme strom Masse in T4
mittlomax, mittl.

kW kW A £ min t/h

KAS (Schwedt) 8 10 17 10,0 3,92 150

Ammensulphat 8 11 18 10,5 4,48 140

Kali 13 20" 20 Ty O AN 100

1) Schutzsghaltei setzte Motor auBer Betrieb

Die elektrische Leistungsaufnahme im

In Tabelle 3 sind die Ergebnisse von
KAS (Schwedt) aus Tds—Waggona1), die
fert wurden, angegeben, Die Arbeitsgr
einem Brigadier und drei weiteren Arb

1) Selbatentladewaggons

Leerlauf betrug 2,0...2,5 kW,

Zeitmessungen beim Entladen ven
in Gruppen von 6 VWaggons gelie-
uppe zum Entladen bestand aus

eitskraften.



Tabelle 3 .
Zeitnormative und Forderleistung bei KAS (Schwedt) aus Tds-Waggons

Teilzeit Symbol Normativ Forderieistung
g min/t ; t/h

Fordern T, 0,62 - 96,8

(0549...0,9%) (65,9...122,5)

Tds~-Waggons

vorbereiten2), 1T, 0,12 =

weiterriicken

Waggong rei- iy 0, 32 -

nigen? ? 2 (0.*8...1,27)

Operativzeit To2 1,06 56,6

" 1) Dosierspalt am Annahmebshélter 10 cm breit

2) Das Umsetzen der mobilen Forderer erfolgte parallel; die Reini-
gung wurde durch im Waggon enthaltene Kalireste erschwert.

Bei der Einlagerung von konditioniertem Harnstoff aus Tds-Waggons
wurde eine durchschnittliche Pirderleistung von 56 t/h in T1 und
41 t/h in Tyo gemessen, Dabei wurde zeitweise eine ILeistung von
90 t/h erreicht (8,6 t in 5,72 min), Als durchschnittliche Leistung
bei der Einlagerung aus Tds-Waggons wurden etwa 40 t/h in To7 er-
mittelt.

Beim Entladen von geschlossenen Waggons mit der Waggonentlademaschi-
ne KV 66 ist mit einer Leistung von 25...30 t/h in Toy zu rechnen,
Die Waggonentlademaschine ist nur nach Demontage des Gummigurtban-
des einsetzbar und kaenn dann nicht kurzfristig an anderen Stellen,
z.B. zur Beladung von Fghrzeugen, eingesetzt werden, Die Restmengen
miissen manuell entladen werden, Deshalb werden in der Praxis noch
Handschrapper eingesetzt, Die Einlagerungsleistung beim Einlagern
von Schwedter Kalksmmonsalpeter mit einem Handschrapper betrug

37 t/h in 24 uﬁd 24 t/h in TOZ‘ Sie ist weitgehend von der korper-
lichen Verfassung des Entladenden asbh&ngig. In TO? wird eine Lei-
stung von etwa 20 t/h erreicht,

Die Forderung der Diingemittel bis zur Ubergabestelle in der Halle
erfolgt ohne Rieselverluste und Staubentwicklung. Der Ubergang von
der Waggonumhausung in die Traglutthalle ist gut abgedichtet, so da8
dort keine Luft entweichen kann. An der Ubergabestelle auf das mo-
bile Gurtband treten bei hohem Durchsatz infolge des nicht ausreichen-
den Annaghmevermigens des nachgeordneten Bandes Rieselverluste auf,

Die im Projekt vorgesehene Hosenschurre an der Ubergabestelle des
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Trogkettenfirderers fiir den Einsatz von zwel parallel laufenden
Abzugsbéndern von 500 mm Bandbreite konnte aufgrund des zu gerin-
gen Abstandes der GeriigtfiiBe nicht eingesetst werden, Diese Losung
erfordert einen hsheren Aufwand beim Umsetzen. Durch die zusétz-
lichen Fallstufen ist mit erhohter Staubentwicklung zu rechnen,

Die Staubentwicklung ist bei der Beschickung des Trogkettenfbrderers
mit gekdrnten Dingemitteln von Tds-Waggons aus gering, Bei der Bin-
1agerung staubender Diingemittel bestehen insbesondere beim Einsatz
des Handsprappers ungiinstige Arbeitsbedingungen in der Waggonumhau-
sung, In der Traglufthalle verursachen die Pallstufen der mobilen
Forderbénder eine Staubentwicklung, so daB bei stark staubenden
Dilngemitteln nur kurzzeitig in der Halle gearbeitet werden kann,

Die Ubergabestellen der mobilen Forderstrecke waren nicht mit Staub-
schutzvorrichtungen versehen.

Zur Auslagerung wurden die Vorratsbéhﬁlter mit dem Schaufellader
Fadroma L2A befiillt. Die Annahmeftrderer unter dem Behédlter wurden
bei voller Beh#lterfiillung angefahren, Als Forderleistung wurde

bei Ammonsulfat 92 t/h in T4 (77..+100 t/h)

bei Harnstoff (konditioﬁiert) 58 t/h in Ty (49¢60 T2 t/h)
ermittelt, Die theoretisch mogliche Leistung in T07 wird durch die
Standzeit, in der keine Transportfahrzeuge zur Verfiigung stehen,
vermindert, Die durchschnittlich erreichbare Leistung in T07 betrigt
etwa 45 t/h).

Die Fahrstrecke des Schgufelladers betrug bei der o.g. Leistung
20.,.0.25 m einschlieBlich der Wendeschleife.

Bei groBeren Entfernungen des Diingemittelstapels von den  Auslage-
rungsbehdltern, z.B., bei der Auslagerung aus den 'giebelseitigen

Boxen, ist die Beladelelstung des Schaufelladers geringer als die For-

derleistung des Trogkettenférderers., Zur Bevorratung der Diingemit-
tel im Beh&lter ktnmnen Auslagerungspausen genutzt werden.

Gekornte Diingemittel weisen ein gilinstigeres Fordervernalten auf als
pulverfﬁfmige oder kristalline., Bei den letztgenannten Diingemitteln
ist die Selbstreinigung geringer. Bei Superphosphat kann es zum
Aufbaven des Diingemittels unter der Kette kommen,

Die Wirkung der Ausréumer ist bei Superphosphat nicht ausreichend,
Bei der Auslagerung von Superphosphat kam es zum Blockieren des An-
nahmeférderers unter dem Vorratsbehiélter,



Abmessungen und rdumliche Aufteilung der Wezgenumhausung und der Trag-
lufthalle gestatten die gleichzeitige Ein- und Auslagerung. Um zu ver-
meiden, daB die mebilen Gurtbandfdrderer die Bewegung des zur Auslage-—
rung eingesetzten Schaufelladers behindern, ist{ eine ratienelle Anerd-
nung der Lagerbexen und die Nutzung der parallel zum einlagernden
Tregkettenforderer verlaufenden Gurtbandstrecke erferderlich. Beil astar-
ker Staubentwicklung durch die Einlagerung ist die Arbeit des Schau-
felladers nur kurzzeitig mdglich.

Gekbrnte Diingemittel weisen ein giinstigeres Forderverhdlten auf als
pulverformige eoder kristalline. Bei den letztgenannten Diingemitteld

. ist die Selbstreinigung geringer., Bel Superphesphat kann es zum Auf-
bauen des Diingemittels unter der Kette kemmen.

Die Wirkung der Ausrdumer ist bei Superphosphat nicht ausreichend. Bei
der Auslagerung ven Superphesphat kam es zum Bleckieren des Annahme-
forderers unter dem Verratsbehdlter,

2.2, Binsabzpriifung
Mit der Prﬁfanlage wurden 4500 t Diingemittel, darunter 2200 t KAS,
510 t Harnsteff seowie 700 t Ammensulfat gefordert,

Die wichtigsten Schéden und Méngel waren:

-~ Die Kupplung zwischen Elektremetor und Getriebe muBte erneuert
werden, Als Ursache werden Mentagefehler angesehen.

- Der Rost des Annahmetrichters wurde bei der Entladung ven mit Pappe
usw. abgedichteten Waggens verstepft,und das Diingemittel kennte
nicht nachflieBen.

- Die Auswurfklappe an der Ubergabestelle des Tragkettenforderers
schlieBt nicht dicht. Dadurch tritt ILuft am Annabmetrichter aus,
die zur Staubentwicklung fiihrt,

- Der Einstieg in die Mentagegrube, die z.B, zum Nachspannen der For-
derkette betreten wird, ist mit einer schweren Eisenplatte, die nur
von mindestens zwei Arbeitskrdften angeheben werden kann, abgedeckt.
Das Abheben der Platte erferdert greBe physische Anstrengnngen, und
dabei kann es zu Unfdllen durch Quetschen eder Einklemmen kemmen..

- Das Reinigen des Diingemittelauswurfs muB mit Schutzbrille vergenem-
men werden und filhrt zu Beschmutzung der Arbeitakraft,

Als VerschleiBteile sind in erster Linie die Ausrdumer besendera beim
Fordern pulverformiger Diingemittel anzusehen. X

Der Pflegeaufwand ist aus Tabelle 4 zu ersehen,
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Tabelle 4
PPlegeintervaglle und Schmierstellen am Trogkéttenfardersr

Pflegeintervall Schmierstelle Anzahi Schmiermittel
5001) Bh Getriebedlwechsel 1 Getriebesl GL 60
jéhrlich Wellenabdichtungen am 2  wdlzlagerfett mit K3

Antriebskepf und Spann-

keoptf :
5000") Bh Getwiehe Getriebesl GL 60
5000 Bh Stehlager am Spannkepf 2 Walzlagerfett mit K3

und Antriebskepf

1) erstmalig, dann nach 2500 h Analyse des Ols .

Das Getriebe und die Wellenabdichtungen am Antriebskepf und Spann-
kepf sind gut zuginglich. /

In Tabelle 5 sind die Korresiensschutzkennwerte angegeben. Vem Her-
steller der Trogsegmente, demVEB Pordertechnik Freital, werden diese
mit einmem Erstkerrosiensschutz versehen, Die MeBergebnisse der Ta-~
belle 5, Zeile 2 (Trogwand) beziehen gich auf den Erstkerresions-
schutz., 4ls endgliltiger Korresiensschutz wird vem VEB Ausrﬁstungen
ACZ ein vom VEB Lacke und Farben Teltew hergestelltes Farbsystem
vorgeschrieben: ey

1, Schicht telsys anticorrosive I

2. Schicht telsys anticerresive I thixtrap -

3. Schicht PE RDV 200

4, Schicht PC RDV 100
Die vergeschriebene Gesamtschichtdicke betrédgt 0,12 mnm.
Die Priifanlage war jedoch nicht mit der prejektgemiBen Farbgebung,
sondern mit Silelack versehen, so daB Anstrichdicke und Gitterschnitt-
kennwert nicht angegeben werden.



Tabelle 5

Korrosionsschutzkennwerte -

Provestelle Werkstoff Hatériali Anstrig?— Gitter=
stérke dicke schnitt-
mm kennwert!)
Trogwand St 38 4 guBen 0,06 2
X innen 0:06 2) 2
Trogbodenplatte St 38 4 - 2) =
Seitendopfelwand St 38 4 2) -
innen)
Forderkette Stringe 55 Si Mn 7 6 2) &
Stege st 70 5 2) =
Ausrdumer 55 Si Mn T 6 2) =
Schleifmchiene 55 Si Mn 7 6 2) =
Annabmetrichtexr St 38 3 kM kM
Abstiitzung und :
Gerlist St 38 U2 Kastenprofil kM kM
50x50

1) nach DAMW-VW und TGL 14302/05
2) dawerhafter Korrosionsschutz nicht mdglich

An den Annghmetrichtern, der Dosiereinrichtung und den Abwurfstellen
waren nach der Einsatzzeit von 11 Monaten starke Korrosionserschei-
nungen sichtbar. Es war erforderlich, den vorhandenen Korrosions-
schutz zweimal j&hrlich zu erneuern,

Die Zugénglichkeit zu den #duBeren Teilen des Tkf bei der Reinigung
und dem Korrosionsschutz ist mit Ausnahme von 3 Trogsegmenten der
Auslagerung gut.

Der Reinigungsaufwand ist von der Art und der Masse des geforderten
Diingemittels und von der Hautigkeit des Diingerwechsels abhingig. Die
duBere Reinigung erfolgt manuell., Die Trdge lassen sich nur durch
den Leerlauf der Forderkette reinigen,

Wehrend die Einlagerung in der Regel von Waggongruppen (100...120 t
einer Dingemittelart) aus erfolgt, wird beim Auslagern des Diinge-
mittels bereits nach einem viel geringeren Durchsatz gewechselt,
Mischungen von KAS und Harnstoff z.B, kdnnen zur verstdrkten Feuch-
tigkeitsbildung in den Trogen fiihren., Die Troge miissen dann durch
Fordern von Ségespédnen getrocknet werden,

Wenn die Anlage nicht benutzt wird, sind die Forderketten tdglich
kurzzeitig in Betrieb zu setzen, um sie beweglich zu halten und
eine Feuchtigkeitsansammlung zu vermeiden,
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Dexr Reinigungsaufwand bei der Einlagerung betrégt durchschnittlich
1 AKh pro 240 t Diingemittel. Bei der Auslagerung ist ein hsherer
Aufwand erforderlich (etwa 1 AKh pro 180 t Diingemittel).

Eine Bedienungsanleitung ist nur fiir einzelne Baugruppen vorhanden,
Fiir die gesamte Anlage muS eine Bedienungsanweisung erarbeifet wer-
den, in der inspesondere Vorschriften fiir Pflege und Wartung ent-
halten sein milasen. :

i Auswertung

Der Trogkettenfdrderer B 50-630 und die .dazugehdrigen Annahmebeh&l-
ter gind zur Annahme und zum Weiterfordern von Mineraldiingemitteln
in Traglufthallen mit GleisanschluB vorgesehen,

'Wﬁhrgnd der Bin- und Auslagerung darf sich der Feinkornanteil
(% 1 mm) gekdrnter Mineraldiingemittel nicht wesentlich erhshen.
Der Feinkornanteil von konditioniertem Harnstoff erhdhte sich bei
der Binlagerung wm 1,3 %. Das ist noch vertretbar, Da Harnstoff
das Dilngemittel mit der geringsten Prillstabilitét ist, sollte es
haupﬁsﬁchlich iiber den Gurtbandforderer eingelagert werden,

Der geforderte Durchsatz von 100 t/h in T4 bei der Einlagerung ist

* beim Entladen von Tds-Waggons erreichbar. Zur Zeit muB die mdgliche
Leistung des Trogkettenfdrderers reduziert werden, da mobile Gurt-
bandforderer mit einer dem Trogkettenforderer entsprechenden Forder-
leistung in den ACZ nicht vorhanden sind, Die durchschnittliche For-
derleistung in T07 bei der Einlagerung aus Tdeg-Waggons betrdgt

40 t/h. Die mechanisierte Entladung von geschlossenen VWaggons ist
nur bei geringen Forderleistungen moglich (KV 66), so daB der Tkf
dabei nicht ausgelastet wird.

Die Staubentwicklung in der Waggonumhausung und in der Traglufthalle
ist weitgehend vom gefdrderten Diingemittel abhéngig. Bei der Entla-

dung von gekdrnten Dungemitteln aus Tds-Waggons ist sie gering. Die

Staubentwicklung in der Traglufthalle riihrt von den Ubergabegtellen

der mobilen Gurtbandforderer her, Sie sollte durch zweckmiBige Staub
gchutzvorrichtungen vermindert werden,

Bei der Auslagerung ist der Einsatz des Schaufelladers Fadroma I24
bzw, von Ladern mit gleicher Schaufelbreite und Hubhohe mit direkter
Ubergabe in die Vorratsbehdlter gut moglich., Die Auslagerungslei=-
stung betrédgt in diesem Fall 60...90 t/h in T,, Die durchschnittli-
che Leistung in T07 betrigt 45 t/h. Die Aufbereitungsmaschine ABW-60
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1848t sich in die Auslagerung einordnen,

Die verwendeten Antriebsmotore des Tkf sind bei den angegebenen For-
derleistungen nicht iliberlastet.

Die Forderung der Dingemittel im Trogkettenforderer erfolgt ohne
Rieselverluste und Staubentwicklung. Das ist besonders in den Mon-
tagegédngen und am Hallenein- und -austritt sehr wichtig,

Eine gleichzeitige Aus- und Einlagerung von Diingemitteln ist techno#
logisch gewahrleistet, wenn die Lagerboxen rationell eingeteilt wer-
den und der parallel zum Trogkettenftrderer verlaufende Gurtbandfor-
derer genutzt wird, Bei stark staubenden Diingemitteln ist sie jedoch
nur kurzzeitig moglich, Aufgrund der schlechten Fordereigenschaften

sollte Superphosphat nicht mit Trogkettenfdrderern umgeschlagen wer-
den.

Der gesamt Pflege-~ und Wartungsaufwand wird hauptsdchlich von der
Reinigung bestimmt. Der Reinigungsaufwand betrdgt durchschnittlich

1 AKh pro 180...240 t Diingemittel und ist vertretbar,

Die Untergrunabehandlung und Haftfestigkeit des Korrosionsschutzes

an den Trogsegmenten ist ausreichend. Der Erstkorrosionsschutz am
Annahmetrichter und an der Ubergabestelle in der Halle muB verbessert
werden, Da z,B. die AuBenplatten der Segmente, die Abstiitzungen und
das -Geriist aus normalem, nicht korrosionstrégem Stahl gefertigt sind,
igt die Nutzungsdauer der Anlage in starkem MaBe vom Korrosions-
gchutz abhidngig. ‘ 3

Der Trog kann innen nicht mit einem dauerhaften Korrosionsschutz ver-
sehen werden und muB stets sauber und moglichst trocken gehalten wer-
den. Es wird eingeschdtzt, daB die projektierte Nutzungsdauer von

10 Jahren erreichbar ist, wenn der projektgemdBe Korrosionsschutz
angewendet wird.

Die wdhrend der Einsatzpriifung aufgetretenen Midngel miissen konstruk-
tiv beseitigt werden. Fir die gesamte Anlage muB eine Bedienanweisung

~
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erarbeitet werden, Das Schutzgiitegutachten der Uberbetrieblichen
Schutzgiitekommission ist einzuholen,

Der Trogkettenfdrderer ist zur Rekonsiruktion der bisher in den Trag-
lufthallen vorhandenen Férderstrecken verwendbar, Beim zusammenfassen-
den Vergleich des Trogkettenforderers mit bishor'eingesetzten statio-
néren Gurtbandforderern bestehen seine Vorteile hauptséchlich,

- in der hdheren Annahme- und Forderleistung, aus der z.B., eine
kilrzere Standzeit der Waggons resultiert und

- in dem geringeren Reinigungsaufwand und der geringeren Staubent-
wicklung: beim Einsatz in Traglufthallen,

Der Investitions- und Materialaufwand sowie der spezifische elektri-
) sche Antriebsleistungsbedarf sind beim Tkf z.T. betrdchtlich hoher
als beim Einsatz von statlondren Guritbandftrderern, -

: Der Nachteil des Investitions- und Materialaufwandes muS8 besonders
durch eine hohe j&hrliche Firderleistung des Trogkettenforderers
vermindert werden., Dazu gehirt eine intensive Ausnutzung des Lager-
raumes der Traglufthalle,

Im Rahmen der Weiterentwicklung sollte das Volumen der Auslagerunge—
vorratsbehdlter auf 10 m3 pro Behdlter erhfht werden.

Es sollte festgestellt werden, ob eine kostengiinstige Materialstub-
stitution, die gleichzeitig den Korrosionsschutz verbessert, bzw. ein
Ersatz von Teilen der Anlage durch gleichwertige, aber weniger mate-
rialintensive Forderer durchgefiihrt werden kidnnen,

Die Mechanisierung der Entladung von geschlossenen Waggons muS so
verbeseert werden, daB die in dem ACZ noch eingesetzten Haml schrapper
. ersetzt werden und eine dem Trogkettenfdrderer entsprechende Firder-

_leistung erreicht wird,
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4e Beurteilung

Der TrogkettenfSrderer B 50-630 vom VEB Ausriis tungen ACZ Leipzig

ist zur Annshme und Forderung von Mineraldiingemitteln in Tragluft-
hallen einsetzbar,

Er 188% sich in die Umschlagtechnologie der Traglufthallen einord-
nen und ist fiir die Rekonstrukiion der in den Traglufthallen vorhan-
denen Firderstrecken verwendbar. Durch die verlustlose und staubarme
Forderung werden die Arbeitsbedingungen in den Traglufthallen ver-
bessert, Der Feinkornenteil von gektrnten Diingemitteln wird insbe~
sondere bei Harnstoff erhbht,

Die mfgliche Forderlieistung ist beim Einsatz der Tds-Waggons hoch,
kann jedoch nicht voll ausgenutzt werden, da auf diese Leistung ab-
gestimmte Fordergerdte zum Weitertransport zur Zeit fehlem.

Der Trogkettenfirderer igt fiir den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR "geeignet",

\

Potsdam-Bornim, den 29.3.1977

Zentrale Priifatelle filr Land technik

gez. EKuschel gez. Podewin

Dieser Bericht wurde bestitigt:
Berlin, den 17.2.1978

gez., Simon
Ministerium fiir Land-, Forst- und
Nahrungsgiliterwirtschaft
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