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q. Beschreibung 

,Die .Kombinati0n Bogensie'b/Schneckenpresse des VEB Ausrüstungsbehieb Gülle
wIrtschaft Sangerhausen, Betrieb d~s AK Nauen, dient zur Fest-Flüssig:Trennung 
von Sch)NeLnegülle mit dem 'liel der Gewirnnung von Güllefeststoffen für die 
Verwertung als Futter und a'ls Rohstoff zur Hum'usgewinnung. ' . ' 

De,r Grundaufbaw wurde gegenüber deM verangegangenen Prüfausrüstungen 

nicht v.eröndert (s " Pr.üfbericht Nr.803 und Nachtrag zum .Prüfbericht Nr.·803). 

Die Weiterentwicklwn'g besteht darin, daß eine ' oel:l'e Preßschnecke mit durch
gehenden Wenclel'l1I zur Prüfung gelangte. Die. durchgehenden Wend'el ermög-
lichen einen !näheren, Fe.s'tsteffaustrag , - ..'. 

Um den bei den Precluktiens~ichtungen Ge~innung ven F~ststeff für die Pfl'onzell
und tierpreduktiol1l, gerec:ht zw werden, ist ein pol,umschaltbarer EI:ektremeter 

: a u.fgesetzt \lyerd'ell. . '. 

\ 

Technische Daten: 

Schl1leckenpTesse Typ 

Elektromefer _ 

. Leistung 

Dre!nzanl 

Spannung 

Stromstärke 

ces_ cp 

Getriebet,yp 

Leistung 

Drehzahl Eil1lgang 

Au,sgang 

tJberset7:w,rng 

Getriebetyp 

Leistung 

o're h zahl ~ingang" 
AU'sgang 

tJbersetzung 
, -
. Preßsch necke· 

Länge 

Länge mit Wendeln 

Du(chmesser Kern min. 

2 

Ker.n mal!. 

Wendel' 

" 

' SP 304/7/14 

KM'R 180 M' 8 - 4 

13/1'9 kW 

730/1460 U/min 

Y 38QV 

28,S/35,S A 

0,79/0,92 

10 LAO-224/315' X 1'00 TGL21815 

'24 kW 

730/1460 tJ/min 
'-

7,711'5 U/min 

i = 300 

10 LAO-224/315 X 80 TGL 21815 

24 kW 

730/1460 U/min 

9,5/19 U/min 

. i = 80 

1745 mm -
1500 mm 

111 mm 

265 mm 

'298 mm 

e-



2. Prüfulilgsergebr)'isse 
, , 

2.1. Fumkt,ionsprüful'lg . - ., 
Di~ Ergebnisse' cl~~ FUlqktionsme~un,gel'- sind in den Tafeln 1 a, 1 b, 2 a und 2 b 
a1ungezeigt. I'rn den r<il~el,m 1 e 'und 1 iD sind die Ergebnisse der M.essu,mger:1 in der 
Anlage Nordhausen und in Tafel 2 a' und 2 b die Ergebnisse -der Messungen in 
der ,Anlage Ascl;roHl' zl:lsa,rnMiI1engesleM,t. 

In Tafel 3 sind die durchschnittl.ichen Funktionswerte auf,gezeigt. 
In der Anlage 1N0r.dhau,sen i'sI · die SC::"'l'leckenlpresse mi,t einem Getriebje Typ 
,10 LAO:224/315 X 80 ausgerüstet. 

In derc An,lage Asch'a1'a ka,r;m ein Getriebe Typ 10 LAO-224/315 X 100 zum Ein
satz. 

2.2. Einsatzp~üfung 

. Die ' lEinSatzPLüfvhg erfolgte in qen 'A~'lbgen VEG eZ) , J'ierzuc"'t Nord'hausen und 
in der LPG "D'a,s Volk" -Ascham. Während des P'rufzeitrawmes September 1980. 
bi's J1u'ni ~981 wurde in der Anlage Ascl'lara eine ~au.fzei,t VOI'l 1320 Bh erreicht. 
Für die Anlage Nordhausen gibt es keine Einse~zzeiten, da die Preßschnecke des 
ötteren' Aeml!Jsgenor.1M'lile]1 und die Presse mit der ö,lten. Preßschneckenawsfüh" 
rung 'betrieben wurde. 

A@ den beid'en eingeselzlel'l Preßschnecken wl:lrden 'keine Störungel'l I:Irnd Mön> 
, gel festgestellt. Die Auftragsschweißung (Panierung.) der letzten ~endelgönge 

wa.r noclygu~ ' erhaltern, ein Ver.schleiß dieser. konnlle nklit festg,estelh werden. 

Tafrel 1 a 
Funktionskennwerte· der Schneckenpresse SP 304-17/14 zur Gewinnung von Fest- '\ 
stcilH füy. die Verlwe~tl:ll'lg als Futter in der Anlage Nordhausen . -

Da,tum 16, -+ 17.12.1980 

Ausgangs,gülle 
TS-Geha.lt % ' 
Bogel'lsieb
€Ibgang 
TS-Gehalt % 
Preßflüs~igkeit 
TS-Gehö,lt % 
V dnNs 

m3/h 
.Festsloff 
T5-Gehaft 'Ofo 
m g-fs 

kgll1 
elektriscl1e 
Leisturngs- , 
aufnahme kW 

2,7 

8,5 

,"> 

1,5 
0,85 
3,07 

28,6 
258 
927 

6,2 

2,6 

8,9 

1,5 
, O,92 

3,31 

' 37,8 
282 

1014 

--
6,0 

Anmerku,ng: V :::: Volumenstrom 

m - Ma,ssestrom 

3,1 -3,3 

7,3 9,0 

2,0 1,9 
0,73 0,85 
2,63 3,0~ 

20,5 27,6 
267 283 
960 1020 

2,5 4,6 

,25,2, J981 

2,8 2,4 2,3 2,4 

11,1 ' 11,4 10,1 15,1 
-

, 1,8 1,1 1.,5 1,8 
., 

0,79 0,75 0,85 0,73 
2,83 2,69 3,05 2,64 

30,7 37,0 34,4 42,-0 
291 282 283 '306 

1068 1D14 1020 1101 

7,4 9,7 6,8 11,9 

j 

3 



Tafel 1 b 
Funktionskenl'lwerte der Schneckenpresse SP 304/7/14 zur Gewinl'lung VCi)1l Fest
stoff als ,Roh~toff zur Humusgewil'ltll:lJ'lg i'1'I -der Anlage Nordbausel'l .... 



Tafel 2h . 
Fwnkvionskennwer,te VOI'l der Scnl:'leckel'lpresse SP 304'17/1-4 zwr Gew,innung 1(o.n 

,- .feststoff a ls RoliJstoff zur Hwmwsgewinnung in der Al'llage Asdlaca, . 
lDa,tum 16. 9.-18. 'P. 80 7. ":--9. 1. 81 - 2.6.-5.6. '81 

- / 

Berr i,ebs-
shl'n,den n 10 21-0 1150 

Awsgangs- ' 
gi>j.!ile .. 
liS-

. ·.üef.l'a<ltß/o 4,3 3,0 2,9 3,4 3,9 7,7 7,4 5;1 6,5 
, 

. 8,6 

Bogel'lsieb-

e abgmlg .-
TS- ,< , 
GehC!l,I't % 12,3 11,6 11,9 13,0 12,8 12,8 13,,4 -10,1 12,4 14.4 
li'reß,filtü55 igke1't 
TS- ---
Gehtal,t%. - 2,8 2,5 2,4 VI 2-,4 4,2 4,3 2,5 ?,5 2,5 
V -dm3/s -1, l' 0,9 0,!!! 1,.7 1,.6 1,8 1,9 '2,2 , 2,0' 1,8 

m3/h _ 4~ID 3,2 2,9- 6, 1 5,8 6,5 6,8 8,0 7,4 6,5 
Feslstofif 
liS-:" 

-' 
- SJeho,l't Of.o 39,4 . 34,S 30,~ 35,4 . 39;0 42,2 41,1 4.1, 1 ·46,7 4'5,8 

tm gis 635' 650 7Hi 62O 645 516 _~ 508 520, 5@5 585 / 

~g./h _ 2286 2,340. 2556 2232 2322- 1836 
I 

21'06 1830 1872 ln6 
eh~ktdsch~ 
Leistw'l'lgsawif -
!'lahme kW 8,8 ,6,5 5,5 11 ,6 13,4 22,2 21,6 16,0 ~0,3 21 ,6 

T elfel 3 < 

Zusammenstellung der durchsGhn ittlichen Funktiol:'lsltelill'l-\N,erte f,ür beide' Anlagen 

A R,lage N ordlhausen Aschara , 
. I"reßschneckenclreb,zafu,1 Uhl'l in 9,5 19 7,7 15 e durchschn-ittl.icmen TS- Geht'O'l1 

der aufgegebenen Gü,lIe % 2,7- 3.,0 4,8 5,3 
,.du,rchtschm ittl-iGher iFS-Geha-it 
cles Bogen.siebabgonges % 10,2 TO,l 31,4 12,5 
durchscbni,ttlicher TS-Gehalt 

, der ßreßfllüssigikei,t Q/,o . 1,6 
., c!iu'ijcnscnl'littlicner TS- Gena-h 

l J P 2,7 2,8 

des l5eststof·fes % 32,3 35,0' 39;5 39,6 
dl!lxchscrn,m'ittl'icber Massestrom gis' 282,0 560,0 263,0 592,0 
des Pests~offes kg/h ß015,2 201 6,0 946,8 2131,2 
dUfChsch.n ittli,che elektnische 
Leistl!ll'lgsa,u-fnamme kW ' 6,9 13,6 9,9 14,8 
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In der Anlage ~ordhausen kom es zum Ausfall des polum~cl1altbaren Mot0rs 
(Wi'ckl l!l 'l~gsschoc;ler;), Di'e Presse war mehrmals festgefahren. Bei de!'l ersten Mes
sungen in No,rdhausen mit.der niedrigen ,Drehzahl (9 U/mi ra) am l5./M. 10. 1980 

. konn.te festgeslief,/t werdera, daß d!ie v,erorbei~ete GÜlll.e sehr sto'rk droimierte und 
.J ' sandige Beimeng-ungen enthalten waren. Dies fübrte ddzu, daß im Siebkorb I 

die Flüssigkeit ber.eits abgeschieden wurde u.nd sich dadurch in der , \/.orderel~ 
Hälfte des Siebkorbes 11 ein er~öhter -Druck aufbaute, der zur Obbrlastung des 
ICI,ektrormotors u,md wrm Festf.ahlren der- ~resse fülhrte. 

/ Fwr dos Wechsel.n der Preßschraecke u,nd def Siebkörbe' si,rad zwei AK erforder
liCh. In der Anlage lNordhO'wsen wwrde die Insfandsetzung ohne I'-lebe:z;euge 
durchgeführt. Der Zeitaufyvand für dos -Auswechseln der Preßschnecke in !'lord
hawsen ist in To,fel4 aufgeführt. ' " 

TafeJ 4 
Zeilal:lfwand (Iür das Weehseln der' Preßsdmecke 

Uq. Wr. Arbeitsgang 

1 
2 
3 
4 

5. 
6 ' 

. 7 
8 

SI 
10 

' 11 

"2 
13 
14 
15 

Dl!montage 

Abdeckhaube abnehmen 
Wonne absGhrOl!J'ben 

RuJsche absc::h~~utjen 
Reinigung der S'iebkörbe 
Trichter absc;hraubEm 
Schild absohrauben 
Pneßschnecke hefatlsziehen 
Preßschnecke oblegen 

Montage 

Preßschne<!:ke .0 wlfiraehmen 
Preßsch !'lecke einfädeln 
Schild Q·mschraouben 
Einlauf aufsetzen 
Rutsche anschrauben 
Wonne a!'lschrauben , 
Abdeckhaube aulsetzen 

Zwischensumme 

Zwische'nsu m me 

Gesamtsumme 

-
AKmin' 

0,50 
1,35 
3,50 
3,00 
4,00 

12,20 

2,79 
6,50 

33,75 , 

5,50 
7,25 ' 

15,00 
16,00 

4,50 
6,50 
0,25 

55,00 

, 88,75 : 

Zwr Beschickung der Schl'leckenpresse waren in der Anlage 'Nordhausen zwei 
' Doppelbogens iebe umd ein Einfaenbogensieb 'und in' der Anlage Aschara drei 
Doppelbogensiebe itorgesG:haltet. 

- Je nech Güllezusammensetzung, wurden folgende elektri,sche Leistungen auf./ 
genommen: 
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Einsatzstelle Nordhaus"Eln Aschara . L 

Drelizahl PAmin PAmax PAmifl PAmax -
U'/rnil'l kW kW ; kW kW 

730 3,5 23,2 5,1 27,8 

1460 3,1 26,4 5,4 . 28,5 

r 

Eine ATF zur Fest-FJÜssig:Trennl:lr.Jg von Schweinegül'le. für dIe beiden' Anwen
dungsfälle liegt noch nicht vor. 

e / .3. Auswertung 

Die Kombi nation Bogensieb/Schneckenpresse ist zQr Fest-Flüssig'-Trennung von 
Schweinegülle einsetzbar... -

Ein Vergleich der ermittelten~ Daten mi.t d.er ATF ist bis 'jetzt noch nicht möglich'. 
Es wurden i,r.l beiden DFe!i.zahlbereichen horne Feststoffdl:Jrchsä>tze enreicht. , Nicht 
oeiiniea.igel'lrl sirhd di.e dl!Jrcm,scllil'l,HrJ.ichel'l TS-We·Fhe de~ Gi!i,lIe·feststQT,tes. Es wUlr
den Schwonkur.lgem im ;r.s-Ge~a'!:t_ des Feststoffes VOr.l 20,5 bis 47,.0 % bei der 
kleinerl'Drehzdhl und von "30,3. bis 46,7 % bei der großen Drehzahl ermittelt. 
Obwohl theoretisch bei der niedrigeren Drehzabi die' höheren TS-Werte o.uf
treten müßten, trat in . Aschara bei der Messung nach 1150 Sh jedoch' der ent
gegeAgesetzte Fa'lI ein. Dies zeigte, doß die Zusammensetz~ng der aufgegebe, 
I'len Gülle ei'nen sehn starken Ein~lu.ß a.uf den TS-Gerna,I,t' des FeststoHes hat. [>je 
Glusschließlicrne Best,iA1l'lilTIul'l!!j rles TS-Gernml1ties rek:mt zur Beurteilung r.J,icht al!ls~ Die 
untersclaiedliche Gü]llemsQ,mA1l.el'lsetzung zeigte sich al!Jch in ' Schwankw,mgen der 
elektrischen Le·istungsaufr.lah'1le. Die 'Eingdbe Cler Gülle (Bogensiebabgaflg) in 
d(e Schnei:kenpresse an den einzelnen Meßtagen war quf Grunq der unter
schiedlichen Rohgülle nicht konstant. Die Messungen haben ' gezeigt, daß ' bei 
d,er Eingabe 

\ 

- von friscne'r Gülle (Nordhausem), die leicht dr.äniert, die Schr:leckenpresse bei 
'der niedrigeren Drehzahl zum Festfa,hren neigt, 

. ~ . . -
- , von angestauter Gülle (Aschara), die mit der Preßflüssigkeit und der Flüssig

keit vom BOgel'lsieb aus dem Kaflal gespült wurd'e, der TS-Gehalt des Fest
stoffes bei der niedrigeren Dreh'l~hl um 30 % ur:ld bei der höherel'l -Drehzahl 
über. 40 % lag, -

v'on frisc~e'r Gülle, (Aschara,) die günstigs~en Erg~bnisse sowohr in der Aus-
tragslei.stung als auch im T5:0ehalt (um 40 %) e;reich! wwde. . ~ 

Ö·egenüber. der 1977 geprüften- Ausführung 'der Kombinatiofl BogeMieb/Schnek
kerlipres.se (s. Prüfbericht Nr,803) ist die Bogei:lsiebtläabe. zu verg r.öß.erm. Je nach 
Gi!i'lIekonsis~en.z werqen 2-3 [>oppelbogensiebe je SGhl'leckenpresse bemötigt. 

In 'liIer Anlage Nordhausen WGlr die Fläche zu klein und in Aschara war 'sie aus
reichend. 
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, " 

Für deA Ei'Asatz des pe'lwmschalrhworen Motors , ist ei,me SchaHvorric:htung mi,t an
zubringen, um in ,k,ürzester Zeit von einer Dreh,zahl auf die andere zu s.chalten. 
Die Auslastung des polumscha'ltbaren t-Motors betrug bei der Motordrelizahl 
730 U/rnin in Nordhausen 46,7 % , u'ncl in -Aschsra 67,0% und bei der Moto'r
dre~w~1 1460,u/mi'ffi i,n Nordha,l,lsen 63,0 % 'und in Aschara 6S,5 0/0. 

4. ' Beurteilung 

Die Kombination Bogensieb/Schneckenpresse SP 304/7/14 des VEB Ausrüstungs
betrieb Gül'lewirtschaft Sang~rhausen, - Betrieb des AK Nauen, ist wr Fest
.Flüssig-Trennung von SchweinegiJl1le mi,t ,dem Ziel der Gewinnung von GüH'efest
steHen 'fi:lr die Vewertung als Futter- und 0 '/5 Rohstoff zurHumusgewinnung ein-
setzbar. - ' ,a; 

, J')i~ A~'stragsleistl!mg'eA liegen .rm <:Dwr~h'schn,j.tt Ur;);] 3;5- bis 4mal (g'foße Drei:1whl) .. 
bzw. 1,5- bis 2mal (klei,raere Drehzahl) höher a'ls bei der PriHung mit ·der norma-
I'en Preßsc.hn~cke (s" Prüfbericht Nr. 803) : )' , 

-r Der T~Gehalt ist geringer und unterliegt größeren Schwankungen. 

fDer ElelUromotor ist au'srei'cheRd' dir;);]eAsioRiert Die Bog'em,siebiläche ' ist C1l1'l die 
Leistung eler Sch41eckenpresse anzupassen. ' ,,-

Die Kombil1lOtion Bogensieb/SclinecKenp~esse ist für deR Einsatz in der Land
wirtschaft der DD,R "geeignet". 

Pot~dam-B0rnim, den ~6. Juli 1981 

Zentr<J,le Pr'üfstel'le tür Landtechmik 

Dieser Nachtrag 'zum Prüfbericht wu{de 
bestätigt: 

gez. Kuschel gez. ' Rietdorf Berl'in, den 4. D'ezember 1-981 ' 

gez. Simon 

MinI sterium für. Land-, ' Forst
und Nah'rungs~9terwirtschaft 

Bei Wei~erverwendung der Prüfungsergebn,isse ist die' Quellenangabe 
~rforde rlich . 

F-lerausgeber: - Zentrale Prüfstelle für Landtechnik l"otsdO'Jilil~Bomim beim 
Ministerium für L:<Jnd-, Forst- und Nahrungs'güterwi,ntschaft 
'(RIS 1121) 

Druckgenehmigungsnummer: FG .039/15/82 

Printed in the German Democrotic Republic 

Dr~cke~ei: iI~ 6/(9~ VtB ' DLK 'Potsdam, !A.bt. Druckerei 
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