Exudomis
(2 "!ﬂl'ﬂsﬁﬂflv-g,;ﬁ.ﬁ;’n,i. 4 poR
1 FIM Séhiinban/a
Deutsche Demokratische Republik 81 PGTSD:;ZZO?;:;
Ministerium fiir Land-, Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft= gg1epet — ;
ZENTRALE PRUFSTELLE FUR LANDTECHNIK POTSDAM-BORNIM

P

\

Priifbericht Nr. 793

o Aufbereitungsmaschine fiir Stickstoffdiingemittel ABM-60
VEB Ausriistungen Agrochemische Zentren Leipzig

Aufbereitungsmaschine ABM-60

v

Bearbeiter: Dipl.-Landw. B. Podewin
DK-Nr.: 631.333.5.001.4 Gr.-Nr,: 4f

Potsdam-Bornim 1977



1, Beschreibung

Die Aufbereitungsmaschine ABM-60 vom VEB Ausriistungen ACZ Leipzig
dient zur Aufbereitung von N-Dingemitteln vor dem Ausstreuen., Die
Beschickung erfolgt mit den im ACZ verwendeten Ladern.

Im unteren Teil des Einschiitttrichters befinden sich zwei gegen-
ldufig arbeitende angetiriebene Kammwellen und ein in der Mitte an-
gebrachter federnd gelagerter Kamm, Die Kammwellen dienen der Vor—
zerkleinerung, Das Diingemittel wird danach zwel Gummiwalzen zuge-
fithrt, die dle Kluten zerdriicken , und fdllt auf ein Riittel-
sieb, welches unzerkleinerte Bestandteile und Fremdkdrper abtrennt,
Unter dem Sieb befindet sich ein zur Maschine gehdrendes Abzugsband
(Gurtbandfrderer), Dem Abzugsband folgen ein oder mehrere der im
ACZ verwendeten Firderbiénder, z.B. vom Typ T 222/1 bis T 224/1, zum
Weitertransport des aufbereiteten Diingemittels auf Fahrzeuge.

Die abgesiebten Bestandteile sammeln sich neben der Maschine an, Sie
miiasen von Zeit zu Zeit je nach anfallender Menge manuell entfernt
werden,

Der Antrieb der Kammwellen und Gummiwalzen erfolgt von einem Elek-
tromotor iiber Rollenketten. Die Kammwellen sind durch Je eine Rutsch-
kupplung vor Uberlastung geschiitzt.

Die Mgschine 18t sich mit einem Tragktor oder manuell iiber kurze
Strecken auf ebener Fghrbahn mit 4 AK umsetzen,

Fiir die Bedienung der Maschine ist auBler dem Laderfahrer und dem
Fahrer des Transport~ oder Streufahrzeuges stdndig eine Arbeitskraft
erforderlich.,

Giinstige Einsatzbedingungen bestehen bel der Beschickung der Maschi-
ne iiber Stetigforderer,

Die Nutzung vorhaendener Schnellbeschickungsbunker ermoglicht eine Auf-
bereitung auf Vorrat und die kurzfristige Beladung von Transportfahr-
zeugen und Diingeratreuern.

Technigche Daten:

Lange mit Abzugsband und Zugvorrichtung 5550 mm
Ldnge ohne Abzugsband und ohne Trichter 3000 mm
Breite 2200 mm
Hohe (gleichzeitig Einschiitthshe) 2430 mm
Masse 1825 kg
Stiitzlast Vorderrddrer 405 kg
obere Uffnung des Einschiltttrichters 2400x1480 mm
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Volumen des Einschiitttrichters ~1,1 m3

Hbhe des Trichters ohne Aufsatz 600 mm
mit Aufsatz 700 mm
Drehzahlen von Kammwellen und Klutenwalzen 65 U/min
Abstand der Zinken auf den Kammwellen 20 mm
Luftiiberdruck in den Gummiwalzen 0,64040,8 kp/cm2
Maschenweite des Siebes fiir N-Diingemittel 15x15 mm
" 5 U] (0 PK-Dilngemittel 20x20 mm
Siebfrequenz 5,83 Hz
Hohe dea Siebabwurfes 550 mm
Gurtbandgeschwindigkeit 1,24 m/s
Breite des PVC-Gewebegurtbandes 650 mm
Psrderwinkel des Gurtbandes 10°
Ldnge des Curtbandes 4530 mm
Uibergabshthe des Gurtbandes 1000 mm
Reifendimension 10-15
Spurwelte 1930 mm
mgx. zuldssige Transportgeschwindigkeit 6 km/h
Elektromotore Typ Nennleistung
Antrieb Kammwellen und
Klutenballons 25 KMR 132 54 T,5 kW
Antrieb Sieb ZGE.OK MR 71-G4 0,75 kW
Gurtbandtrommel 1,5-220x750-1, 31 1,5 kW
Kraftanschluf Kragenstecker, 3-polig mi
bchutzkontakt. 32 4, 220/380 v
Richtpreis 20,000,- M

2, Priifungsergebnisse

2.1, Funktionspriifung

Bei den Punktionspriifungen wurden TGL-gerecht gelagerte Diingsmittel
eingesetzt, Die vorhandenen Kluten zerfielen beim freien Fall aus
1,50 m Hohe beim Aufprall auf den Boden bzw, lieSen sich mit der
Hand zerdriicken.

Zur Feststellung der Arbeitsqualitédt wurden die aufbereiteten Diin-
gemittel fraktioniert.

In Tabelle 1 ist das Ergebnls einer Grobsiebung dargestellt.




Tabelle 1

Anteil der KorngrdSen iiber 10 mm im gufbereiteten Material1)

Dilngemittel aufbereitete Anteil im Korngrifenbéreich
Diingermasse 104014 mm - 14 mm
kg kg % Stiick Kluten
Harnstoff 400 1,2 0,3 20
konditioniert
KAS 750 T45 1,0 1

1) Ausriistungen der ABM-60 mit 1715mm-Sieb

Um den EinfluB der Aufbereitung auf die Prillzerstbrung von Harn-
stoff festzustellen, wurden vom Institut fiir Diingungsforschung um-
fangreiche Messungen der FeinkorngriéBRenzussammensetzung durchgefiihrt,
Der mittlere VWassergehalt des aufbereiteten Harastoffs (unkonditio-
niert) betrug 0,64 %. Es wurde festgestellt, daB sich der Stauban-
teil (KorngriBen & 1,0 mm) nach der Aufbereitung um durchechnittlich i
0,8 % erhshte,

In Tabelle 2 gind Durchsatz und elektrische Leistungsaufnahme bei
verschiedenen Diingemitteln angegeben,

Iabelle 2
Durchsatz und elektrische Leistungsaufnahme
Dingemittel Art der .  aufberei- Durchsatz Antriebs- elekir,
Beschickung tete Masse in T1 motoxr Leiatungf-
aufnahme1)
t t/h kW
Harnstof{ T 174 35,4 ° 77,5 Kammwellen n., 4,7
(unkonditionier Klutenballons
Sieb 0,6
Gurtbana 14!
KAS Fadroma 559 100,0 Kammwellen u, 4,1...4,5
124 Klutendllons
Sieb 500 %52
Gurtband 1,0...1,5
Ammonphosphat  Fadroma Sl 93,0 Kammwellen u, 4,1,..4,5
L2A Klutenballons
Sieb 1504001,4
Gurtband 0,9¢401,1

1) kurz nach der Entleerung des Greifers bzw., der Schaufel in den
Trichter der ABM-60

Als Antriebsleistungsbedarf im Leerlauf wurde gemessen:

am Motor fiir Kammwellen und Klutenballons 2,3 kW
am Siebmot ar 0,3 kW
an der Gurtbandtrommel 0,7 =W




In Tabelle 3 sind die Ergebnisse von Durchsatzmessungen unter ver-
schiedenen technologischen Bedingungen angegeben,

Tabelle 3 »

Durchsate und Siebriicklaufmengen in Abhéingigkeit von der Art der Be-

fUllung und des Diingemittels

It des Sohdtt- X
Dinge-  diohte Befill- reitete iny

mittelms lung Masse Tt T02
_&/dn t t/h__t/h kg %(von...bis)

Harn- 750 T 174 43,7 72,9 53,3 4% 1,03(0,25...2,71)
atoff
weif

Harn- 750 Fadroma 13,3 80,0 62,9 kM kM

stofs L24
weif

Hern- 730 T 174 43,5 58,1 36,5 457 1,05(0,21...2,67)
stoff
kondit,
KAS 960 1174 163,3 68,2 37,9 2140 1,31(0,03...4,5)
KAS 960 Fadroms 15,8 = 103,7 46,62)141 0,89(0,26...3,1)
A
KAS 940  Bricken- 38,3 69,8 28,932 134 0,35(0,21...0,62)
ran

Ammon- 1050  Fadroma 6,3 108,0 45,52 60 0,95

sulfat L2A .
Ammon- 1030  Fadroma 9,2 93,6 44,827450 4,90(3,90...6,90)
hosphat L2A

§su

prilliert)

1) ohne die durch unstetige Beachickung hervorgerufene Leerlaufzeit
2) Holzleichtbauhalle, Entfernung Diingerstapel - ABM-60 15 m
3) Hallentyp Cottbus, Entfernung Diingerstapel -~ ABM-60 15 m
4) Eingatz des 15mm-Siebes; sofortige Entfernung der Riicklaufmengen
Die Ergebnisse der Tabelle 3 gelten fiir die Beschickung der lMaschine
durch einen geiibten Laderfahrer, Die Leistung der Maschine in T07 be-
trdgt beli TGL-gerecht gelagerten Dingemitteln 25 t/h, Eine Momentiiber-
gabe von mehr als 0,6 m” in den Vorratsbehdlter ist bei spezifisch s
schweren Dingemitteln (KAS) nicht moglich. Bei der kurzzeitigen uber-
gabe van 1,2 m? in den Behdlter der ABW-60 kommt es hdufig zur Uber-
lastung des Siebes., In diesem Fall iibersteigen die Riicklaufmengén das
zulédgsige MaB, weil feinkdrniges Material in den Riicklauf gelangt,
Bei der Befiillung mit dem Briickenkran wurden geringe Riicklaufmengen
von Kalkammonsalpeter gemessen, Dae ist u.a. auf das vorsichtige
Offnen der Greiferschalen zuriickzufiihren.

v



Bei der Aufbereitung von Ammonphosphat (spez. Masse 1030 g/dma) mit
geringem bis mittlerem Klutenanteil wer es nicht mglich, durch ver-
zogerte Ubergabe mit der Fadroma-Schaufel den Siebriicklauf in ver-
tretbaren Grenzen zu halten,

Die probeweilse Zerkleinerung von nicht TGL-gerecht gelsgertem Kali
mit stark verhidrteten Kluten ergab einen unzuléssig hohen Riicklauf.
Die Siebrilcklaufmengen bestanden bei allen Diingemitteln im wesent~-
lichen aus Kluten mit durchschnittlichen Abmessungen von 20x25x20 mm
und maximalen Abmessungen von etwa 60x40x30 mm.

Die Rilcklaufmengen miissen sténdig manuell entfernt werden, da Umlenk-
trommel und Siebschurre sonst gegen den entstehenden Kegel arbeiten.
Bei der Aufbereitung von feuchten Diingemitteln, z.B. Harnstoff mit
iiber 2 % Wassergehali bzw. bei hoher Luftfeuchtigkeit, ist bereits .
nach einem Durchsatz von 4...8 t eine Reinigung des Siebs erforder—
lich., Gleichzeitig erhShen sich die Riicklaufmengen.

GreSe Brocken von Dungemittolat-poﬁ:, die auch bel TGI~gerechter Ls-
gerung, z.B. von KAS (Wolfen), auftreten kinnen, werden von den Kamm--
wellen nur sehr langsam oder nicht eingezogen und versperren den Zu-
lauf,

Fremdk¥rper, wie Steine mit Abmessungen ilber 10 om, Eisenteile, gri-
Bere Stticken Pappe und Folie, blockieren die Kammwellen. In diesem
Fall sprechen die Ratschenreibkupplungen an. zZur Beseitigung der Stb-
rung mu8 die Maschine ausgeschaltet werden, und die Premdkirper miissen
von Hand aus den Vorratsbehidltern entfernt werden, Dieser Vorgang
dauert etwa 3...4 Minuten, Es ist konstruktiv vorgesehen, daS kleine-
re Fremdkdrper die Kammwellen nicht blockieren, sondern den federnd
gelagerten mittigen Kamm herunterdriicken, die Klutenballons passie-~
ren und dann abgesiebt werden, Jedoch wurde dessfteren festgestellt,
daB faustgroBe Steine nicht durch die Klutenballons gelangen und
Schidden an Verkleidungsblechen und Kammwellen hervorrufen,

Ein Normativ fiir den dadurch verursachten Storzeitanteil kann nicht
angegeben werden, da der Fremdkdrperbesatz in Diingerstapeln sehr un-
terachiedlich ist,

242, Einsatzpriifung
In der folgenden Tabelle ist der Einsatzumfang der im 1. Halbjahr 1977
beobachteten Maschinen gufgefiihrt,
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Tabelle 4

Eingatzumfang

Einsatzort aufbereitete Betriebsstun- Art der Be-
Masge den schickung

8 (4acz) t h

Schinebeck 2320 58 T 174

Briesen 2605 85 T 174

Delitasch 1778 72 T 174

Falkenberg- 600 20 Fedroma L24A u,

Golzow Briickenkran

Weitere Maschinen blieben im Einsatzumfang unter 600 t,

Wihrend der Binsatzpriifung wurden folgende Schdden und Mingel fest-
gestellt:

Die Kammsterne verbiegen durch Fremdkorper und miissen gerichtet
oder ausgewechselt werden.

Die PFedern zur Halterung des mittigen Kammes haken sich aus.

Eine Vorrichtung zum Reinigen des Siebes fehlt. Der Siebwechsel

ist durch die dabei zu 15senden Schraubverbindungen, die der Korro-
sion unterliegen, sehr aufwendig. (Dauer: etwa 20 min Piir zwei Ar-
beitakrifte).

An einer Maschine wurde der Gummi einer Klutenwalze beschidigt,

go daB sie ausgewechselt werden muBte. Die Kontirolle des Luft-
druckes der Klutenwalzen erfordert genaue Luftdruckpriifgerdte

von O...1,5 kp/cmz, die in den ACZ nicht vorhanden sind, Der An-
trieb der Walzen muB8 von Hand bewegt werden, um an das Ventil zu
gelangen, Eine dazu erforderliche Vorrichtung fehlt ebenfalls.

Die Maschine ist gegeniiber Fremdktrpern sehr storempfindlich. Eine
Schnellentleerung des Vorratsbehdlters fehlt, Eine Fehlbedienung
ist z.B. bei umgekipptem mittigen Kamm moglich., Dabei erhdhen sich
die Riicklaufmengen,

Kleinere Steine (Durchmesser kleiner als 40 mm) werden seitlich
aus dem Behdlter geschleudert.

Die Ratschenreibkupplungen unterliegen ynter schwierigen Einsatzbe-
dingungen einem hohen Verschleifi,

4in den Verkleidungsblechen fehlen Schnellverschliisse,



= An einer Maschine trat ein Defeki an der Elektrogurttrommel auf,
weil die Umlenkrolle durch Silebriicklaufmengen zugeschiittet wax.

- Die Zwischenwand dea Schaltkastens muS besser befestigt werden, da
beim Transport durch Vibration Schiden an der Elektroanlage entste-
hen ktnnen,

- An der Elektrosnlage wurden folgenho Beanstandungen festgestellt:

. PaBringe an den Sicherungen fehlen. Eine Glimmlempe sollte als
Ersatzteil mitgeliefert werden.

. Am Scheltkasten fehtl die Beschriftung, da8 beim Uffnen der
Stecker zu ziehen ist und die Zwigchenwand nur von Elektrikern
gedffnet werden darf.

o Ein Polwendeschal ter fehlt.

- Der Transport und das Umsetzen der Maaschine ohne Zugmittel exfox-
dern vier Arbeitskréfte.

Die Beanstandungen der iiberbetrieblichen Schutzgiitekommission 1t.
Schutzglitegutachten vom 16,9,1976 wurden im wesentlichen berilcksich-
tigt. Ea fehlen:

- Begzeichnung der Windenansatzpunkte und des meximal sullissigen
Luftdruckes

- Beschreibung der Verlade- und Abladetechnik in der Bedien-
anwelisung

Der vorhandens Entwurf der Bediesnanweisung mus uberarbeitct.werden.
Dabei sind die noch nicht enthaltenen konstruktiven Verdnderungen zu
beachten. Schwerpunkte sind:

~ Angabe der worgzuschreibenden Einsatzbedingungen und der Einstell-
werte

- Pflege- und Wartungsvorschriften
~ Beschreibung des Siebwechsels und Vorschriften iiber den Radwechsel .

Priifintervalle der Elektroanlsge.

Der Korrosionsschutz der ABM-60 setzt sich aus einer mehrschichtigen
Farbgebung zusammen,

Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 5 zu ent-
nehmen,




Tabelle 5

Korrogiensschutskennwerts

Beseichnung dez Anstriohdicke (ittermchnitt+- Durchro~

Probestelle (mm) 1) kennwert 2)  stungegrad 3)
PFahrwerk 0,12 2eved A3
Rahmen 0,09 3 43
Annghmetrichter

innen 0,05 2 A3

ausen 0,05 2 Al
Abzugsband 0,12 3 A3
Mahlwerk ohne Farbgebung entfHllt A5
Schaltschrank innen 0’06 2 AO

auBen 0,10 i A2
Einstiegsleiter 0,07 3 A3
Schutzverkleidung 0,06 2 A3
Absiebeinrichtung 0,10 2 Al

1) nach DAMW-VW 1095 Ausg. 9.72
2) nach TGL 14302/05
3) nach TGL 18785

Der Pflegesufwand (1t., Schmierplan) iat in Tabelle 6 zusammenge-
faBt.



Zabelle 6

Pflegeaufwand

Pflegeinter- An- PflegemaS-  Zeitauf- . Schmiermittel

vall zahl nahme wand Aufwand Art

(Einsatzatd,) (AK/min) (kg)

alle 50 3 Rollenketten schmie- 4,0 0,070 Schmiertl
ren R 50

6 Lager und Lagerstel- 3,5 0,080 Kombinations-
len gchmieren fett 3

alle 100 22 Lager schmieren 18,0 0,600 Schmierfett
SWA 532
alle 500 1 Olwechsel e B Rl Getriebesl
GL 60
alle 2000 36 Leger schmieren 1) -1 Schmiexrfett
SWA 532
alle 8000 2 Blwechsel SV 1) Getriebest
! GL 60

1) Ist erst nach einem lidngeren Zeitraum (Kempagne bzw., Jahr) féllig

Der tégliche Reinigungsaufwand ist von den Einsatzbedingungen abhén-
gig und betridgt durchachnittlich 15 Minuten. Wochentlich ist eine
NaBwésche mit anschlieBender Konservierung vorgeschrieben, die einen
Aufwand von 120,.,18Q0 AKmin erfordert,

Zur Bedienung der Maschine sollte eine qualifizierte Arbeitskraft
eingesetzt werden. Beil der Aufbereitung von gekdrnten Diingemitteln
igt die Staubentwicklung im Arbeitsbereich der Bedienperson gering.
Staubentwicklung tritt hauptsdchlich an den Ubergabestellen der
Forderbénder auf.

Die Bedienperson ist sténdig dem Lédrm der Lader ausgesetzt. Die Ge-
riuschentwicklung durch die ABM-60 liegt im zulidssigen Bereich, Die
Arbeit der Bedienperaon ist besonders bei [Fremdktrperbesatz im Diin-
gemittel sowle bei hohen Siebriicklaufmengen kbrperlich schwer,

3. Auswertung

Die Aufbeyeitungsmaschine filir N-Dingemittel 1&8t sich zur Aufberei-
tung von TGL-gerecht gelagerten, siebfiéhigen llineraldiingemitteln
einsetzen,

Die der Auslagerung von Mineraldiingemitteln nachgeordnete Vertei-

lung mit Diingerstreuern erfordert es, daB gekirnte liine raldiingemittel
ohne wesentliche Erhohung des Feinkornanteiles aufbereitet werden.
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Nach Untersuchung des Instituts fiir Dingungsforschung Leipzig wird
der Feinkornanteil von Harnstoff (f 1 mm) bei der Aufbereitung um
weniger als 1 % erhdht,

Der Anteil der im aufbereiteten Material vorhandenmen Kluten ilber

14 mm (bei 15 mm Siebweite) ist sehr gering, Die Arbeitsqualitiit

der Maschine entspricht damit den PForderungen.

Der geforderte Durchsatz von 80 m3/h in der Grundzeit T1 ist bei
siebfihigen und TGL-gerecht gelagerten Diingemitteln erreichbar, In
der Operativezeit To2 wurde sowohl bel der Befiillung mit dem Mobil-
kran T 174, als auch mit dem Schaufellader FADROMA 12A eine Leistung
von 40,..50 t/h ermittelt, ln To7 ist eine Leistung von 25 t/h erreich-
bar, Damit ist die ABM-60 in der ILage, einen Komplex von 6...8 Diin-
gerstreuern D 032 N bei Beflillung im ACZ zu versorgen. Eine Moment-
beschickung von mehr als 0,6 m3 Dingemittel ist nicht miglich, da
dabeil das Sieb iiberlamstet wird. Der Schaufelinhalt greSvolumiger La-
der muB verzgert in den Behdlter der ABM-60 iibergeben werden, Da-
durch verringert sioh die migliche Auslagerungsleistung. Wemn in die-
sem Fall auf Vorrat gearbeitet wird, tritt dieser Nachtoif}sgf. Unm
dieses Verfahren jedoch bkonomisch zu gestaltem, sind Schnellbe-
schickungsbunker exrforderlich.

Bei den o.,g. Durchsiitzen werden die Elektromotore der Maschine beim’
Einsatz des FADROMA 124 und spezifisch schweren Diingemitteln mit Aus-
nahme des Siebmotors auch kurzzeitig nicht iliberlastet, Als durch-
schnittlicher Verbrauch an Elektroenergie wurde 0,3 kWh/t ermittelt,
Die Siebriicklaufmengen betragen unter verschiedenen Einsatzbedingun-
gen durchschnittlich 1,2 % der aufbereiteten Masse. GemidS Agrotech- .
nischer Forderung sind bis zu 2 % Riicklaufmenge zulédssig, Bei dem
gspezifisch schweren Ammonphosphat (TGL-gerecht gelagert) wurden bis
zu 7 % Rilcklaufmenge gemessen. Dabei ist eine kontinuierliche Arbeit
des Laders nicht mehr mbglich.

Die Siebriicklaufmengen miissen sténdig entfernt werden, weil sie Stt-
rungen an der Maschine verursachen konnen., Ein sténdiges Weéiterriicken
der Maschine erfordert einen zusdtzlichen Aufwand und vermindert die
Leistung bei der Auslagerung., Ein Umriicken der liaschine ist z.B, bei
der Amslagerung aus Holzleichtbauhallten und aus dem Hallentyp "Cott-
bus" nicht vorgesehen., Unter diesen Einsatzbedingungen wird die
ABM-60 oft zentral aufgestellt, um sie von mehreren Lagerboxen aus

im ifechgel zu beschicken.

Zur Beschickung der aBNH-60 igt ein geiibter Laderfahrer erforderlich,
der durcit eine dogsierte ubergabe ein uberschiutten des Siebes ver-
meiden mui, da eine Dosiereinrichtung fur die kontinuierliche Veiter-
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leitung der Dilngemittel su den Klutenwalsen fehlt,

AuBer dem Laderfahrer ist eine stlndige Bedienpsrsen szur Beseltigung
der Siebrilcklaufmengen und der Sttrungen, 8.8, bei Fremdktrpern, sum
Reinigen des Siebes, zur Einstellung der Maschine in Abhingigkeit

von den Einsatzbedingungen, zur stédndigen Beobachtung und zum Absam-
meln der Fremdktrper aus dem Slebriicklauf erforderlich, Fremkirper

im Dingemittel, wie Steine mit Abmessungen iiber 10 cm, Pappe und Fo-
lie, blockieren die Sternwalzen. In diesem Fall sprechen die Rat-
schenreibkupplungen an. Die Begeitigung dieser Stoérungsn ist zu aut-
wendig.

Entgegen der technischen Konzeption filhren auch Fremdktrper kleine-
rer Abmegsungen zum Blockieren der Kammwellen und kdnnen ebenfalls
Schiden verursachen., Fremdktrper im Diingemittel beeinflussen die .
Leistung der Maschine in T04 gehr stark. Es wird empfohlen, Verun-
réinigungen im Dingemittel mit einem zur Einlagerungslinie gehtirenden
Grobeieb (100x100 mm Magschenweite) abzusieben,

GroBe Diingemittelbrocken, die auch bei TGL-gerechter Lagerung auf-
treten ktnnen, erfordern eine Vorzerkleinerung.

Die wihrend der Einsatzpriifung aufgetretenen Schéden waren haupt-
géchlich auf Fremdkorper im Diingemittel zuriickzufiihren, Die festge-
stellten Mingel an der Maschine sollten konstruktiv beseitigt wer-
den. Der Ausriistungsumfang der ligschine muB erweitert und die Be-
dienanweisung enteprechend der o.g. Hinweise ilberarbeitet werden.
Himichtlich des Korrosionsschutzes sind die Mindestschichtdicke

der Farbgebung, z.B. am Rahmen und am Annahmebeh#lter, sowie. die
korrosionsschutzgerechte Gestaltung und Untergrundvorbehandlung zu
verbessern, Der Schmierplan entspricht nicht der TGL und muB gene-
rell iiberarbeitet werden. Die Anzahl der Schmierstellen, die in Inter-
vallen bis zu 100 Stunden zu versorgen sind, ist zu hoch, Der Zeitauf-
wand filir kongtruktiv vorgesehene Pflege und Wartung je 100 Einsatzt
stunden, der auch den Reinigungsaufwand enth&dlt, liegt iiber dem in
PGL 20987/02 geforderten Werten.

In Tabelle 7 sind kalkulierte Maschinenkosten angegeben, Sie gelten
fiir einen Richtpreis von 20 IM und eine Nutzungsdasuer von 6 Jahren
sowie einen jdhrlichen Einsatzumfang von 150 h (4500 t Diingemittel)
bzw. 250 h (7500 t).
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Tabelle 7

Kalkulation von Richtwerten der Maschinenkosten

Einsatzstunden pro Jahr 150 250
Abschreibungen M/h 22,20 13,30
Instandhaltung (geschétzt) M/h it 30 14,40

13 bzw. 18 % vom Anschaf-
fungspreis pro Jahr

Elektroenergie M/h 0,60 0,60
Versicherung und Unter-

bringung 1/h 0,25 0,15
Maschinenkogten M/h 40, 35 28,45
Maschinenkosaten M/t 1,35 0,95

Der Eingatzumfang von 250 h pro Jahr wird in der Praxis selten er-
reicht, Die Maschinenkosten sind mit durchschnittlich mehr als 1,0
M/t Diingemittel hoch,

Im Rahmen der Weiterentwicklung der Maschine sollte begonders die
Leistung der Maschine in T04 erhoht werden., Das erfordert die kurz-
zeitige Annahme von mehr als 1,2 m3 Dilngemittel, die Verringerung
der Storzeiten bei Fremdkorpern im Diingemittel und die Abfiihrung des
Siebiiberlaufes, Weiterhin sollte die Maschine so verdndert werden,
daB eine zusdtzliche Arbeitskraft nicht erforderlich ist. Im Maschi-
nensystem fehlt die Moglichkeit der Aufbereitung von PK-Diingemitteln.
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4, Beurteilung
Die Aufbereitungsmaschine ABM-60 fiur W-Dingemittel des VEB Ausrii-

. stungen ACZ Leipzig ist zur Aufbereitung von TGL-gerecht gelagerten,
giebféhigen Mineraldiingemitteln, insbesondere von geprilltem Harn-
stoff, einsetzbar, Die Qualitdt der aufbereiteten Diingemittel ent-
spricht den Forderungen, :

Die Leistung der Auslagerungslinie wird durch hohe Storzeiten der
Maschine beim Auftreten von Fremdkbrpern im Diingemittel und das un-
zureichende Annahmevermogen begrenzt .,

Wihrend der Aufbereitung ist eine stidndige Arbeitskraft erforderlich,

Die Aufbereitungsmaschine ABM-60 ist fiir den Einsatz in der Lanmi~-
wirtschaft dex DDR "geeignet", .

Potsdam-Bornim, den 26,.7.1977

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik

gez., Kuschel gez. Podewin v

Dieser Bericht wurde bestétigt: }

Berlin, den 5.12.1977 |
gez., Simon

Ministerium fiir Land-, Forst- und
Nahrungsgliterwirtschaft
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