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1. Beschreibung

Die Kohleinlagerungslinie K 205 dient zur Einlagerung von Kopfkohl,
Die gesamte Anlage besteht aus folgenden Maschinen und Gerdten:

1 Stck. Tischannahmeférderer K 202

2 Stck.  Blatttrennanlagen K 204

2 Stck.  Gurtbandférderer MDN 58585 4 m

1 Stck. Gurtbandférderer MDN 58585 6 m

2 Stck,  Gurtbandférderer MDN 58585 8 m
. Stck. Gurtbandférderer MDN 5858.5 10 m

2 Stck. Leichtgurtférderer T 258

2 Stck. Leichtgurtférderer T 259

4 Stck. - Leichtgurtférderer - T 260

2 Stck.  Universalférderer T 391

1 Stck. Universalférderer T 223/1

2 Stck.  Gurtbandférderer’ BB 650 (22,5 m)

2 Stck.  Teleskopforderer 8§ —15m

1 Stck. Stapelgerét K 210

6 Stck. Putztische

1 Stck, Rapido Tischwaage
Rollenférderer

Dabei sind der Tischannahmefdrderer, die Aufbereitungsb&nder mit Putztischen,
die Blatttrennanlagen und das Stapelgeréit die Kernteile der Anlage.

Der geerntete Kohl wird von den Transportfahrzeugen (LKW W50 und Anhénger
HW 80) auf den Tischannahmeférderer K 202 abgekippt.

.(on hier aus gelangt die Kohlmasse auf 2 Gurtbandférderer, die den. Gutstrom
teilen und ihn den parallel laufenden Aufbereitungsbéndern zufiihren.

Den 2 Aufbereitungsbdndern sind jeweils 2 Putztische zugeordnet.

Die Arbeitskréfte an den Aufbereitungsbhéndern lesen die nicht einlagerungs-
fahigen Kohlképfe aus und legen sie auf einen parallel laufenden Leichtgurt-
férderer, ferner werden -bei Bedarf an den einlagerungsfédhigen Kohlképfen die
Striinke nachgeschnitten und das Umblatt entfernt.

Nach den Aufbereitungsbéindern wird der Gutstrom (emlagerungsfohlger Kohl)
wieder zusammengefiihrt und gelangt auf die Blattirennung.



Hier wird das lose Umblatt aus dem Guistrom ausgesondert. Der einlagerungs-
féhige Kohl wird dann weiter iiber eine mobile BandstraBe, bestehend aus 2
Gurtbandférderern BB 650 und 2 Teleskopférderern 8.....15 m, auf das Stapel-
gerdt K 210 geférdert.

Das Stapelgerdt legt den Kohl im Lager in einer Breite bis zu 15 m und einer
Hbhe bis 3 m ab. Es wird von 1 AK bedient.

Der nicht einlagerungsféhige Koh! wird iiber Leichtgurtférderer und einem Uni-
versalférderer einer Blatttrennung zugefiihrt. Hier wird ebenfalls das lose Blait
ausgesondert.

Die Kohlképfe gelangen dann anschlieBend auf einen Gurtbandférderer, o‘en‘
2 Putztische zugeordnet sind. Hier wird der Kohl geputzt und auf dem gleichen
Band weitergeleitet, anschlieBend in Kisten gefiillt, gewogen und verladen.

Der geputzte Kohl kann aber auch iiber einen Universalférderer-lose auf einen
Anhénger verladen werden. Die losen Blétter von den Putztischen und den Blatt-

trenneinrichtungen werden (iber Leichtgurforderer und Universalférderer auf

einen Anhdnger verlagen.
Die gesamte Anlage wird {iber ein zentrales Schaltpult von einer AK gesteuert.

Folgende Arbeitskréfte sind fiir die Bedienung der Anlage erforderlich:

Schichtleiter 1 AK
Anlagenschlosser 1 AK
Maschinist 1 AK
Bedienung des Stapelgerdtes 1 AK
Zu- und Abfiihrung der Gutstréme 1 AK
Kistenmanipulation 5 AK
Aufbereitungskrafte 10....13 AK
insgesamt m— .

Die 5 Arbeitskréfte an der Kistenmanipulation sind fiir die Aufgabe der leeren
und ‘Abnahme der vollen Kisten und ferner zum Kistenfillen und Wégen einge-
setzt.

Die Anzahl der erforderlichen Aufbereitungskréfte ist abhéngig von der Qualitét
des Erntegutes.

Die Arbeitsfléiche betréigt 450 m? und der ElektroenergieanschluBwert 35,5 kW.
Der Richtpreis ohne Montagekosten ist 202 TM.
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Technologisches Schema der Kohleinlagerungslinie K208

2. Priifung
2.1. Funktionspriifung

In der Funktionspriifung wurden die in Tabelle 1 enthaltenen Beschddigungen
ermittelt. Die Beschadigungen des Ausgangsmaterials sind in Tabelle 2 ange-
geben. Aus Tabelle 3 sind Leistungen und Aufwendungen zu ersehen.

Die Anlage hat einen elektrischen AnschluBwert von 35,5 kW.
Die Leistungsaufnahme wurde im Leerlauf mit 15,2 kW und unter Belastung mit
20,7.....21,9 kW ermittelt.



Tabelle 1

Umblattanteil und Beschddigungen (Angaben in Masse %)

Sorte Langendijker Turkis
Erntemasse % 100 100
Umblatt lose % 2 2,3..... 2,6
Umblatt fest % 9,0 12,2......14,2
Nichtkopfbildner % — -
geplatzte Kohlkdpfe % —

faule Kohlkspfe %o =5

Kehlmasse % 91,0 826.....85,2
durchschn. Kopfmasse kg/Stck. 2,72 240 2,5
Kohlmasse % - 100 100
Kohl mit Umblatt % 70,2 78,9.....84,7
Kohl ohne Umblatt % 29,8 15,3...21,1
Kohl unbeschddigt % 16,8 14,6.....30,7
1 Blaitlage beschédigt % 20,6 23,6......32,1
2-3 Blattlagen beschddigt % 37,6 29,5....37,3
:> 4 Blattlagen beschéidigt % 25,0 14,6.....24,8
Kohl mit Umblatt % 100" 100
Kohl unbeschédigt % 24,0 17,6......33,2
1 Blattlage beschédigt % 22,0 24,5.....31,6
2-3 Blattlagen beschédigt % 34,9 25,0......38,2
= 4 Blattlagen beschadigt % 19,1 12,6........ 21.9‘
Kohl ohne Umblatt % 100 100
Kohl unbeschadigt % — 3,3....24,2
1 Blattlage beschédigt % 14,8 86....33,8
2-3 Blattlagen beschédigt % 44,1 33,8....45,3
= 4 Blattlagen beschddigt % 41,1 6,2.....40,4




Tabelle 2

Umblattanteil und Beschédigungen des Ausgangsmaterials
(Anlagen in Masse %)

Sorte T Tiirkis
Erntemasse % ' 100
Unblatt lose % 16,6......19,0
Umblatt fest % 15,7......16,1
Nichtkopfbildner % B 0.2.... 0,3
geplatzte Kohlképfe % bis 0,3
faule Kohlkdpfe % ? 0,8.. 1,4
Kohlmasse % 65,3......67,3
durchschn. Kopfmasse kg/Stck. 2 s 2,4
Kohlmasse % . 100
Kohl mit Umblatt % y ‘ 68,4.....82,2
Kohl ohne Umblatt % 17,8.....31,6
Kohl unbeschadigt % 36,0.....41,6
1 Blattlage beschddigt % 21,4....27,8
2-3 Blattlagen beschadigt % 17,9......24,7
= 4 Blattlagen beschddigt % T 12,3....16,1
Kohl mit Umblatt % 100
Kohl unbeschadigt % 38,5......44,6
1  Blattlage beschadigt % 21,2.....28,3
2-3 Blattlagen beschddigt % 14,2......26,0
> 4 Blattlagen beschédigt % 8,2..14,6
Kohl ohne Umblatt % © 100
Koh! unbeschédigt % 3 257......30,2
1 Blattlage beschadigt. % ] 21,4.....29,4
2-3 Blattlagen beschadigt % 19,5.......35,7
> 4 Blattlagen beschéddigt % 17,2.....28,1




Tabelle 3

Leistungen und Aufwendungen

Zusammensetzung der beteiligte Durchsatz Aufwendungen Kog

Erntemasse AK in Ty in Toa in Ty in Tog Mittel-
% t/h t/h Akh/t Akh/t wert

Erntemasse 100 20.....23 17,4......24,0 15,6....:21,7 096:..21.15 1,06......1,30 0,9

Einlagerungs-

kohl 63,5.......69 12,0.:..:15,2 10,9.....13,7

Frischmarkt 6,5...9 1S 1,6 (s T 1,5

Blatter u. Abfall 22.....30 Ho 7,2 A 6,5




2.2. Einsatzpriifung

Wéhrend der Priifung sind in 285 Betriebsstunden 4786 t Kohl lber die Kohlein-

lagerungslinie gelaufen.
Dabei war die Anlage vom 14.10......13. 11, 74 29 Tage im Einsatz.
Der Einsatz erfolgte im 2-Schicht-System. .

Die Beschickung der Anlage erfolgte mit dem LKW W 50 und dem Anhénger
HW 80. Die Entladezeiten pro Tag betrugen im Mittel 20.....25 min, davon je
LKW 6......8 min und je' Anhéinger 15.....18 min,

Die ermittelten Stér- und Reparaturzeiten betrugen im Mittel 0,82 min/10 t und
die Zeit zum Umsetzen der Transportbdnder 1,27 min/10 t.

Die angefallenen Stérzeiten bezogen sich vor allem auf die umgeristeten For-
derbdnder.

An der Anlage traten folgende Mdngel auf:

— Die Ubernahmehshe am Tischannahmefdrderer ist zu groB. 7
Um ein einwandfreies Abladen zu gewdhrleisten, muBten die Transportfahr-
zeuge auf eine Bohle fahren.

— Bei groBen Schiitthéhen auf dem Tischannahmeférderer ist die Fallstufe vom
Tischarinahmefdrderer zum Querférderer zu grof.
Sie kann bis 70 cm betragen, das fiihrt zu hohen Beschédigungen.

— An der Blatttrennung macht sich nachteilig die DurchfluBverengung von 75 auf
60 cm bemerkbar. Es treten Verstopfungen auf.

— Die einzelnen Ubergabestellen von Band zu Band miissen noch besser abge-
polstert werden.

— Die Teleskopférderer sind fiir die anfallenden Férdermassen stabiler auszu-

legen.

‘Der Korrosionsschutz an der Kohleinlagerungslinie K 205 setzt sich aus einer
mehrschichtigen Farbgebung zusammen, ausgenommen der Tischannahmefér-
derer K 202 und die Tischhalterung am Putzband.

Die ermittelten Korrosionsschutzkennwerte sind der Tabelle 4 zu entnehmen.



Tabelle 4

Korrosionsschutzkennwerte

Bezeichnung der - - Anstrich-1) Gitter-2) Durch-3)

Lfd.
Nr. Probestelle dicke (mm) schnitt- rostungs-
kennwert grad
1 Tischannahme
férderer K 202 ;
Rahmengestell 0,03 2
2 Gurtbandférderer
Rahmengestell 0,17 i -
seitl. Fiihrungsbleche 0,09 4
3 Mehrzweckférderer T 391
Rahmengestell 3 0,13 3 A2
seitl. Fiihrungsbleche 0,12 3.4 A2
4 Leichtgurtférderer T 260 -~ Alu entfallt A0
5 Putzband
Rahmengestell 0,15 4 A1
Tischhalterung — — A5
6 Walzenrollenbahn 0,14 4 AO
1) Nach Werkstandard des Herstellers in Verbindung mit der DAMW-VW 1095

2)
3)

3. Auswertung .

Ausg. 9.72, Mittelwert aus mind. 15 MeBergebnissen
Nach TGL 14302/05, Mittelwert aus mind, 3 MeBergebnissen
Nach TGL 18785

Die Kohleinlagerungslinie K 205 ist fiir die Einlagerung von Kopfkohl und gleich-
zeitiger Aufbereitung einsetzbar. g o

Der ‘Durchsatz -an maschinengeerntetem Kohl wurde mit 17,4.....24,0 t/h in der
Grundzeit und 15,6......21,7 t/h in der Durchfiihrungszeit Toy erreicht.

Der geforderte Durchsatz von 20 t/h wird damit nicht sicher erreicht. Der Arbeits-
kraftstundenaufwand von 1,06......1,30 Akh/t ist zu groB. Es werden 0,8 Akh/t in
der ATF gefordert .

Der Koeffizient zur Ausnutzung der Durchfiihrungszeit Kgq ist mit 0,9 gut.
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Die Beschddigungen des Kohles sind noch zu groB. Die vorhandenen Ubergabe-
stellen miissen noch besser abgepolstert werden, um den Besch&digungsgrad
und damit -die: Einlagerungsverluste zu verringern. Die Funktionsmessungen
zeigen, daB dér Kohl ohne Umblatt mehr beschédigt ist als Kohl mit Umblait.
Die Einlagerungslinie sollte nur in Verbindung mit der Aufbereitungsstrecke be-
nutzt werden, um den beschddigten Kohl aufbereiten zu kénnen,

Bei Mehrschichtauslastung der Anlage kénnen 4000 t Einlagerungskohl in den
20 zur Verfiigung stehenden Erntetagen eingelagert werden.

Nach intensiver atmosphérischer Einwirkung im Einsatz sind Korrosionserschei-
nungen von unterschiedlicher Intensitdt an der Kohleinlagerungslinie K 205 vor-
handen. Ohne Farbgebung ist die Tischhalterung, es tritt dadurch erhshte Korro-
sion an dieser Halterung auf.

Am Tischannahmeférderer K 202 besteht der Korrosionsschuiz nur aus einem ein-
schichtigen Farbanstrich. Der Leichtgurtforderer T 260 ist aus Aluminium gefertigt,
es ist dadurch ein ausreichender Korrosionsschutz gegeben.

Die vorhandenen effektiven Gesamtschichtdicken der Farbgebung sind fiir die
tibrigen Teile der Kohleinlagerungslinie K 205 als ausreichend angesehen.

Nicht ausreichend ist die Haftfestigkeit der Farbgebung auf ihrem Untergrund.
Die Farbgebung wurde zum Teil auf Zunder und Rost aufgebracht.

Die geforderte Haftfestigkeit der Farbgebung, die durch den Gitterschnittkenn-
wert charakterisiert wird, wurde nur vereinzelt erreicht, es wird der Kennwert ,2"
gefordert.

An der gesamten Einlagerundslinie tritt teilweise mechanischer Abrieb der
Farbgebung auf, der funktionsbedingt ist. Teilweise tritt verstéirkte Korrosion an
den Schraubverbindungen auf.

Zusammenfassend wird eingeschdtzt, daB von der Kohleinlagerungslinie K 205
nur der Leichtgurtfdrderer T 260 und die Walzenrollenbahn die geforderten Kor-
rosionsschutzkennwerte erreichen, Fiir die (ibrigen Teile der Einlagerungslinie ist
der vorhandene Korrosionsschutz nicht ausreichend, der Korrosionsschutz muf
hier verbessert werden,

Der Arbeitsplatz am Schaltpult ist als Sitzarbeitsplatz ausgewiesen,

Die Gestaltung des Schaltpultes entspricht nicht den anthropometrischen Erfor-
dernissen, Es fehlt der Beinfreiraum, so daB die Bedienperson nur in seitlicher
Sitzposition die Bedienung durchfiilhren kann. Die Héhe des Schaltpultes von
600 mm ist nicht ausreichend.

Der Arbeitsplatz sollte mit einem hshenverstellbaren Sitz ausgerlistet werden.
Dazu ist am Schaltpult ein Beinfreiraum mit FuBauflagenfléchen zu schaffen.
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Die Arbeitspldtze am Aufbereitungsband sind im Projekt als Sitzarbeitsplatze
ausgewiesen, wihrend in der Praxis die Arbeitskrdfte auf Podesten stehen.
Dadurch ergeben sich ungiinstige Arbeitshaltungen beim Nachputzen des Kohls.
Generell sollten die Arbeitspldtze am Putzband als Sitzarbeitspldtze gestaltet
werden.

Dazu sind hdhenverstellbare Sitze mit FuBauflagenfléchen zu installieren,
Damit wird die Kreislaufbelastung verringert und méglichen Gesundheitsschéden
durch Fehlhaltungen vorgebeugt.

Bei der Konzeption als Steharbeitsplatz missen fiir eine optimale Gestaltung
der Arbeitsplatze und Verminderung der Belastung eine Verdnderung der Steh-
podeste vorgenommen werden. Die derzeitige Arbeitshéhe vom Podest bis zum
Arbeitsgegenstand (Kohlkopf) betrdgt 1090......1140 mm. Fir Frauen ist bei dieser
Arbeit ein Wert von 990 mm (930......1050 mm) erforderlich.

Die Podesthdhe ist in 3 Varianten — entsprechend der KérpergréBe der Frauen —
anzubieten.

Die Arbeitstische sollten, um die Verschmutzungen mit abgeputzten Kohlbléttern
zu verringern, vergroBert und mit seitlichen Héhenbegrenzungen ausgeriistet
werden.

Fiir die Beschdftigten am Putzband sind zur Verringerung von Schnittverletzungen
dederonschnittfeste Handschuhe auszugeben.

Aus Tabelle 5 sind die Einsatzkosten zu ersehen.

Tabelle 5

Einsatzkosten

Richtpreis 202 TM Maschinenkosten
ohne Montage

Maschinenkosten 102,40 M/h

23 AK 79,00 M/h

2 HW 80 a. 270 5,40 M/h

1 MTS 50 7,10 M/h

193,50 M/h
bei 12,2 t/h 15,90 M/t
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4. Beurteilung

Die Kohleinlagerungslinie K 205 des VEB Kombinat fiir Gartenbautechnik Berlin
ist fir den maschinell geernteten Kopfkohl einsetzbar,

Der mit der Anlage erreichbare Durchsatz befriedigt nicht voll,
Die Beschddigungen des Erntegutes miissen gemindert werden.

Die Kohleinlagerungslinie K 205 ist fiir den Einsatz in der Landwirtschaft der
DDR , geeignet”.

Potsdam-Bornim, den 15. 4. 1975
Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik

gez. Kremp : gez. Rimpler

Dieser Bericht wurde besttitigt

Berlin, den 9. Juli 1975

gez. Seemann

Ministerium fiir Land-, Forst- und
Nahrungsgliterwirtschaft

192 Fg 089039 55 77 8
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