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- BESCHREIBUNG

Die - Saatgutbereitungsanlage, bestehend aus Siebwindsichter K 545 und
Zellenausleser R 212/1, ‘dient zum Aufbereiten von Getreide-, Hiilsen-
frucht- und Olfruchtsaatgut. AuBerdem ist sie zum Aufbereiten: von
Braugerste und Marktgetreide, zum Fraktionieren von Kornergut und
bei entsprechender Sieb- und .Zellenausriistung auch zum Aufbere1ten
gewisser Grassamen einsetzbar.

Die beiden Maschinen kénnen iibereinander in zwei Stockwerken aufge-
stellt und durch ein Fallrohr oder nebeneinander aufgestellt, durch me-
chanische Fordereinrichtungen verbunden werden. Der Siebwindsichter
besteht aus den Trennelementen Vorsichter, Siebwerk und Nachsichter,
die in einem allseitig verkleideten Leichtprofilgestell untergebracht sind.
Einspeisvorrichtung, Siebreiniger und Leitwege fiir die Abginge vervoll-
stindigen ihn. Ein Radial-Liifter erzeugt fiir beide Wandsichter die Saug-
luft. Das gesamte Siebwerk ist eine Einheit und schwingt an vier Stahl-
federn hingend. Das Obersieb ist aus drei Sektionen zusammengesetzt,
Mittel- und Untersieb aus je zwei. Der Siebreiniger besteht aus drei auf
Rollen laufenden, unter den Siebflichen angeordneten Rahmen mit Plast-
abstreifern. :

Zur Einspeisung gehoren ein Einlaufrohr, der Zulaufschieber, die Wiihl-
schnecke, der Schwenkschieber, die Einspeiswalze und die En’cleerunds—
klappe. =

Ein Flanschmotor treibt den Lufter direkt, ein Getriebemotor das Sieb-
werk Uber zwei Exzenterscheiben und Schubstangen. Vom gleichen Motor
werden Uber Keilriemen die Wiihlschnecke, die Einspeiswalze und die
Austragschnecke des Vorsichters angetrieben. Ein dritter Motor bewegt
tiber Keilriemen und Schubstangen die Abstreiferrahmen und tiber Keil-
riemen die Zellenradeinspeisung sowie die Awustragschnecke des Nach-
sichters. 5

Samtliche Bedienelemente des Siebwindsichters sind auf einer Maschinen-
seite angeordnet und mit Symbolen gekennzeichnet. Acht Fenster ge-
wihren Einblick in die Einspeisung, auf die drei Siebebenen und in den
Nachsichter. Zwei Lampen leuchten den Innenraum aus.

Der Zellenausleser R 212/1 besteht aus Rahmengestell mit Umkleidung,
einem rotierenden Auslesezylinder, Auslesemulde mit Forderschnecke,
Misch- und Foérderschnecke im Zylindergrund und Stelltrleb fur die Mul-
denquerneigung.

Ein Getriebemotor treibt unmittelbar die Zylinderwelle und itber Stirn-

radpaar im Zylinder die Misch- und Forderschnecke im Zylindergrund an. °

Innerhalb der Maschinenumkleidungen herrscht Unterdruck zur Staubab-
fiihrung. Der Unterdruck wird im Siebwindsichter iiber die Windsichter,
im Zellenausleser durch Anschluf an die Siebwindsichter oder an eine
andere (zentrale) Absaugung erzeugt.

Das grob vorgereinigte Aufbereitungsgut gelangt iiber das Einlaufrohr in
die Einspeisung des Siebwindsichters. Von der Wiihlschnecke auf die ge-
samte nutzbare Maschinenbreite verteilt und von der Einspeiswalze
dosiert, durchliuft es den Vorsichter zum Abscheiden von leichten Bei-
mengungen. Das schwingende Siebwerk trennt nach Korndicke und -breite.
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Das Obersieb scheidet dabei groBe Bestandteile als Siebiiberlauf ab. Das
Mittelsieb dient als Teilungssieb, das Untersieb sondert kleine Bestand-
teile als Siebdurchlauf aus.
Zur vollen Auslastung der Siebfliichen sind die einzelnen Siebebenen
ginstig gegeneinander versetzt. Ricklaufbdden leiten den Siebdurchgang
zum Anfang der darunterliegenden Siebsektion. Eine Zellenradschleuse
fordert das Gut weiter in den Nachsichter der nach Schwebegeschwindig-
keit trennt. =, :
Die Abginge der einzelnen Trennelemente werden iiber Ablaufrinnen
und Austragschnecken in Fallschichte -auf der Bedienseite des Siebwind-
sichters geleitet. Hier befinden sich nebeneinander angeordnet Probeent-
nahmestutzen fir sidmtliche Abginge.

Das Gut verlaBt den Siebwindsichter und gelangt iiber Fallrohr oder

m Fordereinrichtung in den Einlauf des Zellenauslesers. Dieser trennt nach

Kornlinge. Die taschenformigen Zellen im Zellenmaterial heben infolge
der Zylinderdrehung kurze Bestandteile in die Auslesemulde. Die Misch-
- und Forderschnecke trigt die Reinware, die Muldenschnecke den Abgang
aus. Beide Ausldufe sind beidseitig mit Offnungen zur Probeentnahme
versehen. AuBlerdem befindet sich eine Probeentnahmeoffnung am Zulauf
zum Auslesezylinder.

Von der Grundform sind folgende Abweichungen auf Bestellung lieferbar:

stufenlose Vérstellung der Siebneigung,

stufenlose Verstellung der Siebfrequenz und

Vom Siebwindsichter getrennt aufzustellender Radial-Liifter
Fiir das Einordnen in das Maschinensystem Getreide-Bearbeitung und
-Verarbeitung sind 'Fordereinrichtungen und Nachifolgeeinrichtungen in
der richtigen Grofenordnung vorhanden.
Innerhalb moderner sackloser Aufbereitungstechnologien bedient eine
Arbeitskraft die gesamte Maschinenkette und ist in der Lage, bis zu drei -
Maschinenketten gleichzeitig zu betreuen.

Technische Daten:
Siebwindsichter K 545

Linge : 2820 mm
Breite e1nschl Luftermotor : 2 680 mm
Héohe 2380 mm
Maschinengestellgrundfiiche 1520x 2720 mm
Zulaufthohe e 2 380 mm
Auslauthéhe fiir Reinware : '
und Abginge ebenerdig .
Hub des Siebwerkes 5 30 mm
Frequenz des Siebwerkes, gestuft 4,6 Ufs
48 U/s
53 Uls
Neigung des Obersiebes 45
Neigung des Mittelsiebes 6 °
Neigung des Untersiebes 6.2
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Fliche des Obersiebes | 2130 x 940
Fliche des Mittelsiebes ~ 1420 x 940
Fliche des Untersiebes . 1420 x 940
Abmessung eines Siebbleches 710 x 314
Vorsichter-Querschnitt 900x 90
Nachsichter-Querschnitt 940 x 130
Liifter-Nennforderstrom 9 000
Liifter-Gesamtdruck 150
Nennleistung der Antriebsmotoren

Siebwerk 1,1

Siebreinigung - : 0,4

Liifter \ ; 5,5
Masse : 1750
Richtpreis s
ohne Anlagenausriistung ~ 12500,—

Zellenausleser R 212/1

Lange mit Flanschmotor 3 450
Breite 832
Hohe 1 320
Zulaufhthe ) ; 1320
Auslaufhche fiir Reinware

und Abginge ebenerdig
Wirkungsweise Kurzkornauslese
Drehzahl des Auslesezylinders 40
Querneigung der Auslesemulde ' 025, 290
Zylinderldnge 2125
Zylinder-Innendurchmesser : 630
erforderlichen Luftfordermenge 258
erforderlicher Luftdruck 75
Nennleistung des Antriebsmotors 1,1
Masse . 1200
Richtpreis ; 5500,—

mm
mm

mm

mm

mm

mm

m3/h

mm WS .

kW
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kg
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PRUFUNG

Funktionspriifung

Zur Bestimmung von Arbeitsqualitdt und Durchsatzfihigkeit der einzel-
nen Trennelemente wurden beim Aufbereiten von Winterweizen, Hafer
und Sommergerste Funktionsmessungen durchgefiihrt. Hierzu wurden die
Maschinen in Ausristung und Einstellung den Kampagne-Erfahrungen
angepalit. Die dufleren Kennzeichen der Aufbereitungsgiliter wurden nach
TGL 80—6797 Bl. 2 bestimmt und in Tabelle 1 zusammengefaBt. Die Auf-
bereitungsergebnisse, aufgeteilt nach der Arbeit des Siebwindsichters und
des Zellenauslesers, enthélt die Tabelle 2. Alle Tabellenwerte beziehen
sich auf drei Probeanalysen je Versuch. Als Trenneffekt wird der Quotient
aus den von den Trennelementen abgeschiedenen Mengen und den im
Beschickungsgut enthaltenen abtrennbaren Mengen bezeichnet (ermittelt
durch Labormaschinen).

Tabeile 1
i
Auflere Kennzeichen des Beschickungsgut
Gutart Winterweizen Hafer Sommergerste

Sorte . Pilot, 1. Absaat Algol, Hochzucht Elgina, 1. Absaat
Vorbehandiung Z a C iniger K523 | Mdhdrt Ve iger X523 | Mdhdrusch=Nachreiniger K 523
Trockenmassegehalt % 86,5 884...865 86,1...86,0
Schittdichte i kg/m3 743 492...52% 3 659...709
Tausend-Hornmasse fyassertrei) g 31 %3... 261 : 358...97,9
2Zusammensetzung :
reine Samen von % 98,5...99,4 925...9%,0 955...982
fremde Kullurpflanzensamen % Spur... 0,1 0,1...23 _—
Unkrautsamen % Sspur...01 Spur...0,2 Spur...02
unschddliche Verunreinigungen % 04 ...15 1,0...51 18...4,6
davon Bruch <12 - % 04...15 0...02 16...29




Tabelle 2

Aufbereitungsergebnisse

Durch- abgetrennte Zusammensetzung der Reinware Kornverluste — . Trenneffekt Minderung
satz Abgangsmengen erzielte. Reinheit  [fremde kraut Bruch <1/2 1 e n Ke.;’,fah.
K545 | R212/1 | gesamt |nach nach 29I €0 nach | nach nach | nach durci urch, Midhig:
g k545 " | pajosy |nachK545|nachRai2rt| K545 | R21201 | k565 |R2in | k545 |R 21211 | gesamt | k545 |R212/1 | gesamt keit
t/h % % % % % % % % % % % | % % | % % % % %
i (Stiick in 500g) ( Stick in 500g)
Winterweizen .
4,7 1,7 |- 04 12,1 [996..99,9|998...95,9 |0... Spur | Spur Spur 0 01..02 |01...02| 1% 021 | 195 654 | 738 657 ]
2 93,9 93,9 (0) (1) (1..3) 0) J = ;
4,9 6,8 0,4 7,2 |998..989 (997..99,8 [ 0...spur [0...spur | Spur 0 0,1..0,15/01..0,3 | 096 0,21 117 63,8 | 84,6 64,2 Q
99,8 99,8 (0...1) (..:.1) (1...5) (o)
6,2 72,6 0,3 79 |998:.99,9| 998 - [0..Spur [0 Spur | Spur |0..Spur [04...02| 0,1 1,37 | on 1,51 58,4 | 72,7 58,7 []
= 99,8 (0... 2) (0...1) (1...3) |(0...2]) >
7,6 19 0,4 12,3 |997...998|996..999 0:..Spur | 0...Spur | Spur | 0...Spur [0,2...03|0,1...02 | 242 | 0,19 2,61 61,6 | 68,2 62,1 )
39,7 99,9  [(0...3) 0...1) (2...4) |[(0...1) . ; g
Hafer »
4 7,8 2,6 10,4 99,6...99,7|99,7...998| 0... Spur | 0...Spur Spur 0...Spur {01...05 0,1 1,02 0,05 107 69,9 80,4 72,9 ]
99,6 99,7 |(0...1) (0...3) (2...4) ((0...4)
50 4 2.7 14,1 - |99,2..995|99,6...999] 0... 0,7 Spur | Spur Spur. o1 392 9 o007 399 3 727 |4 76,1 0
99,3 99,7 (0.1 | 01..4) (1..-8) |(1...3) .
44 20,% 22 126 [95,7..99,5|99,8...999( 0...spur | 0...01 | - Spur |'0...Spur| 01...02 spur..01| 223 005 2,28 728 | 820 75,4 0
99,2 999 [(0..2) |(0..4) | (2..6) |(0..7) 3
Sommergerste
45 ms |- 21 135 |984..987 998 |o..Spur|0...Spur| Spur 0 13...16| 02 1207 0,61 1,68 87,3 74,7 86,4 [
- |, 98 fro...n Jr0...1) 0..2) @) :
4,9 11,2 2,0 13,2 |98,4..985] 987 0 0 spur | 0..:Spur?15...16 | 03 125 0,43 1,68 84,7 73,4 83,7 ]
98,5 (0) (0) (2...4) [(0...1) = :
58 8,7 1,6 10,3 |[985..989) 987 0 ] spur | 0...Spur¥ 1. 15 | 03 047 | 035 082 | 803 65,6 791 0
98,7 () (0) (3..7) [(0...1) :
68 98 1.6 1,4 |98,2...986(995..587| 0...Spur | © Spur Spur @] 1,6...18 | 03...05] 166 0,20 1,65. 75,4 67,0 75,0 0
. 98,4 99,6 |(0...7) ) (3..7) |(1...4) -
1) Durch Zwi: hall von Fordereinri liegen die Reinh itswerte des Aufgab igutes fir R 21271 um mindestens 0,1% bei Weizen, 0,6 % bei Hafer und Gerste unter denen nach

dem K545 (ErhGhung des Bruchanfeiles durch Becherwerk)

2) Langkorn, durch Kurzkomauslese :nicht abtrennbar

3) Uberlauf am Obersieb ‘ 3 .




‘Die mittleren und maximalen Werte der ermittelten Lels‘cungsaufnahme

der Antriebsmotoren sind in Tabelle 3 aufgefiihrt.

Tabelle 3
Leistungskennwerte der Elektro-Motoren
Nennleistung elektrische Leistungsaufnahme
i : . mittel maximal .

Antriebsmotor fir kW kW kW

Liifter 5,5 grE ' 5,8
Siebwerk 23l 0,7 0,95
Siebreiniger 0,4 0,2 0,25
Zellenausleser 1,1 0,8 0,9

gesamt 8,1 5,8 7,9

Die Betriebskoeffiziénten wurden fiir die funktionelle und die mechanische
Betriebssicherheit und fiir die Ausnutzung der Durchfuhrungszem ermit-
telt. Sie sind in Tabelle 4 aufgefiihrt.

Tabelle 4

Betriebskoeffizienten

Betriebskoeffizienten zur ' Koeffizenten
Charakterisierung der Kurzzeichen Werte
Ausnutzung der Durchfiihrungszeit ; Ky, 0,96
funktionellen Betriebssicherheit / ? Ky 0,985
mechanischen Betriebssicherheit Kot 0,985

Der Investitionsaufwand und die Verfahrenskosten, anteilig fiir die Saat-
gutbereitungsanlage, sind in den Tabellen 5 und 6 zusammengestellt. For-
dereinrichtungen, Bevorratung und Elektroteil bleiben unberticksichtigt.
Als Jahreseinsatz werden 1 000 Betriebsstunden und ein mittlerer Durch-
satz von 5 t/h zugrunde gelegt.

Tabelle 5

Investitionsaufwand

Kostenelement Betrag
K 545 : . 12500 M
R 212/1 5500 M
Zubehor . : 3750 M
Montage und Transport 4340 M
technologische Ausriistung ; 26 090 M

anteiliger Bauaufwand 15700 M



Tabelle 6

Verfahrenskosten 3
Kostenelement Betrag
Abschreibung technolog. Ausrlistung (6,3 Yy 1650 M/Jahr
Abschreibung Bauanteil - (0,8 % 126 M/Jahr
Instandhaltung 260- M/Jahr
Versicherung (0,175 %) 46 M/Jahr
Energiekosten 920 M/Jahr

Lohnkosten fiir 333 Akh

1340 M/Jahr

Summe der Einsatzkosten

4 332 M/Jahr

stiindliche Einsatzkosten _
Verfahrenskosten pro Tonne Verarbeitungsgut
bei einem Durchsatz von 5 t/h

Einsatzpriifung

4,33 M/h

—,87 M/t

Die Saatgutbereitungsanlage war seit August 1970 eingesetzt und verar-
beitete die in Tabelle 7 zusammengefafiten Mengen. Der Trockenmasse-

- gehalt lag zwischen 86,8 und 83,4 %,.

Tabelle 7 3
Einsatzwerte
: Hainichen Creuzberg -
Verarbeitungsgut t h h
Raps . 388 150 —
Roggen 222 ~ 43 301 56
Weizen 356 65 648 118
Wicken 128 40 —
Hafer - 284 65 -
Gerste — - 233 45
Ackerbohnen 140 25 —
Lieschgras 30 38 : =
1182 219

Summe - 1548 426

Sdmtliche aufbereiteten Partien wurden nach den giiltigen Standards als

Saatgut anerkannt.
Wahrend der Einsatzpriifung wurde beobachtet:

Bei Anordnung des Maschineneinlaufes nach Aufstellungsschema gewéhr-
leistet die Wiihlschnecke gleichmiBige Verteilung des Beschickungsgutes

auf die gesamte Maschinenbreite.

Die Sieblochung ist standardgerecht ausgefiihrt. Die mechanische Siebreini-
gung durch Plastabstreifer erzielt gutes Sauberhalten der Siebe. Beide
Maschinen arbeiten mit geniigender Laufruhe. Die beim Siebwindsichter
im geringen MafBe anfallenden Spritzkorner verbleiben innerhalb der

Verkleidung.
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In den Saatgutiibergabe- und —ablaufschéch‘ﬁen des Zellehauslesers lagert
sich Staub ab. Sein Probenehmer erfafft nicht den ganzen Querschnitt der

. Auslaufschichte und gestattet kein Riickfithren der Probemenge. Bei Ge-~

treideaufbereitung zeigten sich am Zellenmantel keine Undichtheiten.

Nennenswerte Stérungen traten wihrend der Einsatzpriifung nicht auf.
Ebensowenig konnte Instandhaltungsaufwand festgestellt werden. Samt-
liche fur Instandhaltung in Frage kommenden Bauteile sind zugénglich.
Fiir die 38 Pflegestellen am Siebwindsichter entsteht wihrend der Kam-
pagnezeit kein Pflegeaufwand. Sie werden im Rahmen der Jahresdurch-
sicht gewartet. 20 9, der Pfiegestellen liegen verdeckt, 80 %, (wartungsarme
Lager) sind nach Demontage zuginglich. Der Zellenausleser hat acht
Pflegestellen, die wihrend der Kampagne zu schmieren sind. Davon sind
fiinf nach Ausbau eines Mantelsegmentes zuganglich. Fiir die Keilriemen
des Siebwindsichters besteht Zugang zum Nachspannen. Zum Saubern
der Maschinen ist ein Industrie-Staubsauger erforderlich.

Fiir Sortenwechsel der Aufbereitungsanlage werden anteilig fiir die beiden
Maschinen 25 Akmin, fiir Artenwechsel 130 Akmin benotigt.

Der Korrosionsschutz wurde an fiinf Stellen des Siebwindsichters und an
drei Stellen des, Zellenauslesers untersucht. Die ermittelten Kennwerte

sind in Tabelle 8 zusammengefa(t.

Tabelle 8
Korrosionsschutz-Kennwerte

7

‘Maschine Probestelle -Anstrichdicke Gitterschnittkennwert Rostgrad

mm Grundschicht Deckschicht

K 545 Gestell 0,13 134 3...4 Ry
Siebwerk 0,12 A G T el Ry

Verkleid. innen 0,12 D SREP AR

Verkleid. aufien 0,12 2 3...4 R,

: Liiftergehause 0,13 2 3...4 Ry
R 212/1  Gestell : 0,05 4 Ry
Verkleid. innen 0,04 20003 Ry

- Verkleid. auBen 0,04 s o] Ry

Fiir die beiden Maschinen bestehen getrennte und nicht aufeinander abge--
stimmte Bedienanweisungen. Die Siebsichter-Bedienanweisung entspricht
der TGL 33-102 13. Sie ist ausreichend und zweckmaBig abgefat. Die Zel-
lenausleser-Bedienanweisung ist mcht nach TGL 33-102 13 erstellt und zu
ausfiihrlich gehalten.

Alle Bedienelemente des Siebwindsichters sind zweckméBig angeordne’c
und mit Symbolen gekennzeichnet. Richtwerte fiir Sieb- und Zellenaus-
ristung und alle wesentlichen Einstellungen liegen vor. Mit sténdiger
Kontrolle der auslaufenden Saatware und der Abgénge, sowie Beobachtung
des Zulaufes und der Siebe iiber die Fenster in der Verkleidung sind die
Maschinen zu iiberwachen. Fiir das Fenster des Nachsichters muf3 zusétzlich
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eine duBere Lichtquelle angeordnet sein. Zum Erreichen eines kontinuier-
© lichen Zulaufes ist die Durchsatzregulierung bei vorgeschalteten Forderein-
richtungen an diesen vorzunehmen. Die einzelnen Siebbleche haben fir
alle drei Siebebenen einheitliche Abmessungen und sind somit austausch-
bar. Sie sind rahmlos und somit platzsparend in der Lagerung.

Die Zellenmintel sind aus vier Segmenten zusammengesetzt. Ausgebaut
koénnen sie mit wesentlich geringerem Platzaufwand aufbewahrt werden
als die herkémmlichen Ausleseméntel.

Die auf beiden Maschinenseiten gemessenen Schallpegelwerte blieben im
gesamten Frequenzbereich unter der N-85-Kurve. Staubaustritt aus den
Maschinenverkleidungen konnte nicht festgestellt werden.

Die in Hainichen eingesetzte Anlage lief insgesamt 680 h, daven 426 h be-
lastet, die in Creuzberg eingesetzte Anlage 402 h insgesamt, davon 219 h
belastet. Nach diesen Laufzeiten konnte noch kein Verschlei3. festgestellt
werden. :

o

AUSWERTUNG

Die Saatgutbereitungsanlage, bestehend aus Siebwindsichter K 545 und
Zellenausleser R 212/1, erfullt die Forderungen hinsichtlich Durchsatz,
Autbereitungsqualitat, zuldssiger Verluste, Energiebedarf, Bedienauf-
- wand und Schutzgiite, -

Die wihrend der Priifung aufberelteten Rohwaren- Partlen hatten eine
fiir die DDR {ibliche Zusammensetzung. In der Grundzeit wurden bis zu
7,6 t/n Weizen, 6,8 t/h Gerste und 5 t/h Hafer als Durchsatz gemessen. Die
dabei erzielten Reinheiten betrugen 99,6 %/, und dariiber. Im verbleibenden
Restbesatz waren keine Bestandteile, die die Anerkennung als Saatgut
nach TGL 14196 gefdhrden. Der Verlust an reinem Samen.blieb auch bei
den Durchsitzen lber dem Nennwert im zuldssigen Bereich. (Bei dem
Versuch mit dem Durchsatz von 5 t/h Hafer ist durch falsche Einstellung
der: Beschickungs-Fordereinrichtung das Obersieb iibergelaufen).

Der Trenneffekt (Verhiéltnis der abgetrennten zur abtrennbaren Menge)
liegt unter giinstigen Bedingungen zwischen 70 und 809, Die bei den
Messungen erzielten Ergebnisse sind als gut bis sehr gut zu bezeichnen.
Beschickungsgut mit abtrennbaren Abgangsmengen tiiber 10 0/ bereitete
die Anlage ohne Beeintrichtigung der Qualitit auch bei hohen Durchsat-
zen gut auf. Die Keimfahigkeit Wurde durch den Aufbereltungsprozeﬁ
nicht nachteilig beeinflufit,

Die Antriebsmotoren sind in der rlchtlgen GroBenordnung gewéahlt. -

Der Aufwand ‘an Elektroenergie und Bedienkrdften entspricht den For-
derungen, besonders wenn beriicksichtigt wird, daB die Bedienkraft die
gesamte Kette einschlieBlich Vor- und Nachbehandlung, Bevorratung und
Fordereinrichtungen mit bedient. Hervorzuheben ist die hohe Ausnutzung
der Durchfiihrungszeit durch den storfreien Betrieb und die niedrigen
Hilfszeiten, Die geforderten Betriebs-Koeffizienten sind iiberboten.

Die anteiligen Verfahrenskosten liegen mit 0,87 M/t gilinstig. Im Dauerein-
satz wurde fiir Schwergetreide in der Durchfiihrungszeit ein Durchsatz
von 5 t/h vorgereinigten Beschickungsgutes mit. Sicherheit nachgewiesen.
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Unter giinstigen Voraussetzungen kann die Aufbereitungsanlage bis 7 t/h
verarbeiten. Diese Werte gelten auch fiir eventuell notwendige Langkorn-.
auslese. y
Eine Uberpriifung der Reinwarenproben aus der Sommergerstenaufbe-
reitung hat ergeben, daB die Ware dem DDR-Standard fiir Braugerste
(Anteil des Vollkornes >2,5 mm 2194,4...98,4 %) gerecht wird.

Die Eignung fiur das Aufbereiten von Hiilsenfrucht- und Olfrucht- Saatgut
sowie gewissen Grassamen bei entsprechender Sieb- und Zellenaus-
ristung und Maschmenemstellung wurde in der Einsatzpriifung nachge-
wiesen.

Am Zellenausleser kénnen Staubablagerstellen die Reinheit der Saat-
ware gefidhrden. AuBerdem ist es nicht sicher moglich, reprisentative
Proben zu ziehen.

Die geforderte Korrosionsschutz-Schichtdicke ist nur am Siebwindsichter
eingehalten. Die Haftfestigkeit der Farbschichten untereinander ist an
mehreren Stellen unzureichend. Das Gestell des Zellenauslesers zeigt
Unterrostungen.

Die nicht einheitlich abgefaBten Bedienanweisungen der beiden Maschi-
nen erschweren unnotig das Vertrautmachen mit der Aufbereitungs-
anlage. Die Bedienung selbst ist sehr einfach und durch die angebrach-
ten Symbole iibersichtlich. Kraftaufwand ist nicht erforderlich. Die An-
lage kann durch Frauen bedient werden. Mit den einheitlichen Siebblech-
abmessungen ist nicht nur die lange angestrebte Austauschbarkeit gege-
ben, sondern auch eine Basis fiir die Standardisierung geschaffen worden.
Sehr gilnstig ist die platzsparende Aufbewahrung von Sieb- und Zellen-
méntelséitzen,

Die Arbeitsschutzgilite ist hoch.

Weitere Vorteile sind die hohe Verschleififestigkeit der Bauteile beider
Maschinen ihre Laufruhe, sowie die raumsparende und gefdllige Form.
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BEURTEILUNG

Die Saatgutbereitungsanlage, bestehend aus dem Siebwindsichter K 545
und dem Zellenausleser R 212/1 des VEB Kombinat Fortschritt Land-
maschinen Neustadt/Sa., Betrieb XII Petkus Wutha und Betrieb XIII
Miihlenbau Dresden bereitet Saatgut von Getreide, Olfrucht und Hiilsen-
frucht und mit entsprechender Sieb- und Zellenausriistung auch Gras-
samen und andere Feinsdmereien auf. Ebenso kann sie fiir Braugerste-
und Marktgetreide-Aufbereitung eingesetzt werden.

Die Saatgutbereitungsanlage. zeichnet sich durch gute Arbeitsqualitét,
hohe Durchsatzfihigkeit, hohe Betriebssicherheit, geringen Wartungs-
und Bedienaufwand und gute Arbeitshygiene aus.

Die Saatgutbereitungsanlage ist flir den Einsatz in der Landwirtschaft
der DDR ,,gut geeignet®. .

Potsdam-Bornim, den 2.12.1970

Zentrale Priifstelle fiir Landtechnik Potsdam-Bornim
gez. R. Gitke . gez. W. Hertwig

Dieser Bericht wurde bestéitigt:

Staatliches Komitee fiir Landtechnik
und MTV,

Der Vorsitzende

gez. Lioffelholz
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